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EESTI STANDARDI EESSONA

Kéesolev Eesti standard on rahvusvahelise standardi 1SO 12647-1:2004 “Graphic
technology — Process control for the production of haf-tone colour separations, proof
and production prints — Part 1. Parameters and measurement methods” ingliskeelse
teksti identne tolge eesti keelde.

Rahvusvahelise standardi 1SO 12647-1:2004 tdlge on koostatud ja heaks kiidetud
standardimise tehnilises komitees EVS/TK 25 “Triikitehnoloogia”.

Standard on avaldatud Eesti standardina EV S-1SO 12647-1:2007, mis on kinnitatud
Eesti Standardikeskuse 30.05.2007 késkkirjaga nr 81.

Standard EVS-1SO 12647-1:2007 asendab joustumisteatega vastuvoetud ingliskeelset
Eesti standardit EVS-1SO 12647-1:2004 ning joustub selle kohta EVS Teatgja 2007.
aasta juunikuu numbris teate aval damisega.

This standard consists of the Estonian trandation of the English text of the
International Standard 1SO 12647-1:2004 “Graphic technology — Process control for
the production of half-tone colour separations, proof and production prints — Part 1.
Parameters and measurement methods”.

The International Standard 1SO 12647-1:2004 has the status of an Estonian National
Standard.

Standardite reprodutseerimis- jalevitamisdigus kuulub Eesti Standardikeskusele
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EESSONA

ISO (Rahvusvaheline Standardiorganisatsioon) on iilemaailmne rahvuslike standardi-
organite (ISO liikmesorganisatsioonide) liit. 1SO rahvusvaheliste standardite ette-
vamistustod tehakse tavaliselt ISO tehnilistes komiteedes. Igal litkmesorganisat-
sioonil, keda huvitab tehnilise komitee toovaldkond, on digus olla esindatud selles
komitees. Samuti osalevad t66s ISO-ga koostood tegevad rahvusvahelised riiklikud ja
mitteriiklikud organisatsioonid. 1SO teeb tihedat koost6od Rahvusvahelise Elektro-
tehnikakomisjoniga (IEC) kdigis elektrotehnika standardimiskiisimustes.

Rahvusvahdlised standardid koostatakse vastavalt |SO/IEC direktiivide 2. osas antud
reeglitele.

Tehniliste komiteede pohiiilesanne on rahvusvaheliste standardite ettevalmistamine.
Tehnilistes komiteedes vastu voetud rahvusvaheliste standardite kavandid saadetakse
liikmesorganisatsioonidele hailetamiseks. Rahvusvahelise standardina avaldamine
nduab vahemalt 75 % hadletanud litkmesorganisatsiooni heakskiitu.

Juhitakse tidhelepanu voimalusele, et moned kéesoleva rahvusvahelise standardi osa
elemendid voivad kuuluda patendidiguste alla. ISO ei vastuta iihegi seesuguse
patendidiguse viljatoomise eest.

Rahvusvahelise standardi 1SO 12647-1 on koostanud tehniline komitee ISO/TC 130,
Triikitehnoloogia.

Kéesolev teine véljaanne, mida on oluliselt redigeeritud digitaalsete sisestusandmete
kasutuselevotuga, mitmete definitsioonide lisamisega ja iildise puhastamisega,
tithistab ja asendab esimese véljaande (ISO 12647-1:1996).

ISO 12647 kannab tildpealkirja Triikitehnoloogia — Protsessi kontrollimine pooltooni
Vdrvilahutuste, proovitriikkide ja tootmistriikkide valmistamisel ning jaguneb
jargmisteks osadeks:

— Osa 1. Parameetrid ja mootmismeetodid

— Osa 2. Ofsetlitograafia protsess

— Osa 3: Coldset ofsetlitograafia ja korgtriikk ajalehepaberil
— Osa 4: Publikatsioonide siigavtriikk

— Osa 5: Siditriikk

— Osa 6: Fleksotriikk

—Osa 7: Protsessid, mis kasutavad digitaalset triikki voi mitmete traditsiooniliste
triikiprotsesside reproduktsioone digitaalsetest failidest on koostamisel.
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SISSEJUHATUS

Virvipildi loomisel on oluline, et inimesed, kes vastutavad virvilahutuse, proovitriiki
ja triikkioperatsioonide eest, oleks eelnevalt kokku leppinud teatud minimaalses
parameetrite hulgas, mis mairatlevad plaanitava triikise visuaalsed omadused ja muud
tehnilised tunnused. Selline kokkulepe voimaldab korrektselt valmistada sobivad
lahutused (ilma “katse-eksituse” meetodit kasutamata) ning segjérel teha neist
lahutustest pressivilised voi pressil trikkitud proovitriikid, mille eesmirk on
simuleerida voimalikult 1dhedaselt 16pptoote visuaalseid omadusi.

Kéesoleva ISO 12627 osa eesmirk on loetleda ja selgitada minimaalne esmaste
protsessi parameetrite (vt allpool) hulk, mis on vagalik otse digitaalsetest andmetest
Vo1 pooltooni lahutusfilmidelt triikitud proovitriiki vO1 tootmistriikki visuaalsete
omaduste ja nendega seotud tehniliste niitajate defineerimiseks. Teised ISO 12647
osad madratlevad nende parameetrite spetsiifilised véddrtused, mis on sobilikud
erinevatele protsessidele (nditeks litograafia, siigavtriikk, fleksograafia, siiditriikk).
Monedel protsessidel on teatud parameetrid olulisemad kui teised ning sel juhul
madratletakse nad kohustuslikuna, samas kui tilejaanud on valitavad. Ent ISO 12647
kiesolevas osas kisitletakse kdiki parameetreid vordselt.

Primaarsete parameetritena on maératletud sellised nditajad, millel on otsene mdju
kujutise visuaal setel e tunnustel e; sekundaarsete parameetritena on maératletud sellised
nditajad, mis voivad mojutada kujutist kaudselt, primaarsete parameetrite véiértuste
muutmise teel. Sekundaarseteks parameetriteks on

- vérvilahutuse filmi paksus;

- kujutise orientatsioon (pooratud voi pdoramata);
- filmi polaarsus (negatiivne voi positiivne);

- filmi emulsioonipinnakaredus,

- varvimargiste voi registrimarkide olemasolu;

- trikkimisjérjestus.

Kui see on vaaik konkreetse protsessi rakenduse jaoks, voidakse siin lisaks
primaarsetel e parameetritele mairatleda ka sekundaarsed parameetrid ja muud seotud
andmed, kuid neid pole lisatud kéesolevale ISO 12647 osale mujal kui definitsioo-
nides.

Mitmevirvitriikki varvilahutuse protsessi ajal valmistatakse digitaalsetest andmetest
tavaliselt digitaalne andmekogum, mis koosneb triikkivalmis CMYK toonivaartustest,
mis on seotud mitmevirvilise pidevtooniga originaaliga. Tavaliselt esineb see
andmekogum fotodaidil Vo1 peegelduval materjalil triikina, kuigi sisendina voib
kasutada mistahes mitmevirvilist analoog- voi digitaalkujul graafikat.

Suurem osa standardis 1SO 12647 Kisitletud triikkiprotsesse nduab pidevtoonide
jagamist pooltoonrastriteks, enne nende triikkivormile kandmist. Ent leidub ka uuemaid
protsesse, niiteks inkjet, mis e noua rasterdamist. ISO 12647 kéesolevat osa voib
rakendada ka nendele protsessidele, jattes vélja rastrilaiuse, rastrinurga, pooltooni
punktikuju ja loomulikult filmi kvaliteedi spetsifikatsioonid. Tuleb markida, et terve
hulk triikipressi viliseid proovitriikki siisteeme valmistavad kujutisi ilma pooltoone
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kasutamata. Sellisel juhul e saa proovitiiki abil ennustada voimalike pildihdirete,
nditeks muarce-efekti, teket, mida voib pohjustada pildi perioodiliste osade
interferents ja tootmistriikis kasutatavad pooltoonid.

Virvilahutuse protsessis ei teki originaali Virvivéddrtuste ainukordset teisendust
tootmistriki varvivaartusteks. Iga eristatava originaali punkti kohta tuleb varv (mida
iseloomustavad kolm kolorimeetrilist vaartust, naiteks X, Y, Z voi L*, a*, b* voi toon,
kiillasus ja heledus) lahutada nelja vOi enama protsessivarvi toonivaartusteks. Ent
enamikul juhtudel on originaali densiteedivahemik (ja seega ka vérviruum) suurem
kui on vdimalik triikkimisel saavutada. Selle tottu nduab klassikaline vérvilahutuse
protsess teataval méaéral originaali tdlgendamist operaatori poolt ning valmiv teisendus
vOib erinevate originaalide puhul olla erinev. ICC vérvihaldus védhendab selle
ebamidrasuse tootja poolt kasutajale antud valikute raamidesse; teatud kindlates
tingimustes on tulemused korratavad. Veel iiheks variatsioonide allikaks on see tase ja
viis, kuidas virvi akromaatiline komponent tekitatakse musta triikivdrviga, mitte aga
kromadtiliste triikkivirvide segamise teel. Ka siin on teatud hulk valikuid, mis vdivad
modningal miéral olla tootjast sdltuvad.

Ent vaatamata virvilahutusprotsessis sisalduvale vabadusele, on oluline arvestada
IGplikuks triikkimiseks kasutatava triikkimeetodi protsessi parameetritega. Selle
pohjuseks on asjaolu, et varvilahutusele jargnevad protsessi etapid, nimelt filmi
viljastamine (kui vajalik), proovitrikk (tiikipressil voi mujal), trilkivormi valmista-
mine (kui vajalik), tootmistriikk ise ja triikitud pinna jéreltootlus toimuvad tavaliselt
rangelt mdaratletud protsessi parameetrite kontrolli all, milleks on

- ausmaterjali omadused;
- protsessivarvidega triikitud tdispindade optilised omadused;
- toonivairtuse kasvukover.

Parameetrite {ihtsete vaértuste sdilitamine koigil protsessi etappidel on oluline
ennustatavate tulemuste saamiseks. Mistahes ettendgematu variatsioon nendes
véartustes halvendab enamasti pildi visuaalseid omadusi.

Eelpool Kisitletud tehniline taust nditab, et vérvilahutuse ja proovitriiki protsess
nduab, et tootmistriikis kasutusele tulevad protsessi parameetrid oleks juba eelnevalt
teada. On praktiliselt voimatu triikkkida koiki toid samade protsess parameetritega,
Soltumata triikkipressi voi digitaalse triikiseadme tiiiibist, kasutatavast triikivormist,
trilkivarvist, alusmaterjalist voi jdreltootlusmaterjalidest. Seetdttu on vaja tOhusat
infovahetust triikiettevalmistusteenuse osutaja, proovitriiki valmistaja ja tootmistriiki
vamistgja vahel, kes mairab antud t66 konkreetsed parameetrid.

Infovahetuse soodustamiseks médratleb ISO 12647 kiesolev osa tervikliku mini-
maalse parameetrite hulga, mille véirtused tuleb kindlaks méédrata, kui tellitakse
triikiettevalmistust6d, mis koosneb digitaalsest failist voi viarvilahutusfilmidest koos
kaasasoleva proovitriikiga. Igale nimetatud parameetrile antakse kindlad vairtused
ISO 12647 teistes osades, kdesoleva osa iilesanne on iiksnes nende parameetrite ja
pohinduete madratlemine ning infoedastuse ja testimeetodite paikapanek.

VI
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Kuna proovitriikk on pohiliseks suhtlusvahendiks triikkiettevalmistuse, triikkise tellija ja
trukkali vahel, on oluline, et

- proovitriikki valmistamisel simuleeritaks voimalikult tépselt kavandatavat
triikimeetodit ning et
- tootmistriikk piitiaks saavutada kinnitatud proovitriiki visuaalseid omadusi.

Uks olulisemaid variatsioone erinevate triikiprotsesside vahel ja sees on tooniviirtuse
kasvukdoverad (varasema nimega “punktikasvu koverad”), mille niited on
skemaatiliselt toodud joonisel 1. Uks selline kdver koos sobiva lubatud kdikumisega
on voimalik méérata iga protsessivirvi, iga konkreetse alusmaterjali ja triikiprotsessi
kombinatsiooni jaoks.
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TRUKITEHNOLOOGIA

Protsessi kontrollimine pooltooni vérvilahutuste, proovitriikkkide ja tootmistriikkide
val mistamisel

Osa 1. Parameetrid ja mootmismeetodid

Graphic technology

Process control for the production of half-tone colour separations, proof and
production prints

Part 1. Parameters and measurement methods

Tolgendamise erimeelsuste korral on In case of interpretation disputes the
kehtiv ingliskeelne tekst English text applies

1 KASITLUSALA

ISO 12647 kiesolev osa ja teised osad méératlevad parameetrid, mille abil defineeri-
takse triikitingimusi erinevate triikinduses kasutatavate protsesside jaoks. Uhist
eesmirki taotlevad osapooled voivad kasutada siin méidratletud parameetrite vaartusi
oma andmevahetuses, et kirjeldada plaanitavat trikkimeetodit ja/voi kontrollida
trikkiprotsessi.

SO 12647 kiesolev osa

- defineerib sdnavara ning piiritleb minimaalse hulga protsessi parameetreid,
mis mddravad 4ra triikitud neljavérvi-pooltoonkujutise omadused (ning millele
viidatakse ka SO 12647 teistes osades). Parameetrite valik pohines jargmistel
protsessi etappidel: “varvilahutus”, “triikivormi valmistamine”, “proovitrikk”,
“tootmistriikk™ ja “pinna jareltootlus”. Need parameetrid on otseselt rakenda-
tavad proovitriiki- ja triikiprotsessides, mis kasutavad sisendina vérvilahutus-
filme;

- on otseselt rakendatav proovitriikkidele ja triikkidele, mis valmistatakse ilma
filmita meetodite abil, kui siilitatakse otsene analoogia filmi kasutavate
tootmissiisteemidega;

- on rakendatav rohkem kui nelja protsessivirvi kasutavatele proovitriikkidele ja
triikkkidele, kui sdilitatakse otsene analoogia neljavarvitriikiga, nditeks andmete
jarasterdamise, triiki alusmaterjali ja triikkiparameetrite osas;

- on rakendatav joonrastritele ja teatud juhtudel neile, millel pole regulaarseid
rastrinurki voi regulaarseid rastriliniatuure.

Eesti Standardikeskus Ametlik véljaanne
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2 NORMATIIVVIITED

Jirgnevalt viidatud dokumendid on véltimatult vajalikud kdesoleva dokumendi
kasutamiseks. Ajaméarkega viidete puhul, kehtib ainult viidatud redaktsioon. Kui viitel
puudub gamirge, kehtib antud standardi viimane redaktsioon (koos kdigi
parandustega).

ISO 5-2 Photography — Density measurements — Part 2: Geometric conditions for
transmission density

| SO 5-3 Photography — Density measurement — Part 3: Spectral conditions

ISO 5-4 Photography — Density measurements — Part 4: Geometric conditions for
reflection density

I SO 13655 Graphic technology — Spectral measurement and col orimetric computation
for graphic artsimages

3 TERMINID JA MAARATLUSED

Standardi 1SO 12647 kéesolevas osas kehtivad jargmised terminid ja méaratlused, mis
on esitatud tihestiku jarjekorras. Mugavuse mottes on mdoned definitsioonid lisamisel
silmas peetud nende kasutamist ISO 12647 jargmistes osades.

Markus. Kvantiteetide puhul on lisaks definitsioonile toodud ka edlistatud
tihik. Definitsiooni jargi on nn dimensioonitute kvantiteetide iihikuks 1.

31
akromaatiline virv (achromatic colour)
vérv, mille puhul e tajutatooni

[845-02-26 CIE 17.4" pohjal]

Markus 1. Tavaliselt kasutatakse nende varvide puhul nimesid valge, hall ja
must ning kui nad esinevad |ébipaistvatel objektidel, siis vérvitu ja neutraalne.

Markus 2. Triikipraktikas on vOimalik akromaatilisi virve saada nii iihe
trukivarvi abil kui ka vastavalt tasakaalustatud kolme kromaatilise trikivarvi

abil.

3.2

rastri telg (axis of a screen)

tiks kahest suunast, millel pooltoonimuster nditab kujutise elementide korgeimat
numbrit nagu nditeks punktid voi jooned pikkusiihiku kohta

3.3
kromaatiline viarv (chromatic colour)
vérv, mille puhul tajutakse tooni





