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EESSÕNA 

Dokumendi (EN ISO 3834-3:2005) on koostanud tehniline komitee ISO/TC 44 „Keevitus ja külgnevad 
protsessid“ koostöös tehnilise komiteega CEN/TC 121 „Keevitus“, mille sekretariaati haldab DIN. 

Euroopa standardile tuleb anda rahvusliku standardi staatus kas identse tõlke avaldamisega või 
jõustumisteatega hiljemalt 2006. a juuniks ja sellega vastuolus olevad rahvuslikud standardid peavad olema 
kehtetuks tunnistatud hiljemalt 2006. a juuniks.  

See standard asendab standardeid EN 729-3:1994, EN ISO 14554-1:2000 ja EN ISO 14554-2:2000. 

CEN-i/CENELEC-i sisereeglite järgi peavad Euroopa standardi kasutusele võtma järgmiste riikide rahvuslikud 
standardimisorganisatsioonid: Austria, Belgia, Eesti, Hispaania, Holland, Iirimaa, Island, Itaalia, Kreeka, Küpros, 
Leedu, Luksemburg, Läti, Malta, Norra, Poola, Portugal, Prantsusmaa, Rootsi, Saksamaa, Slovakkia, Sloveenia, 
Soome, Šveits, Taani, Tšehhi Vabariik, Ungari ja Ühendkuningriik. 

Jõustumisteade 

CEN on standardi ISO 3834-3:2005 teksti ilma ühegi muutuseta üle võtnud standardina EN ISO 3834-3:2005. 
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1 KÄSITLUSALA 

Standardi ISO 3834 see osa määrab standardsed kvaliteedinõuded metalsete materjalide sulakeevituseks nii 
töökodades kui ka välitingimustes paigalduseks. 

2 NORMIVIITED 

Alljärgnevalt nimetatud dokumendid on vajalikud selle standardi rakendamiseks. Dateeritud viidete korral kehtib 
üksnes viidatud väljaanne. Dateerimata viidete korral kehtib viidatud dokumendi uusim väljaanne koos võimalike 
muudatustega. 

ISO 3834-1. Quality requirements for fusion welding of metallic materials — Part 1: Criteria for the selection of 
the appropriate level of quality requirements 

ISO 3834-5:2005. Quality requirements for fusion welding of metallic materials — Part 5: Documents with which 
it is necessary to conform to claim conformity to the quality requirements of ISO 3834-2, ISO 3834-3 or 
ISO 3834-4 

3 TERMINID JA MÄÄRATLUSED 

Standardi rakendamisel kasutatakse standardis ISO 3834-1 toodud termineid ja määratlusi. 

4 STANDARDI ISO 3834 SELLE OSA KASUTAMINE 

Üldist infot standardi ISO 3834 selle osa kasutamise kohta saab standardist ISO 3834-1.  

Et täita standardi ISO 3834 selles osas toodud kvaliteedinõudeid, tuleb tõendada vastavust standardis 
ISO 3834-5 toodud asjakohastele dokumentidele. 

Teatud juhtudel, näiteks kui tootmises sobib paremini standard ISO 3834-4, või kui kõnealuseid toiminguid, 
nagu termotöötlus, ei ole sooritatud, võib valikuliselt muuta või mitte rakendada standardi ISO 3834 selles osas 
toodud üksikasjalikke nõudeid.  

Muudel juhtudel tuleb standardi 3834 selle osa nõudmisi täielikult rakendada. 

5 NÕUETE ÜLEVAATUS JA TEHNILINE ÜLEVAATUS 

5.1 Üldist 

Tootja peab üle vaatama lepingu nõuded ja ükskõik missugused teised nõuded koos ostja esitatud ükskõik 
missuguste tehniliste andmetega või andmetega konstruktsiooni kohta, kui konstruktsioon on kavandatud tootja 
poolt. Tootja peab kindlaks tegema, et kogu vajalik info tootmisprotsesside teostamiseks on täielik ja 
kättesaadav enne selle töö alustamist. Tootja peab tõendama oma võimet täita kõiki nõudeid ja tagama kõigi 
kvaliteediga seonduvate tegevuste piisava plaanimise. 

Tootja läbi viidud nõuete läbivaatus peab tõendama, et töö sisu on teostusvõime piirides, et on käepärast 
piisavad ressursid ajagraafikus püsimiseks ning et dokumentatsioon on selge ja üheselt mõistetav. Tootja peab 
tagama, et kõik ükskõik millised erinevused lepingu ja eelnevate eelarvestuste osas on identifitseeritavad ja 
ostjale on teatatud igast muudatusest programmi, maksumuse ja insenerlike muudatuste osas, mis võivad 
mõjutada tulemust. 
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