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EESSONA

Dokumendi (EN ISO 3834-3:2005) on koostanud tehniline komitee ISO/TC 44 ,Keevitus ja kilgnevad
protsessid” koostdds tehnilise komiteega CEN/TC 121 ,Keevitus®, mille sekretariaati haldab DIN.

Euroopa standardile tuleb anda rahvusliku standardi staatus kas identse t6lke avaldamisega vOoi
joustumisteatega hiljemalt 2006. a juuniks ja sellega vastuolus olevad rahvuslikud standardid peavad olema
kehtetuks tunnistatud hiljemalt 2006. a juuniks.
See standard asendab standardeid EN 729-3:1994, EN ISO 14554-1:2000 ja EN ISO 14554-2:2000.
CEN-i/CENELEC-i sisereeglite jargi peavad Euroopa standardi kasutusele vétma jargmiste riikide rahvuslikud
standardimisorganisatsioonid: Austria, Belgia, Eesti, Hispaania, Holland, lirimaa, Island, ltaalia, Kreeka, Kiipros,
Leedu, Luksemburg, Lati, Malta, Norra, Poola, Portugal, Prantsusmaa, Rootsi, Saksamaa, Slovakkia, Sloveenia,
Soome, Sveits, Taani, TSehhi Vabariik, Ungari ja Uhendkuningriik.

Joustumisteade

CEN on standardi ISO 3834-3:2005 teksti ilma tihegi muutuseta Ule vétnud standardina EN 1SO 3834-3:2005.
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1 KASITLUSALA

Standardi 1ISO 3834 see osa maarab standardsed kvaliteedinbuded metalsete materjalide sulakeevituseks nii
té6kodades kui ka valitingimustes paigalduseks.

2 NORMIVIITED

Alljargnevalt nimetatud dokumendid on vajalikud selle standardi rakendamiseks. Dateeritud viidete korral kehtib
Uksnes viidatud véljaanne. Dateerimata viidete korral kehtib viidatud dokumendi uusim valjaanne koos vbimalike
muudatustega.

ISO 3834-1. Quality requirements for fusion welding of metallic materials — Part 1: Criteria for the selection of
the appropriate level of quality requirements

ISO 3834-5:2005. Quality requirements for fusion welding of metallic materials — Part 5: Documents with which
it is necessary to conform to claim conformity to the quality requirements of ISO 3834-2, ISO 3834-3 or
ISO 3834-4

3 TERMINID JA MAARATLUSED

Standardi rakendamisel kasutatakse standardis ISO 3834-1 toodud termineid ja maaratlusi.

4 STANDARDI ISO 3834 SELLE OSA KASUTAMINE
Uldist infot standardi ISO 3834 selle osa kasutamise kohta saab standardist 1ISO 3834-1.

Et taita standardi ISO 3834 selles osas toodud kvaliteedindudeid, tuleb tdendada vastavust standardis
ISO 3834-5 toodud asjakohastele dokumentidele.

Teatud juhtudel, naiteks kui tootmises sobib paremini standard ISO 3834-4, vdi kui kdnealuseid toiminguid,
nagu termotddtlus, ei ole sooritatud, voib valikuliselt muuta voéi mitte rakendada standardi ISO 3834 selles osas
toodud Uksikasjalikke ndudeid.

Muudel juhtudel tuleb standardi 3834 selle osa ndudmisi taielikult rakendada.

5 NOUETE ULEVAATUS JA TEHNILINE ULEVAATUS
5.1 Uldist

Tootja peab lle vaatama lepingu néuded ja Ukskéik missugused teised nduded koos ostja esitatud Ukskoik
missuguste tehniliste andmetega vdi andmetega konstruktsiooni kohta, kui konstruktsioon on kavandatud tootja
poolt. Tootja peab kindlaks tegema, et kogu vajalik info tootmisprotsesside teostamiseks on téielik ja
kattesaadav enne selle t66 alustamist. Tootja peab tdendama oma vdimet taita koiki ndudeid ja tagama kdigi
kvaliteediga seonduvate tegevuste piisava plaanimise.

Tootja labi viidud nduete ldbivaatus peab tdendama, et t66 sisu on teostusvdime piirides, et on kaepéarast
piisavad ressursid ajagraafikus plsimiseks ning et dokumentatsioon on selge ja Uheselt mdistetav. Tootja peab
tagama, et kdik Ukskdik millised erinevused lepingu ja eelnevate eelarvestuste osas on identifitseeritavad ja
ostjale on teatatud igast muudatusest programmi, maksumuse ja insenerlike muudatuste osas, mis vdivad
mdjutada tulemust.





