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KIhIMTA.TI STAT\ID,{RDIN6T'KOGII PoHIMAARUS
.IA VALITI.IUI{ATUS

Eesmiirgiga muuta standardimispoliitika v6ljatridtamine Eestis kollegiaalsemaks ja
v6imaldada selles osaleda asjasttruvitatutel, rnoodustati Eesti Standardiameti juures
Eesti Standardin6uko gu.

29. septembril k a kinnitati Ratrandusminislgerirrmi poolt Eesti Standardindukogu
p6himfliirus j a algkoosseis.

Eesti Standardin6ukogu on Eesti Standardiameti juures tegutsev tegevusalaiihenduste,
erialaliitude ning riigi ja teadusasutuste esindajatest koosnev sOltumatu tihendus.
Oma esindajad Standardin6ukogu koosseisu esitasid keskkonnaministeerium,

I majandusministeerium, pdllumajandusministeerium, rahandusministeeriun, sotsiaal-
ministeerium; Energiaamet, Konkurentsiamet, Liiklusohutusamet Keeleame!
Pdiisteamet Standardiamet; Tiidinspektsioon, Elekterside Inspektsioon,
Tervisekaitsekeskus, Elekftotehnika. Komitee, Tallinna Tehnikaiilikosl ning mitmed
liidud nagu Tiidstuse Keskliit Masinatddstuse Liit,
Piimaliit, Kalandusliit, Keemiatdtistuse Liit,
P6llumajandusmasinate Tootjate Liit. Ktiesolev N6ukogu
koosseis ei ole l6plik. Asjasthuvitatud organisatsioonidel
on vdimalus Standardiametile esitada tiliendavalt
kandidaate Ndukogusse. Nende vastuvdtnrise otsustab
Standardindukogu.
N6ukogu p6hitilesandeks on Eestis teostatava
standardirnispoliitika v?iljatiiiitamine ning osalemine selle
elluviimises. N6ukogu poolt v6ljat00tatud
standardimispoliitikat teostab Eesti Standardiamet koos
standardimisest huvitatud organisatsioonidega.

N6ukogu valis 17. oktoobril oma liikmete hulgastNdukogu esimehe ja kuueliikmelise
juhafuse.

Ndukogu esimeheks, kes on iihtlasi ka juhatuse esimees valiti Ivar Miirtson Tallinna
Tehnikatilikoolist ning aseesimeesteks Heti Elbing Majandusministeeriumist ja
Gunnar Toomsoo Eesti Elekilrotehnika Komiteest.
Juhatusse kuuluvad veel Ustus Agur Informaatikafondist, Rein L0tine T66stuse
Keskliidust Lembit Ostat EhitusTESTist ja Endla Sandberg Standardiametist.
Tehniliseks sekretiiriks valiti [,ea Univer. Juhatuse ptidevusse kuulub N6ukogu
tilesannete tiihine Ndukogu koosolekute vahelisel perioodil.
Oma p6hitilesannete tiiituiseks moodustab Ndukogu tdilgrupid ja kaasab oma t66sse
eksperte.
Toimus ka vastvalitud juhanrse esimene koosolek.
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EEsTI sTA}II}ARIlINOurocu
pOmrnAAnus

t tnoosa
l. Eesti Standardin6ukogu (edaspidi:N6trkogu) on E€sti Standardiameti jurnes
tegutsev tegernrsalaiihenduste, erialaliituds ning riigi- ja teadusasutuste (edaspidi :

organisasioonide) esindajatest koosnev s6ltunnatu iihendus, kelle p6hiiilesaone on
Eestis teostatava standardimispoliitika vdljatddtamine ning osalemine selle
elluviimises.
2. Ndnkogul on 6igus tehamuuddtusi omakoosseisus
3. Ndukogu oma t6{is jutrindub Eesti Vabariigi seadustes! muudest Oigusaktidest ja
ktlesolevast p6himiitirusest.
4. N6ukogu asjaajamiskulutused katab v6imaluse piires Eesti Standardiamet.
5. Ndukogu poolt v6ljatddtatud standardimispotiitikat teostab Eesti Standardiamet
koos standardimisest huvitatud organisatsioonidega. :

II TEGEVUSVALDKONNAI)
6. Ndukogu taidab oma pdhiiilesandeid j&irgnistes tegevusvaldkoadades:
l) Eesti standardimispoliitika ja -shateegia viljatdOtamine ning ajakohasamine.
Osalemine standardimisalaste digusaktide jajuhendmaterjalide koostamises.
2) Eesti standardimise prioriteetsuundade ja -alade kindlaksmdaramine.
3) Perspektiivsete ja iga-aastaste standardimiskavade vdljatdotamise sutrnamine ja
nende vastuvOfuine
4) standardimistegevuse koordineerimine eri valdkondade vahel.

, 5) Standardimise p6him6tteliste kiisimuste arutelu eriarvamuste tekkimisel.
III JIJHTIMINE JA TOOKORRALDUS
7. Ndukogu valib oma liikmete hulgast Ndukogu esimehe, kes on ghtlasi juhatuse
esimees, ja kuus juhatuse liiget.
Juhatuse liikmed valivad endi hulgast 2 esimehe asetditjat.
Juhatuse ptidevusse kuulub N6ukogu illesannete tiiimine Ndukogu koosolekgte
vahelisel perioodil.
Juhatus on aruandekohustuslik N6trkogu ees.
8. Notrkogul ja tema juhatusel on tihine tehniline sekretiir, kelle iilesandeks on
asjaajamisttiO korraldamine ja kes miiiiratakse Eesti Standardiameti poolt.
9. Jutratuse esimees esindab Standardin6nkogu.
10. N6ukogu korralised koosolekud toimuvad tiks kord kvartalis. Erakorralisi
koosolekuid konaldatakse N6ukogu liikme taotlusel, kui selle poolt on olnud
vdhemalt 2/3 juhatuse liikmetest.
11. N6ttkogu koosolekud kutsub kokku.iuhatuse esimees vdi terna aset6itja
12. Ndukogu koosolekuid juhatab juhatuse esimees, tema puudgnrisel iiks
asetditjatest.
13. Koosoleku otsus v6etakse vastu lihthtiiilteenamuseg4 kusjugres hiiiiletarnisest
peab osa v6tua viihemalt 2/3 Ndukogu liikrnetest. Hiiiflte vdrdse jagrrnemise korral on
otsustavaks koosoleku juhataj a hAAl.
14. N6ukogu moodustab oma p6hiiilesannete tiiitmiseks tdtigruppe, samuti kaasab
selleks eksperte.
15. Kord aastas toimub Ndukogu laiendatud koosolek, millest lisaks N6gkogu
liikmetele v6ivad itrna htiiilediguseta osa vdtta ka teised standardimisest huvitatud
organisatsioonide volitatud esindajad.
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IV OIGUSED
16. N6trkogu otsused on Eesti Standardiametile aluseks standardimistegerntse

korratdamisel ning laienevad organisatsioonidele, kelle esindajad on N6ukogu

liikmeteks.
17. N6gkogul on 6igus n6uda liikmetelt N6ukogu t66ks vajalikku standardimisalast

teavet.
18. N6ukogu laiendatud aastakoosolekul tehtud ettepanekuid ja m6rkusi arvestatakse

N6ukogu edaspidise tSO korraldamisel.

v NOUKOcU REORGAI.nSEER.IMINE JA TEGEWSE LOPETAMINE
tr9. Ndukogu reorganiseeritakse vdi ldpetab oma tegevuse N6ukogu sellekohase

otsuse pCIhjal v6i rahandusminishi otsusel.

STANiDARDIN6UKOGUS SE KUULWAD

I Ni-i millist organisatsiooni esindab

Ustus Agur Riigikantselei
Viive ALLIKSOO P0llumajandusministeerium
Heti ELBING Majandusministeerium
Jiiri HAABPIHT P6llumajandusmasinate Tootjateliit
Ly JALAKAS Keskkonnarninisteerium
JfiTi JOEMA Elekterside Inspektsioon

Ain KARAFIN Pddsteamet

Feep KIRSIMA Energiaamet
Lembit LAIT Masinatti6stuse Liit
Heino LUTSOJA Riigi Tervisekaitsekeskus

Rein LOONE Tti0stuse Keskliit
Rein MIILILJS RAS Tartu Standardiseerimis-ja Metoloogiakeslus
Ivar MiIRTSON Tallinna Tehnikaiilikool

D l-embit OSTRAT Keskkonnaministeeriumi ehitusgrupp;
Ehitusreeglite N6ukogu

Lembit PEEDOKSAAR Kalandusliit
Malle REMMELGAS
Raol ROM
Leida ROOS
Helgi ROOS

Sotsiaafuninisteerium
Liiklusohutusamet
Riigi Konkurentsiamet
Keemiatd6stuse Liit

Endla SANDBERG Standardiamet

Jfi SIHMER. Td0insPektsioon
Meelis STEINBERG Rahandusministeerium
TiiITAMMISTE Informaatikafond
Arvo TAMMISTO Piimaliit
Urmas VEIKAT Keeleamet
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Progranmis
11.00 Avamine
11.15 Eesti mqianduse hetkeseis

P.Tohver Eesti maj andusministeerir:m asekantsler EKVA esimees

I 1.45 E$ev6tete kvaliteedialasest tegevusest Euroopas
A. Kiitam ttt fvditeeditehnika Oppetooli aseprofessor EKV.A
juhatuse liige

12.10 EOQ ja EKVA tegevuse p6hisuunad 1994.u
A. Tihkan EKVA aseesimees

12.30 Standardimisest Eestis
A.Univer Eesti Standaxdiameti peadirektor

13.00-13.30 Kohvipaus

I(VALITEET PR,AKTIKAS
I

13.30 Eesti V6rv
l-j.50 V6ruTehnilum

15.45 Ldpps6na

14.10 Transoil
14.25 Pipetek

SAKSA PANGAEKSPERI}ID EESTIS

21. oktoobril kiilastasid Standardiametit Saksa Tasanduspanga esindajad hr Philipp
Kreutz ja hr Peter Schiife& kes tutvuvad Eestis Saksa abiprogrammide tflihise
efektiivsusega.
Tasanduspank @eutsche Ausgleihsbank) on'Saksa valitsuse eripanlq kes tegeleb
vdikeste ja keskmiste ettev6tete toetamisega ja kelle kaudu finantseeritakse Saksa abi
Kesk- ja Ida-Eruoopa riikidele. Pank teeb koostOOd Saksa t60str.rs-kaubanduskodade,
erialaliitude j a ftideraalministeeriumitega.
Saksa abiprogrammi "Eesti standardimissiisteemi tilesehituse toetamise projekt"
rakendamist Eestis tutvustas pr Endla Sandberg Standardiametisf ning hr Jilti Jaama
o'Kolde Projektist", kes valgustas Saksa abi korras saadavate ehitusnormide ja -
iuhendite rakendamist eesti normidena koost06s Keskkonnaministeeriumiga.
Kohtumisel osales ka hr Jaak Sirk Ratrandusministeeriumist, kes koordineerib Saksa

viilisabi Eestis.
Saksa pool veendus, et 'Saksa abiprojektist on meile palju kasu. Eriti olid nad
huvitatud DlN-standardite fondi kasutamisesto mida tutvustas Standardiameti
raamafukogu juhataja pr Juta Laasma.
Saksa ndustarnisabi on praegu suunatud eestipoolse ndudluse rahuldamisele.
Ktiesoleval ajal on koostamisel juba jergmine abiprogramm, mille raames
kavatsetakse alustatud tit0d.jatkata. Abiprogrammi tilesehitamisel on eesmErgiks see,

et abi muutub kunagi iileliigseks. Projektis on ette ndhtud, et juba jArgmisel aastal
saaks Eesti osa kulusid enda kanda vdtta ja planeeriks omapoolse kulude kahise
astuelise t6usu.
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EVS POOLT VALJA AIITTTI)
AKREDITEERIMISITT]NIYUSTAMISALASTE

NOR]VIDOKTJMENTIDE I{IMEKIRI

I ooKatse- ja kalibreerimislaborite akrediteerimise ja tunnustamise kord ja tingi-
mused"o EVS J lll994 kinnitatud Rahandusministri m65rusega25 021994 nr 45.*

2 "Juhised katse- ja kalibreerimislaboritele akrediteerimis- ja tunnustamisn6uete

tiiitnriseks", EVS J 271994 kinnitatud Rahandusministri mdiirusega 25 021994nr 45-*

3 "sertifitseerimisorganite akrediteerimise ja tunnustamise kord ning tingimused",

EVS J 3/1994 kinnitatud Ratrandusministri m6iirusega25 02 1994 nr 45.*

4 "Juhised sertifitseerimisorganitele akrediteerimis- ja tunnustamisn6uete

tiiitmiseks", EVS J 411994 kinnitatud Rahandusministri m?idnrsega2l AZ 1994 nr 45.*

5 "soovitused kvaliteediauditi ja kvaliteedisiisteemi iilevaatuse liibiviimiseks
kalibreerimis- ja katselaboris", EVS J 5/1994 kinnitatud EVS peadirektori poolt

04 03 1994.

6 "soovitused laboratooriumi kvaliteedikiisiraamatu koostamiseks", EVS J 611994

kinnitatud EVS peadirektori poolt 04 03 1994.

7 "Jirelevalve korraldamise kord atcrediteeritud v6i tunnustatud laboris vdi
organisatsioonis", EVS J 7/1994 kinnitatud EVS peadiieltori poolt 19 07 1994.

8 "Akrediteerituse vdi tunnustatuse annulleerimise ja muutnise kord", EVS J 8/1994
kinnitatud EVS peadireltori poolt P A7 1994.

9 . "EVS logo kasutamise ja akrediteeritusele v6i tunnustatusele viitamise kord
d&editeeritud v6i tunnustatud laboris vdi organisatsioonis", EVS J 911994 kinnitatud
EVS peadirektori poolt 19 07 1994.

10 'N6uded ja valiku kord akrediteerimisel ja tunnustamisel osalevatele

assessoritele", EVS J LA1]j/94 kinnitatud EVS peadireltori poolt 19 07 1994.

,IZ,,_{, * On avaldatud Riigi Teataja Lisas nr.26 31
mai 1994.

Kdesolevas Teatajas avaldame dokumendid 5 ja
7. Ulejiiiinud dokumentide avaldamist j?itkame
j iirgmistes Teataj a numbrites.
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SOOVITUSED KVALITEEDIAT]DITI JA KVALITEEDI.
sUsrnnnn Or,nvu,rusrn r,AnrrrrnarsEKs

KALIBREERINIIS. JA KATSELABORIS

SISUKORD
I SISSEJUHATUS
2 p0ruu6rsrED
3 KVALITEEDIAUDITIJAKvALITEEDTSUSTSSNflOTBvaanUSTE

STRUKTUUR
3.1 Kvaliteediaudit
3.2 Kvaliteedisiisteemi tilevaatus
3.3 Akrediteerimisorganikontrollktilastused
3.4 Kvaliteedikiisiraamat
4 KVALITEEDIAUDITI LABIVIIMINE
4.1 Eesmdrk
4.2 N6uded kvaliteediauditile I
4.3 Kvaliteedi eest vastutaja tegevus auditi lEbiviimisel
4.4 Planeerimine ja liibiviimine
4.5 Dokumenteerimine
5 KVALITEEDISUSTEEMUTEVAATUSTELABIVIIMINE
5.1 Eesm?irk
5.2 N6udedkvaliteedisiisteemi tilevaatustele
5.3 Planeerimine ja liibiviimine
5.4 Dokumenteerimine

I SISSEJUHATUS
Akrediteerimisele esitatud n6uete kohaselt (EN 45001) peab laboratooriumil olema
toimiv kvaliteedisiisteem. Laboratooriumi juhtkond peab kindlustama kvaliteedi-
stisteemi efektiivsuse, s.h. kogu personali teadlikkuse kvaliteedisiisteemi nduetest ja
nende pideva tiiihrise.
Selle saavutamisele aitab kaasa kvaliteediauditi ja kvaliteedististeemi tilevaatuse aldbiviimine. Need peavad kindlustarna kvaliteedististeemi toimimise kontollimrse 1a
t0OvOimelisuse.
Ktlesolevates soovitustes on antud juhised kvaliteediauditi ja kvaliteedisiisteemi
tilevaatuse ltibiviimiseks kalibreerimis- ja katselaborites. Kvaliteediauditi ja
kvaliteedisiisteemi iilevaatuse liibiviimise protsess peab olema kajastatud
kvaliteedikiisiraamatus.
Akrediteerimisel peab labor t6estama oskust lilbi viia kvaliteediauditit ja kvaliteedi-
siisteemi tilevaatust.
Soovituste koostamisel oli aluseks dokument FINAS 33/1992 "Laatuauditionti ja
laatujtirjestelmEin katselmus akkreditoiduissa kalibrointi- ja testauslaboratorioissa'o
(FINAS s3/1992 aluseks on NAMAS M5t, Quality Audit and euality System
Review in Calibration and Testing Laboratories)2 pornuolsrED
Auditi pdhialused on toodud ISO 10011 ja p6himdisted ISO 8402.
Kvaliteedis0steem ISO 8402 p.3.8 alusel on:
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Kvaliteedijuhtimise eesm6rgil loodud strulduur, vastutused protseduurid ja ressursid.
Kvaliteedististeem peab olema sellise ulatuseg4 et tagab kvaliteedialaste eesmdrkide
saavutamise.

Kvaliteediaudit ISO p.3.10 alusel on:
Pidev ja sdltumatu uurimus mfltiramaks, kas kvaliteedialased toimingud ja nende
tulemused on kavandatud tegevuse kohased, kas nad realiseeruvad efektiivselt ja kas
nad sobivad eesmflrkide saavutarniseks.
Kvaliteedististpemi iilevaatus ISO 8402 p.3.12 alusel on:
Kdrgema juhtkonna poolt liibiviidav reeglip6rane hinnarrg kvaliteedisfisteemi
olukorrale ja sobivusele vOrreldes kvaliteedipotiitika ja uute eesmflrkidega.
Audiitor on isik, kellel on oskused kvaliteedististeemi auditi hbiviimiseks.
Kvaliteedisiisteemi audiitor peab ttritrna jsrgnevaid kohustusi ja n6trdeid:
- tuodma ja suutma selgitada kvaliteediauditi p6him6ttei4
- efektiivselt planeerima ja Hbi viima auditeid,
- dokumenteerima fulemusio
- koostarna auditi aruannet,
- kinnitama auditi tulemuste alusel esitarud korrigeerivate meehete efektiivsus!
- t4gama tulemuste efektiivsuse,
- t66tama koos juhtivate/vastutavate isikutega
Audiitor peab olema vaba mdjutustest mis vOiksid m6juda tulemuste objektiivsusele.
Auditit ei saa Hbi viia omaenda tegenisele.
Utai*rut sisaldab auditprotsess j&rgmist:
- auditi planeerimist,
- auditi atustamist ja ettevalmisnrst,
- lEbiviimisq
- aruande koostamist
- auditi l6ppkokkuv6tet
- parandusmeetmete rakendamist.
3 KVALITEEDIAUDITTJAKVALITEEDISUSTEEMIT.ITEVAATUSE

STRUKruUR
3.1 Kvaliteediaudit
3.1.1 tabori kvatiteedi eest vastutaja kohustuseks on kindlustada, et k6ik
laboratooriumi toimingud, mida hdhnavad Euroopa standard EN 45001 ja
kvaliteedikAsiraannat, kuuluvad kvaliteediauditi alla.
3.1.2 Kvaliteedizudit tuleb l6bi viia vdrern v6ljat66tatud programmi kohaselt nii, et
kogu l?rboratooriumi kvditeedialane tegevusviili teatud perioodi jooksul oleks
haaratud.
3.1.3 Kvaliteedi eest vastutajal tuleb korraldada auditi tulemuste dokumenteerimine ja
nende alusel parandusmeehete rakendarnine.
3.1.4 Kvaliteedi eest vastutaja v6ib auditi sooritamise anda m6nele teisele isikule (v6i
isikutele) tingimusel, et auditi trAbiviija tunneb laboratooriumi tvaliteedisitsteemi ja
Euroopa standardite EN 45000 seeria n6udeid, omab kvaliteedialast kogemust ja
koolitust. Auditit ei saa Hbi viia omaenda tegevuse kohta
3.1.5 Teiste huvitatud poolte (neiteks kliendi v6i akediteeriva organi) tehtud
kvaliteediaudit ei asenda laboratooriumi enda sisemist auditit.
3.2 Kvaliteedisiisteemi iilevaatus
3.2.1,I-aboratooriumi juhtkond vdi selle esindaja peab l?ibi viima kvaliteedisiisteemi
iilevaatusi.

)



3.2.2'Abvaatuse l6biviimisel peavad tingimata osalema need isikud laboratooriumi
juhtkonnast, kes vastutavad kvaliteedisiisteemi planeerimise ja elluviimise eest ja kes
teevad kvaliteediauditi tulemuste alusel otsuseid.
3.2.3 Kvaliteedi eest vastutaja peab kindlustam4 et Olevaatusi viiakse Hbi
reegliplraselt ja planeeritud ajal, programmi alusel ning tulemused dokumentee-
ritakse.
3.2.4 Kvaliteedi eest vastutaja peab kindlustama tilevaatuste tulemuste alusel
parandusmeetrnete rakendamise.
3.3 Akrediteerimisorgani kontollktilastused
3.3.1 Akrediteerimisorgani iga-aastasel konhollktilastusel on assessoril ilheks
tiihtsamaks iilesandqks liibi vaadata sisemiste auditite ja tilevaatuste protokollid,
veendumaks, et kvaliteedististeem toimib.
3.4 Kvaliteedikiisiraamat
3.4.1 Laboratooriumi kvaliteedikdsiraamat peab sisaldama juhiseid kvaliteediauditi ja
kvaliteedisiisteemi iilevaatuste liibiviimiseks ja nende tulemuste rakendamiseks.
4 KVALITEEDIAUDITI EESMAR.GID
4.1 Eesmiirk
4.1 .l Kvaliteediaudit tuleb planeerida nii, et selle firlemusena oleks niiha kas:

- kvaliteedisiisteemis sisalduvad juhtimiseesmiirgid kajastuvad igati labori
tegevuses,

- kogu labori personal, kdigil tasanditel, tdidab oma kohustusi,
- kvaliteedisiisteemis miiiiratletud tegevusjuhiseid tiiidetakse.

4.1.2 Kvaliteediaudit tuleb planeerida nii, et saadakse selgeks kogu labori tegevuse
ulatus ja efektiivsus. Auditi abil veendutakse labori personali, s.h. juhtkonna,
piidevuses.
4.2 N6udedkvaliteediauditile
4.2.1 Auditi ndueteks on:

- kogu laboratooriumi kvaliteedisiisteem peab olema auditiplaaniga haaratud,
- on mtilratud auditi eest vastutaj4
- auditi liibiviimise eeskirjad on dokumenteeritud,
- auditi liibiviimine toimub varem koostatud programmi kohaselt,
- auditi tulemused dokumenteeritakse,
- auditi tulemuste alusel viiljatddtatud parandusrneet:nete rakendamist

alustatakse koheselt.
4.2.2Kvaliteediauditi liibiviimine on mdnevdrra erinev sdltuvalt labori suurusiesr.
4.3 Kvaliteedi eest vastutaja tegews auditi liibiviimisel
4.3.1 Kvaliteedi eest vastutajal on kohustuseks pidevalt veenduda laboratoorigmi
kvaliteedististeemi eeskirj adekohasest toimimisest.
4.3.2 Kvaliteedi eest vastutajal tuleb planeerida, dokumenteerida ja organiseerida
kvaliteediaudit ja kindlustatad4 et puudused likvideeritakse kiiresti ja efektiivselt. Ta
peab omama 6igust kvaliteedisiisteemi muutuste rakendamiseks laboris ning omama
otsest sidet labori kdrgema juhtkonnaga kvaliteedialastes kiisimustes.
4.3.3 Vaiksemates laborites viib kvaliteediauditit Hbi kvaliteedi eest vastutaja ise.
Suuremates laborites vdib eri tegevusaladel rakendada erinevaid isikuid. Sealjulres
tuleb arvestada, et kvaliteediauditit ei saa l6bi viia omaenda tegewsele ning see ei tohi
sdltuda auditile allutatud alast. Audiitor peab omama teadmisi kvaliteediauditist ja
tegutsema kvaliteedi eest vastutaja jiirelevatve all. Selline audiitorite kasutamine
annab v6imaluse pidevalt vda tuua uusi niiansse labori tegevuses.
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4.3.4 Kui erandjuhtumil kasutatakse vfllisaudiitoreid, tuleb veenduda nende

pddevuses, s.h. trabori kvaliteedistlstoemi ja kvatiteedikesiraamatu tundmises.

4.4 Planeerimine ja lEbiviimine
4.4.1 Kvaliteediaudit tuleb labomtooriumis lflbi viia vdhemalt I kord aastas.

Kvatiteediauditi alta kuulub kogu kvaliteedisilst@m, s.h. labori stnrkttrur, personal,

seadmed, kalibreerimine, meetodi4 tOdtingimused" katseeksemplaride k6sitlemine,

registid, tunnistuse{ protokollid allhanket00d, kaebuste kflsitlemine.

4.4.2Kvaliteediaudit planeeritakse kvaliteedisUsteemis horisontaalselt ja vertikaalselt.

Horisontaalselt l6biviidav kvaliteediaudit haarab tiksikasjaliselt ilhe tegevuse. Nfliteks

kalibreerimisprogrammi horisontaalse auditiga veendutakse, et:

- mddteseadmed on kalibreeritud Oigeaegselt ja ndutava tipsusega,

- mooteseadmed omavad kalibreerimist tdendavat tunnistust v6i templi jaljendig

- kalibreerimistunnistused vastavad kehtivatele nduetele,

- kalibreerimisregistid on ajakohased ja dokumentatsioon asub selleks effendhtud

kohas.
4.43 Uhe ala horisontaalne atrdit tuleks l6bi viia labori eri osdes iiheaegselt.

4.4.4 Vertikaalset kvaliteediauditit rakendatalse katseeksemplari kAsitlemise ulatuses.

Kogu tegevust, mis on seotud selle katseeksemplr gq kontrollitakse (nfliteks

registreerimine, osalenud personal, kasutatud seadmed ja meetodi{ titdtingimuse4

dokumenteerimine, sfiilitarnine, hAvitamine, suhted kliendiga). dvastatud puuduste

p6\iused leitakse horisontaalse auditiga.

4.4.5 Kvalitrediauditite ornavaheliseks seostamiseks koostatakse. nende ldbiviimise

programm terve aasta kohta.
4.4.5 Ebak6lade ilmnemisel kyaliteedistlsteerni toimimisel tuleb Hbi viia
plaaniv6lised kvaliteedrauditid.
4.4.7 Kvaliteedi eest vashrcaja tegevus allutatakse samuti kvaliteediauditile.

4.5 Dokumenteerimine
4.5.1 K6ik kvaliteediauditid tuteb t6pselt dokumenteerida ja need dokumendid peavad

lolema kdttesaadavad.

4.5.21ga kbrvalekalle ning selle parandusmeetued peavad olema tiiielikult
dolnrrrenteerifud. Parandusmeetnete juures tuleb 6ra tuua rakendustegevus, vastutaja

ning tAituise tlihtaeg.
4.5.3 Kvaliteedi eest vastutaja peab jilg^u parandusmeetuete rakendamise

tahtaegade jergimist.
4.5.4 l-aboril on soovitav omada kvaliteediauditi blankette. Blanketil tuleb vdlja tuua

puudused janende emed.
4.5.5 Kvatitediauditi aruandes tuleb Eira tuua jergmised momendid:

- auditi sooritaja
- auditi kuuphbv,
- auditi allakuulunudtegevused,
- auditi alla kuulunud objektide t6psed andmed (nfliteks aparaatide numbrid),

- avastatud k6rvalekalded, nende mskusasteo

- parandusmeetued vastutajq tahtajad.

Lisada v6ib samas:

- parandusmeetuete rakendajaja tiituise kuupflevad"

- auditit l6biviinud isilu soostumus parandusmeetmetegq allkiri, kuup.dev,

- kvaliteedi eest vastutaja allkiri ja kuupdev.
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4.5.6 Soovitav on aruande alusel koostada kokkuvdte Shilistest veljaselgitatud
asjaoludest, nii negatiivsetest kui ka positiivsetest. Kokkuv6te kirjutatakse a[;hbori
juhtkonna poolt.
4.5.7 Puudustega aladel tuleb viiikese ajavatremiku mOOdumisel Hbi viia taiendav
kvaliteediaudit, et veenduda parandusmeetnete toimimises.
4.5.8 Kvaliteediauditi dokumente siiilitatakse piisava aja jooksul.
5 KVALITEEDISUSTEEMI UTPVEATUS
5.1 F.esmiirk

5.1.1 Kvaliteedisiisteemi tilevaatused tuleb teostada nii, et kindlustada muudatuste
ldbiviimine tagamaks laboratooriumi kvaliteediststeemi ajakohasus.
Kvaliteedististeem vajab ajakohastarnisest seoses muudatustega labori strtrktuuris,
personali koosseisus, aparatuuris, t6dmatrus jne.
Ulevaatus vdib olla vajalik piirast kvaliteediauditit vdi akrediteerimisorgani
kontrollkiilastuste tulemuste alusel.
5.2 Nduded kvaliteedististeemi iilevaatustele
5.2.1 Uldn6ueteks on:
- ndupidamise liibiviimine, millel labori juhtkond ning kvaliteedi eest vastutaja

hindavad kvaliteedisiisteemi toimimise efektiivsust,
- iilevaatus tuleb l6bi viia planeeritud ajal,
- iilevaatuste tulemustele peab jirgnema adekvaatne re4geering.
5.3 Planeerimine ja ltibiviimine
5.3.1 Kvaliteedisiisteemi iilevaatus viiakse l6bi viihemalt I kord aastas laboratooriumi
juhtkonna poolt. Ulevaatus viiakse Hbi plaanikohaselt, kusjuures on soovitav
kvaliteedi eest vastutaja tehnilise seisukorra eest vastutaja ja osakorurajuhataja
kohalolek.
Ulevaatusel kiisitletakse viihemalt jiirgmisi kiisimusi:
- eelmise tilevaatusetulemuslikkus,
- akrediteerimisorgani kontrollkiilastuse tulemused,
- kvaliteediauditi tulemused,
- eelmise iilevaatuse jiirgselt liibiviidud kvaliteediauditi tulemused,
- kvaliteedikiisiraamatu seisukord,
- vOrdluskatsete tulemused ning nende vajalikkus tulevikus,
- muutused kvaliteedijuhtimises,
- kaebuste kiisitlemise tulemused,
- personal ja koolitamine,
- personali ja seadmete piisavus,
- kvaliteedi tagamisele suunatud tegevuse planeerimine Hhitulevikulcs.
5.4 Dokumenteerimine
5.4.1 Ulevaatuste ldbiviimine tuleb dokumenteerid4 naiteks noupidamise protokolli
vonnis- Sellest peavad niihtuma tegevused ja nende Hbiviijad ning tehtajad.
5.4.2'Abvaatuste dokumenteerimine ja parandusmeehete rakendamise korraldamine
on kvaliteedi eest vastutaja kohustuseks.
5.4.3 Dokumenteeritud materjal peab olema kaftesaadav ja snilitatud piisava aja
jooksul.
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.rAnnr,nv.l.l vE KoRRALDAMISE KoRD AKREDTTEERTTUD JA
TrJNI\rusrATUD LABoRrs v0r oncAl\trsATsrooms

I Eesmiirk
Kiesoleva juhise eesmiirgiks on esitada n6uded j?irelevalve liibiviimiseks
akrediteeritud vdi tunnustatud katse- v6i kalibreerimislaboris ja sertifitseerimis- v6i
kontrollorganis atsioonis.
2 Jdrelevalve korraldamine
Jlirelevalve teostamiseks viiakse akrediteeritud v6i tunnustatud
laboris/organisatsioonis liibi jiirelevalvevisiit. Jiirelevalvevisiidi teostamiseks

miiiratakse EVS poolt reeglina sama pe&Nsessor kui p6hikontrolli liibiviimisel.
Standardiameti akrediteerimis- ja sertifitseerimisn6ukogu poolt kinnitatud assessorite

nirneki{ast valib akrediteerimisorgan antud hindamisele vajalikud assessorid, kelle
kanditatuur kooskdlastatakse laborilorganisatsiooniga. Juhul kui labor v6i
organisatsioon ei n6ustu hindaja kandidatuuriga, valitakse uued hindajad. Uute
hindajatega rnitten6ustumisel otsustatakse akrediteertuse/tunnustarnise jiitkamise
otstarbekuse iile antud laboris/organisatsioonis.
Peaassessoril tuleb korraldada triciv6tu lepingute sdlmimine assessoritega enne visiiti.
J?irelevalve maht on reeglipiiraselt 50 - 60% p6hikontrollist.
3 Jiirelevalve korraldamise sagedus

Jiirelevalvevisiit viiakse akrediteeritud v6i tunnustatud laboris/organisatsioonis liibi
viihemalt iiks kord aastas. Vajaduse korral (puuduste esinemisel) tuleb
jiirelevalvevisiidi liibiviimise intervalli vdhendada.
4 J?irelevalvevisiit
J?irelevalvevisiidi toimumise aeg tuleb eelnevalt kooskdlastada
laboratooriumi galorgarisatsiooniga. Jiirelevalvevisiidi juhtimine on peaassessoril.

Visiit tuleb liibi viia analoogselt pdhikontrollile (nduded on antud Rahandusministri
25 021994 miiiirusega nr.45 kinnitatud dokumentides "Katse- ja kalibreerimislaborite
akrediteerimise ja tunnustamise kord ning tingimused" ja "Sertifit-
seerimisorganisatsioonide akrediteerimise ja tunnustamise kord ning tingimused").
Hindamiskiilastus algab algnOupidamiseg4 mille kdigus toimub:
- osavdtjate tutvustarnine,
- kiilastuse ajagraafiku ja. t<idmeetodite tutvustamine,
- laborilorganisatsiooni esindajate miiiiramine.
Jilrelevalvevisiidi ajal assessorid hindavad labori/organisatsiooni pfievuse vastavust
tunnustamis-/akrediteerimisn6uetele, sooritavad vajalikud kontrollkatsed/-
kalibreerimised, hindavad katsete/kalibreerimiste stabiilsust ja veapiire ning
interkalibreerimiste/v6rdluskatsete tulemusi.
Erilist tiihelepanu tuleb selle juures pdorata jiirgnevale:
- muutustele tunnustarnis-/akrediteerirnisdokumentides,
- kvaliteediauditi ja kvaliteedisiisteemi iilevaatuse tulemustele,
- muudatustele seadmete ja personali koosseisus, ruurnides jne.o

- mO6tetehnika seisukorrale,
- katsemetoodikatest kinnipidamisele, mS6tevigade mdiramisele,
- katseanrannetele, tunnistustele, sertifikaatidele,
- v6rdluskatsete tulemustele.
J?irelevalvevisiit l6peb l6ppn6upidamisega" mille kiiigus:
- tehakse liihikokkuvdte kiilastuse tulemustest,
- esitatakse avastatud puudused ja hinnatakse nende raskusastet,
- koosk6lastatakse laboriga/organisatsiooniga puuduste likvideerimise r-neetned.
Visiidi tulemusel v6ib sisse viia vflheseid muudatusi tunnustamis-
/akrediteerimisulatuses. K6ik mittevastavused tuleb registreerida. Viihesed puudused
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tuleb laboriVorganil likvideerida visiidi kiiigus. T6siste puuduste avastamisel tuleb
tunnustatuVakrediteeritus peatada ja EVS akrediteerimis- ja sertifitseerimisndukogus
otsustada selle edasise jiitkamise iile.
Juhul, kui aasta jooksul ei ole v6rdluskatseid/interkalibreerimisi liibi viidud, tuleb
visiidi ajal Hbi viia v6rdluskatse/interkalibreerimine. Kui selle tulemus osuhrb
mitterahuldavaks tuleb leida selle p6hjusedja otsustada edasiste meetnete iile.
Jirelevalvevisiidi tulemuste alusel tuleb koostada anranne. Aruanne peab sisaldama
vihemalt:
- hindamisgnryi koosseisun
- peaassessori allkirja"
- humustamis-/akrediteerimisulatuse,
- informatsiooni labori/organisatsiooni personali tehnilisest kvalifikatsioonist,

tiiiendusOppestn kogemusest ja tegevusalast, eriti tehnilise personali kohta"
- hinnangut labori/organisatsiooni sisemisele iilesehitusele ja protseduuridele, mis

tagavad kvaliteetse katse- ja kalibreerimisteeninduse v6i usaldatavuse
sertifitseerimisel,

- informatsiooni liibiviidud v6rdluskatsetest/interkalibreerimistest, nende tulemused
ja tulemuste kasutamine labori poolt,

- hinnangut katse lkalibreerimisprotokollide v6i sertifftaatide kohta,
- hinnangut labori/organisatsiooni poolt tunnustamis-/akrediteerimisnduete tiiifinise

kohta,
- hinnangut puuduste parandusmeetnete rakendamise efektiivsuse kohta.
Aruanne esitatakse tutvumiseks EVS akrediteerimis- ja sertifitseerimisndukogule.

MOODUSTATI EESTI TOIDT]NOI]KOGU

13. septembril k.a. moodustati Eesti Toidun6ukogu
ja kiideti heaks n6ukogu pdhimliiirus. Eesti
Toidun6ukogu on Eesti Vabariigi Pdllumajandus-
ministeeriumi valitsemisalasse kuuluv mittetulund-
luslik toiduainete kiisimustes n6uandev ja
koordineeriv organisatsioon.
Eesti Toidun6ukogusse kuuluvad toiduainete
kiisimustega tegelevate riiklike asutuste,
teadlaskonna, tdtitlejate ja tarbijate esindajad Keskkonnaministeeriumist (Kalaameti
esind4ia), Kultuuri- ja haridusministeeriumist (Tartu t-llikooli esindaja),
Majandusministeeriumist, Sotsiaalministeerirnist, Ratrandusministeeriumist,
Tarbijakaitseametist, Riigi Veterinaariaametist, Pdllumajandusministeeriumist, Eesti
Standardiametist, Riigi Tervisekaitsekeskusest, Sanitaarkarantiinitalitusest, ASTO'st,
Taimekaitseametist, Tallinna Tehnikaiilikoolist ja Eesti Pdllumajandustilikoolist.
Vajaduse korral kaasatakse ndukogu t66sse eksperte ka teistest organisatsioonidest.
N6ukogu esimees ja aseesimees on valitavad ja kinnitatakse P6llumajandusministri
kiiskkirjaga.
Eesti Toidun6ukogu otsused on kohustuslikud riiklikele asutustele kui nad on
vormistatud vastava valdkonna ministri kAskkirjaga ja teistele asutustele Vabariigi
Valitsuse miiiirusega.
Toidundukogu pOhiiilesanneteks on Eesti toidupoliitika arengusuundade miiiiratlemine
ja vdljatdtitarrrine, toiduainetealase seadlusandluse planeerimine ja eeln6ude
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labivaatamine, sanruti soovituste andmine Vabariigi Valitsusele rahaliste vatrendite

eraldamiseks riigieelarvest, riiklikest ja muudest fondidest toiduainete toofrnisega ja
tOdtlemisega tegelevatele ettevOtetele.

Kuna kflesoleval ajal puudub toiduainete tihtne jflrelevalvestlsteem, on Toidundukogu
illesandeks olemasoleva jlrelevalvestisteemi tegevuse koordineerimine.
Oheks Toidun6ukogu tegevusvaldkonnaks on samuti teadusuuringute ekspertiisi
organiseerimine, ekspertabi valitsusasutustele, toiduainete uwimiskeskuste
arengusuundade kavandamine, toiduainetealase koolituse organiseerimine ja
toiduainetealaste kongresside, konverentside ja stimpoosiumide organiseerimise

kavandarnine ning suhtlemine rahvusvatreliste toiduaineorganisatsioonidega.

Eesti Toidundukogu jutrindub oma tegevuses Eesti Vabariigi seadustest ja
Oigusaktidest samuti URO, FAO ja muude rahvusvalreliste organisatsioonidega
tihinemise ning ratrvusvdheliste lepingutega kaasnevatest nduetest.

P6rast Toiduameti moodustamist hakkab Eesti Toidundukogu koosolekute
vaheaegadel korraldama n6ukogu t66d Riigi Toiduamet.

Are Kmst
peaspetsialist

RAHVUSVAHELII\IE STAIIDARDITE KLASSIFIKATSIOON ICS VI

Kiiesolevaga avaldame viimase osa ICS t6lkest.

85 PAPER TECHNOLOGY PABERITEIINOLOOGIA

85.020 Paper production processes Paberitootmise protsessid
Puitmass (tselluloos- ja puit-
mass)
Paber ja kartong
Pabertooted

*Stationery, see 35.260.20 *Btlrootarbed - vt. 35.260.20
*Paper for packagtng see 55.040 *Pakkepaber - vt. 55.040

E5,100 Equipment for the papcr indus- Paberitd6stuse seadmed
tr!

85.040 Pulps

D 85.060 Paper and board
t5.080 Paper products

PAINT AI\D COLOI]R VARVIDE JA VARVAINET
NDUSTRIES rO0srus

87.020 Paint coating proc$ses Vflrvimise tehnoloogia
87.040 Paints and vamishes Virvid ja takid
87.060 Paint ingredients
87-060.10 Pigments

Vinide retseptuur
Pigmendid
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87.060.20 Binders Sideained

87.060.30 Solvents, fillers and other auilia- Lahustid, t6iteained jm. abimater-

nes

87.080 Inks. Printing inks

jalid

Tindid. Trflkivf,nid
*Materials for gfaphic technologl, *Polilgraafiamaterjalid - vt.

see 37.100.20 s7.100.20

87.100 Paint coating equipment Virvimise vahendid

91 CONSTRUCTION EHITUSMATERJALID JA
MATERHLS AI\ID BINLDING EIIITUS

91.020 Physical planning. Town plan- Ftfisiliste objektide planee-

ning rimine. LinnaPlaneerimine
91.040 Buildings in general Ehitus. tttdkiisimused

*Construction drawings, see *Ehitusjooniped - vt. 01.100.30

u.100.30
91.M0.10 Public buildings Uhiskondlikud hooned

*Including ecclestial buildings *5.h. salsaalehitised

91.040.20 Suitdings for commerce and in- Kaubandus-jatdtistushooned
dustry

91.040.30 Residential buildings Elamud

91.060 Elements of building Ehituselemendid
91.060.10 Walls. Partitions. Facades Seinad. Vatreseinad Fassaadid

91.060.2A Roofs Katused

91.060.30 Ceilings. Floors. Stairs Laed. Pdrandad. Trepid
*Including screeds, ramps, etc. *Sh' knldteed jne-

91.060.40 Chimneys, shafts, ducts Korstnad,l66rid, kanalid

91.060.50 Doors and windows Uksed ja aknad
*Including doorsets and compo- *Sh. uksepiidadjm' osad

nents

91.080 Structures of buildings Ehituskonstruktsioonid
91.080.10 Metal structures Metallkonstruktsioonid

91.080.20 Timber structures Puitkonstruktsioonid
91.080.30 Masonry Moiiritis
91.080.40 Concrete structures Betoonkonstruktsioonid.

91.090 Extemal structures Vflliskonstruktsioonid
*Including fences, gates, arches, *Sh. tarad, vciravad, vdlvid,

sheds, garageg etc. kntusealused, garaazidine.

91.100 Construction materials Ehitusmaterjalid
*Asphalt, see 75:140 *Bituumen'vt. 75.140
*Metal products, see 77.140 *Metalltooted : vt. 77.140
*Sawn timber, see 79:060 *Saepuit - vt. 79.060
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*Wood-basedparuls, see 79.060 *Puitpaneelid -vt. 79.060
*Glass, see 81.140.20 *Kaas -vt.81.140.20
*Plastics products, see 83.140 *Plastikooted - vt. 83.140

91.100.10 cement. Glpsum. Mortar Tsement. Kips. Mdrt

91.100.20 Mineral and ceramic materials and Mineraalsed ja keraamilised mafer-

products jalid ja tooted
*htcluding earth, sands, clay, *Sh. tnuld, liiv, sqvi, Hvid, tellised,

stones, bricks, ceramic tiles, etc. keraamilised plaadidine.

91.100.30 Conorete and concrete products Betoon ja betoontooted

91.100.40 Productsinfibre-reinforcedcement Fiiberbetoontooted

91.100.50 Binders. Sealing materjals Sideained. Tihendusmaterjalid

gl.l20 Protection of and in buildings lloonete sise- ja vfllisohutus
*Fire resistance of building *Ehitusrnaterjalide ja -elernentide

materials and elements, see tuleffindlus'vt. 13.220.50

13.220.50

) 
*Alarm and warning systems, see *Alarmi- ja hoiatussilsteemid ' vt.

27.160 27.160

91.120.10 Thermal iasulation Soojusisolatsioon

91.120.20 Sotmd imtrlation. Vibration pro- Heliisolatsioon. Vibratsioonikaitse

twtion
*Acoustics in building, see *Ehitusakustika - vt. 17.140-40

17.140.40
*Yibration and vibratton nteas- *Vibratsioon ja vibratsiooni
trements, see 17.160 m66tmised'vt- 17.160

9l.l2O.3O Waterproofing Veepidavus

9l.l2O.4O Ligbhing protection Fiksekaitse

e1'140 
W#X::':;rT:;:::?ff ,, ouo':;;i:;;;:"##"'7"|7 ouo
*Heat pumps, see 27.080 *Saojuspumbad - vt- 27.080

91.140.10 Cental heating systems Keskkiittekatlad

D er't4o'20 y;#:;:f;i^ff:"t i,ot keating Y#f,ffi*-, seadmed - vt.

- apPliances, see 97.100 97.1P0

91.140.30 Ventilation and air-conditioning Ventilatsiooni- ja 6hu konditsio-
systems neerimise seadmed
*Includingventilation duets *Sh. ventilatsioonitorud
*Ventilators and air-conditioners, *Ventilaatarid ja 6hu bnditsto-
see 23.120 neerid'vt.23.120

91.1'40.40 Gas supply systems Gaasivarustuse siisteemid

91.140.50 Electriciry supply systems Elektrivarustuse siisteemid

9l.140.60 Water supply systems Vesivarustuse stisteemid

91.140.70 sanitary installation Sanitaarsisseseade

91.140.80 Drainage systems Drenaaziststeemid
91.140.90 Lifts. Escalators Liftid. Eskalaatorid

91.160 Lrehting Valgustus
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91.160.10 Interior lighting Sisevalgustus
*Including worlqlace lighting *Sh. fiakoha valgustus

91.160.20 Exterior lighting Vf,lisvalgustus

91.f80 Interion linishing Siseviimistlus
*Paint coating processes, see *Vtirvimise tehnoloogia - vt.
87.020 87.020

91.200 Construction technolory Ehitustehnoloogia
91.220 Construction equipment Ehitusseadmed

xLifting equipment, see 53.020 *Tdsteseadmed - vt. 53.020
*Earth-moving machinery, see *Mullatddmasinad - vt. 53.100
53.100

93 CIVIL ENGINEERING TSIVIILEIIITUS

93.020 Earthworks. Excavations. Foun- Mullat66d. Stvendid. Vunda- |dation construction. Under- mendiehitus. Allmaat66d
ground works
*Earth-moving machinery, see *Mullatddmasinad - vt. 53.100
54.100

93.040 Bridge construction Sillaehitus
93.969 Tunnel construction Tunneliehitus
93.080 Road engineering Tee-ehitus
93.080.10 Road construction Tee ehitamine

sRoad eonstruction equipment *Tee-ehituse seadmed
93.080.20 Road pavement Teekate
93.080.30 Road equipment and installations Teeseadmed ja -installatsioonid

93.100 Construction of railways Raudtee-ehitus
*Including the construction of *,S.ft. trammitee-, funilwlaari-,
tramways, funicular railwrys, tdis- ja kaabeltee-ehitus jne. e
aerial ropewcrys, cableways, etc.
*Equipmentfor railwrys, see 45 *Raudtee seadmed - vt. 45

93.120 Construction of airports Lennujaamade ehitus
93.140 Construction of waterways and Kanalite ja sadamate ehitus

ports
93.160 Hydraulic construction Htdroehitus

*Hydraulic energ) equipment, see *Hildroenergeetilised seadmed
27.140 vt.27.140

95 MILITARY ENGIITEERING SOJATEHI\IIKA

95.020 Military engineering. Military. S6jalised ehitised. Sdja-asjandus.
affairs. Weapons Relvad

t6
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hOUSEKEEPING. ENTER. OLME. MEELELAHUTUS.
TAII\IMENT. SPORTS SPORT

*Hotel, restaurant, washing and *Hotelli-, restorani-, pesemis- ja
cleaning services, see 8.A80.30 puhastusteenused - vt. 03.080.30
*Ventilators, air-conditioners, see *Ventilaatorid, 6hu konditsio-

23.120 neerid-vt.23.120
*Hand-held electric tools, see *Elehrilised k)sitddriistad - vt.

25.140.20 25.140.20
*Household electric appliances, *Olmeeleldroonikn seadmed - vt.

see 33.160 33'160
*Clocks andwatches, see 39.040 *Kellad, laie- ja ta.skukellad - vt.

39.040
*Jewellery, see 39.060 *Juveelitddd - vt. 39-060
*Household sewing machines, see *Olmedmblusmasinad - vt. 61.080

61.080

9X.040 Kitchen equipment Kd0givarustus
97.040.10 Kitchen turniture Kd0gimiitibel
97.040.20 Cooking ranges, working tables, Pliidid, t061auad, fijudjms.

overui and similar appliances

97.0403A Householdrefrigeratingappliances Olme-ktilmseadmed
*Refrigerating technologt, see *Killmutustehnilm - vt' 27.200

27.200
97.040.40 Dishwashers N6udepesumasinad

97.04A.50 Small kitchen appliances Koiigi vaikevahendid

97.040.60 Cookware, cutlery and flatware K66gin6ud, siiOgiriistad ja laua-
nOud

97.060 Laundry appliances Pesumaja sisseseade
*Washing-rnachines, dry'cleaners, *Pesumasinad, htivpuhastid,

driers, ironing and pressing appli- kuivatid, triikirnise ja pressimise

ances, etc. seadmedine.

97.080 Floor treatment appliances P6randa korrashoiu vahendid
*Vacuum cleaners, floor-cleaning *Tolmuimejad, pdrandapuhastid,

machines, floor polishers, etc. pdrandapoonerid jne.

97.100 Household electrical heating Olme-elekterkiitteseadmed
appliances
*Including thermal storage roorn *Sh. laoruumide termokilttesead-

heating appliances, water-bed med vesivoodite soojendussead-

heaters, etc. medine.

97.120 Automatic controls for house- Automaatjuhtseadmed kodu-
hold use majanduses

97.140 Fumiture M66bel

D
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*Including ladders, upholstery, of- *,Sft. redelid, polster, kontoit-
ficeftrniture, etc. mildbeljru.

97.160 lrome textiles. Linen Kodutekstiilid. voodipesu
97.170 Body care equipment Tualett-tarbed

*Including hair-driers, rqzors, *Slt" f66nid, labemenoad pmdtiL
sltavers, toothbntshes, massage lambalurjad massaozivahendi4
appliances, radiation skin treat- naha kiirgushoolde seadmedjne.
ment appliances, etc,

97.180 Miscellaneous home equipment Mitmesugused kodutarbed
*Including scissors, electric blan- *Sh. lcadri{ elehritekid, Iufud,

' kets, Iocks, buzzers, bells, etc. mitmesugused uksekcllodjne.
97.190 llousehold equipment for chil- Kodused lapsetarbed

dren
*Including child safety require- *Sh. nduded lapse jaofu ohututele

XZf: 
for other household equip- olmeseadmetete I

97.195 Items of art and handicrafts. Kunsti- ja kflsitddesemed
97.200 Equipment for entertainment Meelelahutustarbed

*Audio and video systems, see *Audio-visuaalsilsteemid - vt.
33.160 33.160
*Photography, see 37.040 *Fotograafa - vt. 37.040
*Cinematography, see 37.06A *Kinematograafia - vt. 37.060

97.200.10 Theatre, stage and studio equip- Teatri-,lava- jastuudioseadmed
ment

97.200.20 Musical instruments Muusikariistad
97.200.30 Camping equipment and camping Matkavarustusjalaagrikohad

sites
97.200.40 Playgrounds M?inguviiljakud
97.200.50 _ Toys Mringuasjad

97.220 Sports equipment and facilities Spordivarustus ja -ruumid 
'*Motocycles and bicycles, see *Mootor- ja jalgrattad - vt. 43.140

43.140
97.220.10 Sports facilities Spordirajatised

*Including swimming-pools, sports *Sh. ujumisbasseinid, spordivril-
fields, running tracks, etc. jahtd, jooksurajad jne.

97.220.20 Winter sports equipment Talispordi varustus
97.220.30 Indoor sports equipment Spordisaali varustus

*Including equiprnent for glmnos- *^Slr. vdimlemise, v6rk- ja korv-
tics, volleyball, baslcetball, home pallitmbed, olmetrenazddridjne.
sports trainers, etc.

97.220.40 Outdoor and water sports equip- Vdliskergej6ustiku ja veespordi

l8



*Including equipment for moun- *Sh. rndgironimise, jalgnlli, ten-
taineering football, tennis, swim- nise, ujumise, allveespordi jne.
ming, divtng, etc. tarbed
*Srnall craft, see 47.080 *Vtiikelaevad - vt. 47.080

99 (No title) (Tiitlita)

*This field is reserved for internal *See sehsioon on reserveeritud
misce llaneous purpos e s

#

=rs_\v-
t OKTOOBRIS SAADUD ISO STAIIDARDII)

ISo 90:3/AMD l:1994 AMD I to ISo 90-3:1986 Dimensions of the top end of
three-piece necked-in tinplate cans TC 52

ISO 105-B02:1994 Textiles-Tests for colour fastness--PartB02: Colour fastness to
artificial light: Xenon arc fading laurp test TC 38

ISO 105-E04:1994 Textiles-Tests for colour fastress--Part E04: Colour fastress to
perspiration TC 38

ISO 105-E08:1994 Textiles-Tests for colour fasfiress:Part E08: Colorn fasfiress to
hot water TC 38

ISO 105-EIA:-I994 Textiles-Tests f,or colour fastness--Part 810: Colour fastness to
decatizing TC 38

ISO 105-E1l:1994 Textiles-Tests for colour fastness--Part El1: Colour fastness to
steamrng TC 38

ISO 105-E13l-1994, Textiles--Tests for colour fastness--Part El3: Colour fashress to
acid-felting: Severe TC 38

ISO 105-El4:1994 Textiles-Tests for colour fastress--Part E14: Colour fastness to
acid-felting: Mild TC 38

ISO 240:1994 Milling cutters-Interchangeability dimensions for cutter arbors
or cutter mandrels TC2g

ISO 308:1994 Plastics-Phenolic mouldirg materials-Determination of
acetone-solubre matter (apparent resin content of material in the
unmould state) TC 61

ISO 389-3:1994 Acoustics--Reference zero for the calibration of audiometic
equipment--Part 3: Reference equivalent treshold force levels
for pure togps and bone vibrators TC 43

ISO 389-4:1994 Acoustics--Reference zero for the calibration of audiometric
equipment--Part 4: Reference l.evels for narow-band masking
noise TC 43

ISO 1597:1994 Plastics-Unplasticized cellulose acetate-Determination of
acetic acid yield TC 61

D
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ISO2942:t994

TC 3104:1994

TC 3186:1994

ISO 3853:1994

ISO 4440-l:1994

ISO 4440-2:1994

ISO 4892-3:1994

ISO 5771:1994

ISO 6687:1994

ISO 6773:1994

ISO 6803:1994

ISO 6805:1994

ISO 6871-l:.1994

ISO 6871-2:1994

ISO 6967:1994

ISO 6968:1994

ISO 7096:1994

ISO 7314:1994
ISO 7404-l:1994

ISO 7404-3:1,994

ISO 7404-5:1994

Hydraulic ftuid pow.er-Filter elements-Verification of
fabrication integxity and determination of the first bunbble point

TC 131
Petroleum products-Transparent and opaque liquids-
Determination of kinematic viscosity and calculation of
dynamic viscosity TC 28
Aerospace--Bolts, large bihexagonal head, normal shanlg short
or medium length MJ threads, metallic material, coated or
uncoated, strength classes | 250 Mpa to I 800 MPa--
Dimensions TC20
Road vehicles--Towing vehicle coupling device to towcaravans
or light tailers-Mechanical shength test TC 22
Thermoplastics pipes and fittings-Determination of melt mass-
flow rate--Part l: Test method TC 138
Thennoplastics pipes and fittings-Determination of melt mass-
flow rate--Part 2: Test conditions TC 138
Plastics-Methods of exposure to laboratory light sources--Part
3: Fluorescent LfV lamps TC 6l
Rubber hose and hose assemblies for hansferring anhydrous
ammonia--Specification TC 45
Machinery and forestry-Winches--Performance requirements

TC23
Aerospace--Fluid systems-Thennal shock testing of piping'and
fittings TC20
Rubber or plastics hoses and hose assemblies-Hydraulic-
pressure impulse test without flexing TC 45
Rubber hoses and hose assemblles for underground mining-
Wire-reinforced hydraulic types for coal mining-Spelification

TC 45
Dental base metal casting alloys-Pmt 1: Cobatt-based alloys

TC 106
Dental base metal casting alloys-Part l: Nickel-based alloys

TC 106
Aircraft--Wide body aircraft main deck container/pallet loader--
Functional requirements TC20
Aircraft--Wide body aircraft main deck container/pallet lower-
Functi onal requirements TC 20
Earth-moving machinery--Laboratory evaluation of operator
seat vibration TC 127
Aerospace--Fluidsystems--Hoseassembly,metal TC20
Methods for the petrographis analysis of bituminous coal and
anthracite--Part I : Vocabulary TC27
Methods for the pehographic analysis of bituminous coal and
anthracite-Part 3: Method of determining maceral Soup
composition TC 27
Methods for the petographic analysis of bituminous coal and
anthracite--Part 5: Method of determing microscopically the
reflectance of vitinite

I

a
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ISO7827:1994 Water quality--Evaluation in an aqueous medium of the
Oultimated aerobic biodegadability ot organic compounds--
Method by analysis of dissolved organic carbon (DOC)

TC 147

ISO 7914:1994 Forestry machinery-Portable chain-saws-Minimurn handle

D

clearance and sizes

ISO 7952:1994 Fruits, vegetables and

copper content-Method
spectrometry

TC 23

deriled products-Determination of
using flame atomic absorption

TC 34

TC II4
TC 96

ISO/IEC 82ll 1994 Information technology-Specification for adata descriptive file
for information interchange JTC I

ISO 8282:1994 Dental equipment--Mercury and alloy mixers and dispansers
TC 106

ISO 8597:1994 Optics and optical instuments-Visual acuity testing--Method
of correlating optotypes TC 172

ISO 8789:1994 Rubber hoses and hose assemblies for.liquefied petoleum gas

in motor vehicles--Specification TC 45

ISO 9167-2:1994 Rapeseed--determination of glucosinolates content--Part 2:
Method using X-ray fluorescence spectrometry TC34

ISO 9457-2:1994 Road vehicles-Metric starter motor pinions--Part 2: Pinions
with 20 degree pressure angle TC22

1509634:1994 Aerospace--Fluid systems-Dimensions of plastic protective
caps andplrys TC20

ISO 9701:1994 Wrist and pocket watches-Fitting diameters for hour, minute

ISO/IEC 9995-7:lgg4lnformation technology-Keyboard layouts for text and office
systems-Part 7: Symbols used to represent functions JTC 1

and secondhands
\SO 9942-1,:1994 Cranes-Informationlabels-Part l: General

ISO/IEC 10021-1/COR7: 1994

ISO/IEC 10021 -21 CORT : I 994
ISO/IEC 10021, 4/COR9: I 994
ISO/IEC 1002r-5 lCOR8 : I 994
ISO/IEC 10021 -7 /COR9: I 994

method
NO 10518/AMD l:1994
ISO 10592:1994 Small craft-Hydraulic steering systems

D

JTC I
JTC 1

JTC 1

JTC 1

JTC 1

ISO 10043:1994 Banking and related financial sevices--Inforrration interchange-
-Collection order form TC 68

ISO 10135:1994 Technical drawings-$implified represantation of moulded, cast

-Tables or roo Jpc#ao"r,
values for use in tests made on flat surfaces TC 164

ISO 10291:1994 Glass it1 fuilding-Detennination of steady-state U values
(thermal tansmittance) of multiple glazing--Guarded hot plate

TC 160
TC23
TC 188

ISOITR 10605:1994 Road vehicles--Electical disturbance from electrostatic
disharge

2l
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ISO/IEC ISP

ISONEC ISP

ISO/IEC ISP

ISONEC ISP

ISO/IEC ISP

ISO/IEC ISP

106l l-1:1994 Information technology-Intemational Standardized
Profiles AMHIn-Message Handling Systems-Conunon
Messaging--Pafi l: MHS Service Support JTC I

106ll-2:1994 Information technology-Intdrnational Standardized
Profiles AMHIn-Message Handling Systems--Common
Messaging-Pafi 2i Specification of ROSE, RTSE, ACSE,
Presentation and Session Protocols for use by MHS JTC I

l06ll-3:1994 Information technology-International Standardized
Profiles AMHIn-Message Handling Systems-Common
Messaging--Part 3: AMH 1l Message Transfer (Pl) JTC I

10611-4:1994 Information technology--International Standardized
Profiles AMHIn-Message Handling Systems--Common
Messaging--Part4: AMHI2-MTC Acess (P3) JTC I

l06ll-5:1994 Information technology-International Standardized
Profiles AMHIn-Message Handling Systems--Common
Messaging--Part 5: AMHI3 MS Acess (P7) JTC I

ISO/TR 10719:1994 Steel and iron-Determination of non-combined carbon content- --Infrared absorption method after combustion in an induction |l
fumace TC 17

ISO/IEC 10737:1994Information technology--Telecommunications and information
exchange between systems--Elements of Management
Information Related to OSI Transport Layer Standards JTC I

ISOAEC 10747:1994 Information technology--Telecommunications and information
exchange between systems--Protocol for exchange of inter-
domain routeing information among intermediate systems to
support forwarding of ISO 8473 PDUs JTC I

ISO 10790:1994 Measurement of fluid flow in closed conduits--Coriolis mass

flowmeters TC 30
ISO I 105l:1994 Durum wheat (triticum durum Desf)-Specification TC34
ISO/IEC ISP lll85-l:1994 Information technology--International Standardized

FVT2nn-Virtual Tenninal Basic Class--Register of oontrol
object type definitions--Part l: FVT2I l, FvT2l2--Sequenced
and Unsequensed Application Contol Objects JTC 1 a

ISO I I138:1994 Sterilization of health care products-Biological indicators--Part !
2: Biological indicators for ethylene oxide sterilization TC 198

ISO/IEC ISP lll85-2:1994 Information technology--International Standardized
FVT2nn-Virtual Terminal Basic Class-Register of contol
object type definitions--Part 2: FYT2|3, FVT2l4--Sequenced
and Unsequensed Application Control Objects JTC I

lll85-3:1994 Information technology-International Standardized
FVT2nn-Virtual Terminal Basic Class-Register of conhol
object type definitions--Part 3: FVT215, FvT2l6--Application
RIO Record Loading Control Object, Terminal RIO Record
Notification Confrol Obj ects JTC I

ISO/IEC ISP 111854:1994 Information technology-International Standardized
FvT2nn--Virtual Terminal Basic Class-Register of confrol
object type definitions--Part 4: FYT2l7-Horizontal Tabulation
Contol Object

22
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ISO/IEC ISP lll85-5:1994 Information technology-International Standardized
FVT2nn-Virtual Terminaf Basic Class-Register of control
object type definitions--Pd 5: FVT2l8-Logical Image Control
Object JTC 1

ISO/IEC ISP 11185-6:1994 Information technology-International Standardized
FVT2nn-Virtual Terminal Basic Class-Register of control
object type definitions--Part 6: FVT2l9-Status Message
Contol Object JTC I

ISO/IEC ISP lll85-7:1994 Information technology-International Standardized
FVT2nn-Virtual Terminal Basic Class-Register of control
object type definitions--Part 7: FVT2I 10--Entry-Control
Control Objects JTC I

ISO/IEC ISP lll85-8:1994 Information technology--International Standardized
FVT2nn-Virtual Terminal Basic Class-Register of control
object type definitions-Part 8: FYT22l--Forms FEICO (Field
entry Instruction Control Object) No I JTC 1

ISOflEC ISP 11185-9:1994 Information technology*International Standardized
FVT2nn-Virtual Terminal Basic Class-Register of control
object type definitions--Part 9: FYT222--Paged FEICO (Field
Entry Instruction Control Object) No 1 JTC 1

ISOIIEC ISP 11185-10:1994 Information technology--Intemational Standardized
FVT2nn-Virtual Terminal Basic Class-Register of control
object type definitions--Part 10: FVT23l--Forms FEPCO (Field
Enty Pilot Control Object) No I JTC I

ISO/IEC ISP 11185-ll:1994 Information technology--International Standardized
FVT2nn-Virtual Terminal Basic Class-Register of control
object type definitions--Part I l: FVT232-Paged FEPCO (Field
Entry Pilot Control Object) No I JTC 1

nO 11243:1994

ISO 11265:.1994

I Iso l 1266:1994

NO I1294:1994

ISO 11380:1994

ISO 11449:1994

ISO I1464:1994

ISO 11547:1994
ISO ll8l7:1994

ISO 12083:1994

analyses
Small craft-Start-in-gear protection

Cycles-Luggage carries for bicycles--Concepts, classification
and testing TC 149

Soil quality-Determination of the specific electrical
conductivity TC 190
Soil quality-Guidance on laboratory testing for biodegradation
of organic chemicals in soil under aerobic conditions TC 190

Roasted ground coffee-Determination .of moisture content--
Method by determination of loss in mass at 103 degrees C
(Routhine method) TC 34
Optics and opticatr instruments-Ophtalmic optics--Fonners

TC 172
Walk-behind powered rotary tillers-Definitions, safety
requirements and test procedures TC 23
Soil quality--Preteatnent of samples for physico-chemical

TC I9O
TC I88

Roasted ground coffee-Determination of moisture content--
Karl Fischer method (Reference method)
Information and documentation--Electronic manuscript
preparation and markup TC 46
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drawings TC 10

OKTOOBRIS SAAI}UD CEN STAIIDARDII)

Selles loetelus toodud TC-d on CEN-i tehnilised komiteed. CEN-i tehniliste
komiteede loetelu avaldarne j6rgmises Teataja numbris.

Dimensions of bed blankets TC248

ISO/TR 12155:1994

ISO/TR 12369:1994

ISO 1335321994

ISO 13552:1994

ISO 13553:1994

ISO 13715:1994

EN 14:1994
EN 138:1994

EN 139:1994

EN 269:1994

EN 270:1994

EN 286-3:1994

Commercial vehicles-Obstacle detection device during
reversing-Requirements and tests TC22
Agricultural fractors and machinery--Elecnical power
tansmission cornectors TC23
Diesel fuel and p'ftol filten for internal combustion engines-
Initial efEciency by particule counting retention capasity and
gravimetic efficiensy TC22
Textile machinery and accessories-Weavers beams-
Specification for onnections for ar$omation of roller changng

TC72
Textile maphinery and accessories-Weavers 'beams--

Specification for connectio4s for automation ofbeam changing
Technical drawings-Come,s-VocaSutary and indication on

Respiratory protective devices--Fresh air hose breathing
apparatus for use wift full face mask, half mask or mouthpiece
assembly-Requirements, testing, marking

I

TC 79
Respiratory protective devices--Compressed air line breathing
apparatus for use with a fulI face mask, half mask or a
mouthpiece assembly--Requirements, testing, marking TC 79
Respiratory protective devices--Powered fresh air hose

breathing apparatus incorporating a hood -- Requirements,
testing, marking TC 79 a
Respiratore lnotective devices--Compressed air line breathing
apparatus incorporating a hood-Requirements, testing, marking

TC 79
Simple unfired pressure vessels designed to contain air or
ninogen-Part 3: Steel pressure vessels designed for air braking
equipment and aturiliary pneumatic equipment for railway
rolling stock TC 54

EN 286-4:1994 Simple unfired pressure vessels designed to contain air or
nitrogen-Part 3: Alrrminium alloy presswe vessels designed for
air braking equipment and auxiliary pneurnatic equipment for
railway rolling stock TC 54

EN 288-5:1994 Specification and approval of welding procedures for me@b
materials --Part 5: Approval by using approved weldirig
consumables for arc welding

24
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EN 439:1994

EN 450:1994

EN 451-1:1994

EN 451-2:1994

EN 511:1994
EN 512:1994
EN 560:1994

EN 561:1994

EN 562:1994

EN 584-1:1994

EN 585:1994

EN 591:1994

EN 592:1994

EN 608:1994

F,N729-l:1994

EN 729-2:1994

Etl729-3:1994

EN 7294:1994

EN 1131:1994

EN l132:1994

EN l133:1994

EN 1134:1994

EN 1135:1994
EN ll36:1994

Welding consumables-Shielding gases for arc welding and
cutting TC l2l
Fly ash for concrete--Definitions, requirements and quality
confrol TC 104
Method of testing fly ash-Part 1: Determination of free calcium
oxide content TC IO4
Method of testing fly ash-Fart 2: Detennination of fineness by
wet sieving
Protective gloves against cold
Fibre-cement products-Pressure pipes and joints TC 164
Gas welding equipment--Hose connections for equipment for
welding, cutting and allied processes TC I2I
Gas welding equipment--Quick-action coupling with shut-off
valves welding, cutting and allied processes TC l2l
Gas welding equipment--Pressure gauges used in welding,
cutting and allied processes TC l2l
Non-destructive testing--Industrial radiographic film-Part 1:

Classification of film system for industrial radiography TC 138
Gas welding equipment--Pressure regulators for gas cylinders
used in welding, cutting and allied processes up to 200 bar

, TC I2I
In vito diagnostic systems-Requirements for user manuals for
in vitro diagnostic instruments for professional use TC 140
In vito diagnostic systems-'Requirements for user manuals for
in vito diagnostic instruments for home use TC I4O
Agricultual and forestry machinery-Portable chain saws--
Safety TC 144
Quahty rquirements for welding--Fusion welding of metallic
materials-Part 1: Guidelines for selection and use TC 121

Quahty rquirements for welding--Fusion welding of metallic
materials-P art 2: Comprehensive quality requirementsTc l2l
Qualrty rquirements for lvelding--Fusion welding of metallic
rnaterials--Part 3: Standard quahty requirernents TC 121

Quahty rquirements for welding--Fusion welding of metallic
nraterials-Part 4: Elernentary quality requilements TC tzl
Fruit and vegetable juices-Determination of the relative density

TC 174
Fruit and vegetable juices--Determination of the pH-value

TC 174
Fruit and vegetable juices-Determination of the formol number

TC 174
Fruit and vegetable juices--Deterrnination of sodium,
potassium, calcium and magnesium content by atomic
absorption spectrometry (AAS) TC 174
Fruit and vegetable juices--Determination of ash TC 174
Fruit and vegetable juices-Determination of phosphorus
content--Spectometric method TC 174

TC IO4
TC 162

t

D

25



EN 1137:1994

EN l138:1994

EN l139:1994

EN l140:1994

EN 1l4l:1994

EN 1142:1994

EN 2591-l0l:1994

EN 2906:1994

EN 2908:1994

EN 2931:1994

EN 2939:1994

El{2925:1994

EN.2937:1994

EN 3006:1994

EN 3063:1994

Fruit .and vegetable juices-Enzymatic determination of citric
acid (citate) content-NADFI TC r74
Fruit and vegetable juices-Enzymatic deterrrination of L-malic
acid (L-malate) content - NADH spectometrie methodTC tr74
Fruit and vegetable juices-Deterrrination of D-isocitric acid
content--NADPH spectrometrio method TC t74
Fruit and vegetable juices-Enzymatic determiration of D-
clycose. and D-fructose content-NADPH specfrometic method

TC 174
Fruit and vegetable juices-Spectrometiic determination of
proline content TC 174
Fruit and vegetable juices--Determination of the sulfate content

TC 174
Aerospace series--Elements of electrical and optical connection-
-Test methods-Part l0l: Visual examination AECMA
Aerospace series-Nuts, bihexagonal, self-locking, in heat
resisting steel FE-P.A92I{[ (M86) - Classification: I 100 Mpa
at ambient temperature) 650'C AECMA a
Aerospace. series--Nuts, bihexagonal, self-locking, deep
counterbored, in heat resiSing steel (4286) - Classification: I
100 MPa (at anrbient temperature) 650eC AECMA
Aerospace series. Bolts, T-head, relieved shank, long thread, in
hcat resisting steel FE-PA 92ffi (A 286)--Classification: 900
MPa (at aurbient temperature) 1650'C AECMA
Aerospace series. Screws, l00o countersunk head, offset
cruciform recess, threaded to head,in heat resisting steel FE-PA
92HT (A 286)-Classification: 900 Mpa (at arnbient
temperature) /650'C AECMA
Aerospace series. Bolts, double hexagon head, relieved shank
long thread, in heat resisting steel FE-PA 92HT (A 286)--
Classification: 900 MPa (at ambient temperature) /650"C

AECMA
Aerospace series--Screws, hexagon head, threaded to head, in
heat resisting steel FE-PA92HT (A286)--Classification: 900
MPa (at ambient temperature/ 650"C AECMA.
Aerospace series. Bolts, hexagon head, relieved shank, long
thread, in heat resisting steel FE-PA 92HT (A 286)--
Classification: 900 MPa (at arnbient temperature) /650oC, AECMA
Aerospace series. Bolts, double hex4gon head, close tolerance
shank, medium length thread, in heat resisting nickel base alloy
NI-P l0lHT (Waspaloy)-Classification: l2l0 MPa (at ambient
temperature) /730"C AECMA
Aerospace series--Nuts, hexagonal, self-locking, in heat
resisting steel FE-PA92HT, silver plated - Classification: I 100
MPa (at ambient temperature) 425"C

a

EN 3196:1994
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EN 100284i1994 Flat products made of steels for preSsure purposes--Part 4:

Nickel alloy steels with specified low temperature properties-
ECISSITC 22

standarditena)
EN ISO 1513:1994 Paints and varnishes-Examination and preparation of samples

for testing (ISO l5l3:1992)
' TC 139

EN ISO 1942-5:1994 Dental vocabulary--Part 5: Terms associated with testing (ISO

1942-5:1989) TC 55

EN ISO 2409:1994 Paints and vamishes--Cross-cut test (ISO 2409:1992)TC 139

EN ISO 2812-l:1994 Paints and varnishes-Determination of resistance to liquids-
Part 1: General rnethods (ISO 2812-l:1993) TC I39

EN ISO 3219:1994 Plastics-Polymers/resins in the liquid state or as emulsions or

dispersions--Determination of viscosity using a rotational

viscometer with defined shear rate (ISO 3219:1993) TC 139

EN ISO 4622:1994 Paints and vamishes--Pressure test for stackability (ISO

4622:1992) TC I39

EN ISO 5809j994 Starches and derived products-Determination of sulphated ash
rso/Tc 93

EN ISO 5810:1994 Starches. and derived products-Determination of chloride

content--Potentiometic method ISO/TC 93

EN ISO 6272:1,994 Paintd and varnishes-Falling-weight test (ISO 6272:1993)
TC I39

EN ISO 8728:1994 Shipbuilding-Marine gyro-compasses (ISO 8728)
TC 3OO

EN ISO 8729:1994 Shipbuilding-Marina radar reflectors (SO 8729:1987)
TC 3OO

EN ISO 9455-3:1994 Soft soldering fluxes--Test methods-Part 3: Determination of
acid value, potentiomotricand visual titration methods (SO
9455-3:1992) TC 121

EN ISO 9455-L2:1994 Soft soldering fluxes--Test methods-Patt 12: Steel tube

corrosion test (ISO 9455-121992) TC l2l
EN ISO 9514:1994 Faints and varnishes:Determination of the pot-life of liquid

systems-Preparation and conditioning of samples and

guidetrines fortesting (ISO 9514:1992) TC 139

EN ISO 9875:1994 Shipbuilding-Marine echo-sounding equipment (ISO

9875:199r) TC 300

EN ISO 9876:1994 Shipbuilding--Marine facsimile receivers for meteorological
charts (SO 9876:1991) TC 300

EN 20105:1994 Tests for colour fastress-Pafi A02: Grey scale for assessing

change in colour GSO 105-4A2:1993) TC248

CEN standardite proiektid hdiiletamiseks
prEN 71-3 Review Safety of toys-Fart 3: Migration of certain elemehtsTC 52

Non-destnrctive testing-Penetrant testing--Part 1: General

I

prEN 571-l
principles
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TC 138



prEN 595

prEN 596

prEN 985
prEN 2647

prEN 2648

prEN 20542
prEN 20658
prEN 20661

prEN 20663

prEN 20664
prEN 20665

prEN 28292

prEN 28420

prEN 45004

JIS Yearbook1994 Jaapan

NNTIOCTT,P SAABUI\UD UUED STANDARDID

Eesti Vabariigi standardite loetelu seisuga l. oktoober 1994
EVS 650:1994 Teraviljast ja kaunviljast jahvatatud toodete

prooviv6tt

Timber structures--Test methods-Test of trusses for
determination of snength and deformation behaviour TC 124
Timber structures--Test methods-Soft body impact test of
timber framed walls
Textile fl oorcoverings--Castor chair test TC 134
Aerospace series--Nuts, hexagonal, self-locking, ball seat, in
alloy steel, cadmium plated, MoS2 lubric4ted--Classification:
900 Mpa (at ambient temperatwe) /235o TC 55
Aerospace series--Washers, concave, in alloy steel, cadmium
plated AECMA
Oilseeds-Sampling (ISO 542: I 990)
Oilseeds-Determination of impurities content eSO 65 g : I 9 g g)
Animal and vegetable fats and oils-Preparation of test sample
(ISO 661:1989)
Animal and vegetable fats and oils-Deterrrination of insoluble
impurities content QSO 663:1992)
Oilseeds-Reduction of laboratory sample (SO 664:1990)
oilseeds-Determination of moisture and volatile matter content
(ISO 665:1977)
Animal and vegetable fats and oils-Determination of solid fat
content--Pulsed nuclear magnetic resonance method (ISO
8292:1991)
Animal and vegetable fats and oils-Determination of polar
compounds content (ISO 8420:1990)
General criteria for the operation of various types of bodies

oilseed residues--Determination of total residual hexane (ISo8892:1987) e
OKTOOBRIS SAADUD KATALOOGID

I

performing inspection TCI
prEN 25508 Animal and vegetable fats and oils-Analysis by gurs

chromatography of methyl esters of fatty acids (ISo 550g:1990)
prEN 25555' Animal and vegetable fats and oils-Sampling (SO 5555:1991)
prEN 27787'2 Reviw Dental rotary instruments-Cutters-Part 2: Carbide laboratory

cutters (ISO 7787-2:1992) TC 55
prEN 28892

EV ST 606-92
EV ST 609-92
EV ST 610-92

Kiipsised. Uldised tehnilised tingimused
Makaronitooted
Kaalukoogid j a -biskviidid. Uldised tehnilised
tingimused

10 krooni

29 krooni
5 krooni
5 krooni

5 krooni
5 krooniEV ST 612-92 K6rsik. Uldised tebnilised tingimused
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SEPTEMBRIS ON STAI\TDARDIAMETI POOLT REGISTRISSE KAI\ITTJI)

I

EVS 620-l:1994
EVS 620-2:1994

EE 0l054lt0Tr 7-94
EE 01054110 TT 26-94
EE 01054110 TT 27-94
EE 01080277 Tt 3-94

EE 18020763 Tt 3-94

EE 3s00i52r rr 8-s4
EE 35002521TT 9-94
EE 35002s21rt t0-94

EE 35036632Tt t-94
EE 35036632T1 2-94
8835036632TT 3-94
EE690t7356Tr t-94
muud.l
EE7r0379iSrt A-gq
EE REMEDIA TT 5.94
EV l0 Tt t-26-94

EV l0 Tr 1-80-94

EV t0 TT 1-81-94

EV 10 TT t-82-94

EV l0 TT l-84-94

EV l0 TT 1-85-94

EV 10 TT l-86-94

Tuleohutus. Tulekahjude klassifikatsioon
Tuleohutus. Ohutusmdrgid

Eesti taluv6i
Eesti v6i
Vormsi juust
Soojusarvesti AS 2000N45 lahtistele kaug-
kiitte siisteemidele
SokolaadivOi

Konservid. Kompotid
Konservid. Moosid
Konservid. Puuviljad ja marjad. H66rutud
v6i punrstatud
Ananassi 1ik66r
Apelsini likdiir
Pimilik60r
Vormsi koorekaramell *Hannele"

Konserveeritud kr:rgrd
Remix grn long drink
Koerte stitidalisand o'Lessio'

Sigade valkude ja mineraalainete kontsent--
raat *Suikombi'

Kanade stiiidalisand "Kanapof'

Loomade ja lindude universaalne sti6da-
lisand'oSelenopol"
Veterinaarpreparaadid veiste infektsioosse
rinotahheiidi Elisa-diagnostikum
Lammaste ja pdrsaste pastOrelloosi vastane
tennovaktsiin
Suwte koerte s66dalisand'ol.essi-Maksi"

0l 0l 95
0l 0l 95

0l ll 94
0l lt 94
0t tt 94

at 09 94
26 09 94-
26 09 99
0s 0694
06 0694

0l 08 94
20 09 94
01 1094
01 10 94
t5 09 94

20 09 94
0r 09 94
01 1094-
01 10 99
0l 10 94-
0l 10 99
01 l0 94-
01 l0 99
0l l0 94-
0l 10 99
0l 10 94-
0l l0 99
0l 10 94-
01 10 99
0l t0 94-
01 10 99

t
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SfoModlcokord 49nn
492021

Metrobog[qJo ok-
pdlteedmlsecdc 498890
Tehnlhe osoksrd l|9 35 4l
Rocrnotukogu 493532
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