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English version 
 
2 Normative references 
 
Replace EN 288-2 by: 
EN ISO 15609-1, Specification and qualification of welding procedures for metallic materials - 
Welding procedure specification - Part 1: Arc welding (ISO 15609-1:2004) 
 
Replace EN 288-3 by: 
EN ISO 15614-1, Specification and qualification of welding procedures for metallic materials - 
Welding procedure test - Part 1: Arc and gas welding of steels and arc welding of nickel and 
nickel alloys (ISO 15614-1:2004) 
 
6.3.2 Welding 
 
Replace in 6.3.2 third paragraph "EN 288-2 and 288-3" by "EN ISO 15609-1 and 
EN ISO 15614-1". 
 

Version française 
 
2 Références normatives 
 
Remplacer EN 288-2 par: 
EN ISO 15609-1, Descriptif et qualification d'un mode opératoire de soudage pour les 
matériaux métalliques - Descriptif d'un mode opératoire de soudage - Partie 1: Soudage à 
l'arc (ISO 15609-1:2004) 
 
Remplacer EN 288-3 par: 
EN ISO 15614-1, Descriptif et qualification d'un mode opératoire de soudage pour les 
matériaux métalliques - Épreuve de qualification d'un mode opératoire de soudage - Partie 1: 
Soudage à l'arc et aux gaz des aciers et soudage à l'arc des nickels et alliages de nickel   
(ISO 15614-1:2004) 
 
6.3.2 Soudage 
 
Remplacer en 6.3.2 troisième alinéa "EN 288-2 et 288-3" par "EN ISO 15609-1 et 
EN ISO 15614-1". 

 
Deutsche Fassung 

 
2 Normative Verweisungen 

Ersetze EN 288-2 durch: 
EN ISO 15609-1, Anforderung und Qualifizierung von Schweißverfahren für metallische 
Werkstoffe - Schweißanweisung - Teil 1: Lichtbogenschweißen (ISO 15609-1:2004) 
 
Ersetze EN 288-3 durch: 
EN ISO 15614-1, Anforderung und Qualifizierung von Schweißverfahren für metallische 
Werkstoffe - Schweißverfahrensprüfung - Teil 1: Lichtbogen- und Gasschweißen von Stählen 
und Lichtbogenschweißen von Nickel und Nickellegierungen (ISO 15614-1:2004) 
 
6.3.2 Schweißen 
 
Ersetze in 6.3.2, dritter Absatz, "EN 288-2 und EN 288-3" durch "EN ISO 15609-1 und 
EN ISO 15614-1". 


