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See Eesti standard on

— Euroopa standardi EN ISO 15609-1:2019 ingliskeelse teksti sisu poolest identne tdlge eesti keelde ja
sellel on sama staatus mis joustumisteate meetodil vastu vdetud originaalversioonil.
Tolgenduserimeelsuste korral tuleb ldhtuda ametlikes keeltes avaldatud tekstidest;

— joustunud Eesti standardina inglise keeles oktoobris 2019;
— eesti keeles avaldatud sellekohase teate ilmumisega EVS Teataja 2019. aasta oktoobrikuu numbris.
Standardi tdlke koostamise ettepaneku on esitanud tehniline komitee EVS/TK 41 , Keevitamine“, standardi

tolkimist on  korraldanud  Eesti  Standardikeskus ning  rahastanud  Majandus- ja
Kommunikatsiooniministeerium.

Standardi on tdlkinud Seltec OU, eestikeelse kavandi ekspertiisi on teinud Toomas Reha, standardi on
heaks kiitnud EVS/TK 41.

Euroopa standardimisorganisatsioonid on teinud Euroopa
standardi EN ISO 15609-1:2019 rahvuslikele liikmetele
kittesaadavaks 02.10.2019.

See standard on Euroopa standardi EN ISO 15609-1:2019
eestikeelne [et] versioon. Teksti tolke on avaldanud Eesti
Standardikeskus ja sellel on sama staatus ametlike keelte

Date of Availability of the
EN IS0 15609-1:2019 is 02.10.20109.

European Standard

This standard is the Estonian [et] version of the European
Standard EN ISO 15609-1:2019. It was translated by the
Estonian Centre for Standardisation. It has the same

versioonidega. status as the official versions.

Tagasisidet standardi sisu kohta on voimalik edastada, kasutades EVS-i veebilehel asuvat tagasiside vormi
vOi saates e-Kirja meiliaadressile standardiosakond@evs.ee.
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Standardite reprodutseerimise ja levitamise digus kuulub Eesti Standardikeskusele

Andmete paljundamine, taastekitamine, kopeerimine, salvestamine elektroonsesse silisteemi vdi edastamine iikskdik millises
vormis voi millisel teel ilma Eesti Standardikeskuse kirjaliku loata on keelatud.

Kui Teil on kiisimusi standardite autorikaitse kohta, vdtke palun {ihendust Eesti Standardikeskusega:
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EUROOPA EESSONA

Dokumendi (EN ISO 15609-1:2019) on koostanud tehniline komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied
processes” koostdds Euroopa tehnilise komiteega CEN/TC 121 ,Welding and allied processes”, mille
sekretariaati haldab BSL

Euroopa standardile tuleb anda rahvusliku standardi staatus kas identse tdlke avaldamisega v&i
joustumisteatega hiljemalt 2020. a aprilliks ja sellega vastuolus olevad rahvuslikud standardid peavad
olema kehtetuks tunnistatud hiljemalt 2020. a aprilliks.

Tuleb pédrata tahelepanu voimalusele, et standardi moni osa voib olla patendidiguse objekt. CEN ei vastuta
sellis(t)e patendidigus(t)e valjaselgitamise ega selgumise eest.

See dokument asendab standardit EN ISO 15609-1:2004.

CEN-i/CENELEC-i sisereeglite jargi peavad Euroopa standardi kasutusele vétma jargmiste riikide
rahvuslikud standardimisorganisatsioonid: Austria, Belgia, Bulgaaria, Eesti, Hispaania, Holland, Horvaatia,
lirimaa, Island, Itaalia, Kreeka, Kiipros, Leedu, Luksemburg, Lati, Malta, Norra, Poola, Portugal,
Prantsusmaa, Pdhja-Makedoonia Vabariik, Rootsi, Rumeenia, Saksamaa, Serbia, Slovakkia, Sloveenia,
Soome, Sveits, Taani, Tehhi Vabariik, Tiirgi, Ungari ja Uhendkuningriik.

Joustumisteade

CEN on standardi ISO 15609-1:2019 teksti muutmata kujul iile votnud standardina EN ISO 15609-1:2019.
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EESSONA

ISO (International Organization for Standardization) on {ilemaailmne rahvuslike standardimis-
organisatsioonide (ISO rahvuslike liikmesorganisatsioonide) foderatsioon. Tavaliselt tegelevad
rahvusvahelise standardi koostamisega ISO tehnilised komiteed. K&igil rahvuslikel liikmes-
organisatsioonidel, kes on mingi tehnilise komitee pddevusse kuuluvast valdkonnast huvitatud, on digus
selle komitee tegevusest osa vdtta. Selles t60s osalevad kasikdes 1SO-ga ka rahvusvahelised, riiklikud ja
valitsusvilised organisatsioonid. Kdigis elektrotehnika standardimist puudutavates kiisimustes teeb I1SO
tihedat koost66d Rahvusvahelise Elektrotehnikakomisjoniga (IEC).

Selle dokumendi valjatootamiseks kasutatud ja edasiseks haldamiseks moeldud protseduurid on
kirjeldatud ISO/IEC direktiivide 1. osas. Eriti tuleb silmas pidada eri heakskiidukriteeriumeid, mis on eri
liiki ISO dokumentide puhul vajalikud. See dokument on kavandatud ISO/IEC direktiivide 2. osas esitatud
toimetamisreeglite kohaselt (vt www.iso.org/directives).

Tuleb poorata tdhelepanu voimalusele, et standardi mdni osa vdib olla patendidiguse objekt. ISO ei vastuta
sellis(t)e patendidigus(t)e vdljaselgitamise ega selgumise eest. Dokumendi valjatédtamise jooksul
valjaselgitatud voéi selgunud patendidiguste iiksikasjad on esitatud peatiikis ,Sissejuhatus” ja/voi ISO-le
saadetud patentide deklaratsioonide loetelus (vt www.iso.org/patents).

Mis tahes selles dokumendis kasutatud driline kdibenimi on kasutajate abistamise eesmargil esitatud teave
ja ei kujuta endast toetusavaldust.

Selgitused standardite vabatahtliku kasutuse ja vastavushindamisega seotud ISO eriomaste terminite ja
valjendite kohta ning teave selle kohta, kuidas ISO jargib WTO tehniliste kaubandustokete lepingus
satestatud pohimotteid, on esitatud jargmisel aadressil: www.iso.org/iso /foreword.html.

Dokumendi on koostanud tehnilise komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied processes“ alamkomitee SC 10
»,Quality management in the field of welding”.

Igasugune tagasiside vdi kiisimused selle dokumendi kohta tuleks saata dokumendi kasutaja rahvuslikule
standardimisorganisatsioonile. Taielik loetelu nende organisatsioonide kohta on leitav veebilehelt
www.iso.org/members.html.

Ametlikud tdlgendused TC 44 dokumentide kohta, kui need on olemas, on kidttesaadavad sellel veebilehel:
https://committee.iso.org/sites/tc44 /home/interpretation.html.

Teine vdljaanne tiihistab ja asendab esimest vdljaannet (ISO 15609-1:2004), mis on tehniliselt iile
vaadatud. See sisaldab ka parandust ISO 15609-1:2004/Cor.1:2005.

Peamised muudatused vorreldes eelmise viljaandega on jargmised:

— peatlikki 2 on ajakohastatud;

— sisse on viidud toimetuslikud muudatused;

— endine markus 1 jaotises 4.1 on viidud pohiteksti;

— jaotisesse 4.4.4 on lisatud pinnaseisundid;

— jaotist 4.4.10 on tehniliselt muudetud;

— jaotisesse 4.4.17 on lisatud kaare energia;

— lisa A on muudetud.

Standardisarja ISO 15690 kdikide osade loetelu on leitav ISO veebilehelt.
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SISSEJUHATUS

Ko6ik uued keevitusprotseduuri spetsifikaadid tuleb koostada vastavuses selle dokumendiga alates selle
vdljaandmise kuupdevast. Siiski ei muuda see dokument kehtetuks eelnevaid keevitusprotseduuri
spetsifikaate, mis on koostatud eelnevate standardite voi spetsifikaatide voi selle dokumendi eelnevate
valjaannete kohaselt.
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1 KASITLUSALA
See dokument maaratleb kaarkeevituse protsesside keevitusprotseduuri spetsifikaatide sisu nduded.

[SO 15609 sarja iiksikasjad on toodud standardis ISO 15607. Selles dokumendis nimetatud muutujad on
need, mis mdjutavad keevitatud dmbluse kvaliteeti.

2 NORMIVIITED

Allpool nimetatud dokumentidele on tekstis viidatud selliselt, et nende sisu kujutab endast kas osaliselt voi
tervenisti selle dokumendi ndudeid. Dateeritud viidete korral kehtib liksnes viidatud valjaanne. Dateerimata
viidete korral kehtib viidatud dokumendi uusim véljaanne koos vdimalike muudatustega.

ISO 4063. Welding and allied processes — Nomenclature of processes and reference numbers

[SO 6848. Arc welding and cutting — Nonconsumable tungsten electrodes — Classification

ISO 6947. Welding and allied processes — Welding positions

ISO 14175. Welding consumables — Gases and gas mixtures for fusion welding and allied processes

ISO 15607. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — General rules
ISO/TR 15608. Welding — Guidelines for a metallic materials grouping system

ISO/TR 18491. Welding and allied processes — Guidelines for measurement of welding energies

ISO/TR 20172. Welding — Grouping systems for materials — European materials

ISO/TR 20173. Welding — Grouping systems for materials — American materials

ISO/TR 20174. Welding — Grouping systems for materials — Japanese materials

ISO/TR 25901 (kd&ik osad). Welding and related processes — Vocabulary

3 TERMINID JA MAARATLUSED

Standardi rakendamisel kasutatakse standardis ISO 15607 ja tehnilises aruandes ISO/TR 25901 (kdéik osad)
esitatud termineid ja maaratlusi.

ISO ja IEC hoiavad alal standardimisel kasutamiseks olevaid terminoloogilisi andmebaase jargmistel
aadressidel:

— IS0 veebipdhine lugemisplatvorm: kiattesaadav veebilehelt https: //www.iso.org/obp/;

— 1EC Electropedia: kattesaadav veebilehelt http://www.electropedia.org/.

4 KEEVITUSPROTSEDUURI SPETSIFIKAADI (WPS) TEHNILINE SISU

4.1 Uldist

Keevitusprotseduuri eelspetsifikaat / keevitusprotseduuri spetsifikaat (pWPS/WPS) peab andma kogu
vajaliku teabe keevisdmbluse valmistamiseks. pWPS-is/WPS-is néutud teave on toodud jaotistes 4.2 kuni

4.5.

Monede rakenduste korral voib olla vajalik ndutud teabe loetelu tidiendada véi liihendada.
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