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— joustunud Eesti standardina inglise keeles veebruaris 2006;

— eesti keeles avaldatud sellekohase teate iimumisega EVS Teataja 2013. aasta juunikuu numbris.

Standardi on tolkinud Andres Laansoo, standardikavandi on heaks kiitnud tehniline komitee EVS/TK 41
LKeevitamine®“.

Standardi télkimise ettepaneku on esitanud EVS/TK 41, standardi télkimist on korraldanud Eesti Standardi-
keskus ning rahastanud Majandus- ja Kommunikatsiooniministeerium.

Sellesse standardisse on parandus EN ISO 10042:2005/AC:2006 sisse viidud ja tehtud parandused téhistatud
siimbolitega ja (ac].

Euroopa standardimisorganisatsioonid on teinud Euroopa Date of Availability of the European Standard
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keelne [et] versioon. Teksti tolke on avaldanud Eesti Standard EN ISO 10042:2005. It has been translated by the
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versioonidega. the official versions.
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EESSONA

Dokumendi (EN ISO 10042:2005) on koostanud tehniline komitee ISO/TC 44 ,Keevitus ja kilgnevad
protsessid” koostdds tehnilise komiteega CEN/TC 121 ,Keevitus®, mille sekretariaati haldab DIN.

Eurcopa standardile tuleb anda rahvusliku standardi staatus kas identse tdlke avaldamisega voi jdustumis-
teatega hiljemalt 2006. a maiks ja sellega vastuolus olevad rahvuslikud standardid peavad olema kehtetuks
tunnistatud hiljemalt 2006. a maiks.

See dokument asendab standardit EN 30042:1994.

CEN-i/CENELEC-i sisereeglite jargi peavad Euroopa standardi kasutusele vétma jargmiste riikide rahvuslikud
standardimisorganisatsioonid: Austria, Belgia, Eesti, Hispaania, Holland, lirimaa, Island, ltaalia, Kreeka, Kiipros,

Leedu, Lati, Luksemburg, Malta, Norra, Poola, Portugal, Prantsusmaa, Rootsi, Saksamaa, Slovakkia, Sloveenia,
Soome, Sveits, Taani, TSehhi Vabariik, Ungari ja Uhendkuningriik.

Joustumisteade

CEN on standardi ISO 10042:2005 teksti ilma hegi muutuseta Ule votnud standardina EN ISO 10042:2005.



EVS-EN ISO 10042:2006

SISSEJUHATUS

Standardit tuleb kasutada viitena rakendusnormides ja/voi teistes rakendusstandardites. Standard sisaldab
lihtsustatud valikut standardi ISO 6520-1 jargi tahistatud kaarkeevituse keevitusdefektidest.

Monda standardis ISO 6520-1 kirjeldatud keevitusdefekti on kasutatud otseselt ja méned on grupeeritud
kooslustena. Kasutatud on standardis ISO 6520-1 toodud keevitusdefektide viitenumbrite slisteemi.

Standardi eesmargiks on maaratleda tootmises esineda vdivate tllpiliste keevitusdefektide mootmed.
Standardit voib kasutada ettevdtte keevitustddde kvaliteedislisteemis keevisliidete valmistamisel. Standard
pakub mddtmete jargi vélja kolm taset defekte, millest on vdimalik teha valik iga konkreetse rakenduse jaoks.
Igaks juhtumiks vajaliku kvaliteeditaseme peab maérama rakendusstandard vai vastutav projekteerija koostdds
tootja, kasutaja ja/voi teiste osapooltega. Kvaliteeditase tuleb maarata enne tootmise alustamist, soovitatavalt
tellimise voi pakkumise etapil. Erijuhtudel vdib olla vaja maarata tédiendavad (ksikasjad.

Standardis toodud kvaliteeditasemed annavad viidatava p6hiteabe ega ole otseselt seotud Ghegi rakendusega.
Kvaliteeditasemed viitavad toodetavatele keevisliidete tlipidele, mitte tootele véi tolle komponendile. On
voimalik, et erinevaid kvaliteeditasemeid rakendatakse (he ja sama toote vdi komponendi erinevatele keevis-
lidetele.

Kindla keevisliite keevitusdefektide mddtmete oodatavad piirvaartused vdivad olla Uhe kvaliteeditaseme piirides.
Monel juhul on vajalik maéarata Uhes ja samas keevisliites esinevatele keevitusdefektidele erinevad kvaliteedi-
tasemed.

Kvaliteeditaseme valikul tuleb arvesse votta konstruktsiooni ennast, jargnevat téétlemist (nt pinnetega katmist),
koormamise iseloomu (nt staatiline, diinaamiline), kasutustingimusi (nt temperatuur, keskkond) ja purunemisest
tingitud tagajargi. Tahtsal kohal on ka majanduslikud tegurid, mis ei hélma ainult keevituskulusid, vaid ka
kulutusi inspekteerimisele, katsetamisele ja remondile.

Kuigi standardi peatikis 1 loetletakse kaarkeevitusprotsessidele omaseid keevitusdefektide tilpe, tuleb
arvesse votta ainult neid, mis kehtivad vaadeldava keevitusprotsessi ja kasutamise kohta.

Keevitusdefektid on esitatud oma tegelike mddtmetega ja nende avastamiseks ja hindamiseks tuleb kasutada
Ohte vdi mitut mittepurustava katsetamise meetodit. Keevitusdefektide avastamine ja nende mdodtmete
madaramine soéltub kasutatud kontrolli meetoditest ning katsetamise maht on méaaratud rakendusstandardites voi
lepingutes.

Standard ei maara keevitusdefektide maaramise meetodeid. Siiski sisaldab standard ISO 17635 seost
kvaliteeditasemete ja erinevate mittepurustava katsetamise meetodite (MPK, NDT) aktsepteerimise tasemete
vahel.

Standard on otseselt kasutatav keevisdmbluste visuaalseks kontrolliks ega sisalda Uksikasju defektide
avastamiseks v6i mddtmestamiseks soovitatavate mittepurustava katsemise meetodite osas. Tuleb arvesse
votta, et esineb raskusi defektide piirvaartuste sobivate kriteeriumite maaramisel selliste mittepurustavate katse-
meetodite kasutamisel nagu ultraheli-, radiograafia- véi magnetpulberkontroll ja voib olla vajadus tdiendada neid
inspekteerimis-, uurimis- ja katsetamisnéuetega.

Keevitusdefektide antud vaartused kehtivad normaalsetes tingimustes valmistatud keevisémblustele. Kvaliteedi-
tasemest B rangemad nduded véiksemate keevitusdefektide piirvaartustega voivad sisaldada lisavalmistus-
protsesse, nt lihvimist, TIG-parandust.

Standardi mis tahes aspekti kohta esitatud ametlikud paringud tuleb suunata rahvusliku standardimis-
organisatsiooni kaudu alamkomitee ISO/TC 44/SC 10 sekretariaati. Taieliku standardimisorganisatsioonide
nimistu vdib leida aadressilt www.iso.org.
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1 KASITLUSALA

Standard esitab kvaliteeditasemed keevitusdefektide jargi kaarkeevitatud alumiiniumi ja selle sulamite keevis-
lidetes. Standardit rakendatakse materjali paksustel tle 0,5 mm. Standard héimab taielikult I1&bikeevitatud pdkk-
Omblusi ja nurkdmblusi. Selle standardi pohimétteid véib samuti kasutada osalise I&bikeevitusega pdkkémbluste
korral.

Kiirguskeevituse meetoditega valmistatud keevisliidete kvaliteeditasemed on toodud standardis ISO 13919-2.
Vélja pakutud kolm kvaliteeditaset on antud selliselt, et nad vdimaldavad hdlmata laia keevitustoodete
valmistusala. Kvaliteeditasemed on tahistatud tahtedega B, C ja D. Kvaliteeditase B vastab I6petatud keevis-
Ombluse kdige korgematele nduetele. Kvaliteeditasemed on seotud tootmise kvaliteediga, mitte nduetega
valmistatud toote eesmérgivastavuse (fitness-for-purpose) kohta (vt jaotis 3.2).

Standard kehtib:

— kaoikidele keevisdmblustele, nt pokkdmblustele, nurkdmblustele ja hargmikliidetele;

— jargmistele keevitusprotsessidele ja alaprotsessidele, vastavalt ISO 4063 tunnusnumbritele:
— 131 kaarkeevitus inertgaasis (MIG-keevitus); GMAW /USA/,
— 141 kaarkeevitus inertgaasis sulamatu elektroodiga (TG -keevitus); GTAW /USA/,

— 15  plasmakaarkeevitus;
— kasitsi, mehhaniseeritud ja automaatkeevitusele;
— kdigile keevisdmbluse asenditele.

Standard ei kasitle keevitamise metallurgilisi aspekie, nagu metalli tera suurus ja kdvadus.

2 NORMIVIITED

Alljargnevalt nimetatud dokumendid on vajalikud selle standardi rakendamiseks. Dateeritud viidete korral kehtib
Uksnes viidatud véljaanne. Dateerimata viidete korral kehtib viidatud dokumendi uusim valjaanne koos véimalike
muudatustega.

ISO 2553. Welded, brazed and soldered joints — Symbolic representation on drawings
ISO 4063. Welding and allied processes — Nomenclature of processes and reference numbers

ISO 6520-1:1998. Welding and allied processes — Classification of geometric imperfections in metallic
materials — Part 1: Fusion welding

3 TERMINID JA MAARATLUSED
Standardi rakendamisel kasutatakse alljargnevalt esitatud termineid ja maaratlusi.

3.1
kvaliteeditase (quality level)
keevisdmbluse kvaliteedi kirjeldus valitud keevitusdefektide tilibi, mddtmete ja defektide hulga jargi

3.2
eesmargivastavus (fitness-for-purpose)
toote, protsessi vdi teenuse voime teenida maaratletud eesmarki kindlatel tingimustel





