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EESTI STANDARDI EESSONA

See Eesti standard on

— Euroopa standardi EN ISO 3834-1:2021 ingliskeelse teksti sisu poolest identne tdlge eesti keelde ja
sellel on sama staatus mis joustumisteate meetodil vastu vdetud originaalversioonil.
Tolgenduserimeelsuste korral tuleb ldhtuda ametlikes keeltes avaldatud tekstidest;

— joustunud Eesti standardina inglise keeles oktoobris 2021;

— eesti keeles avaldatud sellekohase teate ilmumisega EVS Teataja 2021. aasta oktoobrikuu numbris.

Standardi tdlke koostamise ettepaneku on esitanud tehniline komitee EVS/TK 41 , Keevitamine“, standardi
tolkimist on korraldanud Eesti Standardimis- ja Akrediteerimiskeskus ning rahastanud Majandus- ja
Kommunikatsiooniministeerium.

Standardi on télkinud Andres Laansoo, eestikeelse kavandi ekspertiisi on teinud Toomas Reha, standardi
on heaks kiitnud EVS/TK 41.

Euroopa standardimisorganisatsioonid on teinud Euroopa Date of Availability of the European Standard
standardi EN ISO 3834-1:2021 rahvuslikele liikmetele EN ISO 3834-1:2021 is 22.09.2021.
kittesaadavaks 22.09.2021.

See standard on Euroopa standardi ENISO 3834-1:2021 This standard is the Estonian [et] version of the

eestikeelne [et] versioon. Teksti tolke on avaldanud Eesti European Standard EN ISO 3834-1:2021. It was

Standardimis- ja Akrediteerimiskeskus ning sellel on sama translated by the Estonian Centre for Standardisation

staatus ametlike keelte versioonidega. and Accreditation. It has the same status as the official
versions.

Tagasisidet standardi sisu kohta on véimalik edastada, kasutades EVS-i veebilehel asuvat tagasiside vormi
vOi saates e-kirja meiliaadressile standardiosakond@evs.ee.

ICS 25.160.10

Standardite reprodutseerimise ja levitamise 6igus kuulub Eesti Standardimis- ja Akrediteerimiskeskusele

Andmete paljundamine, taastekitamine, kopeerimine, salvestamine elektroonsesse siisteemi vdi edastamine ilikskoik millises
vormis voi millisel teel ilma Eesti Standardimis- ja Akrediteerimiskeskuse kirjaliku loata on keelatud.

Kui Teil on kiisimusi standardite autoridiguse kaitse kohta, votke palun tihendust Eesti Standardimis- ja Akrediteerimiskeskusega:
Koduleht www.evs.ee; telefon 605 5050; e-post info@evs.ee
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Exigences de qualité en soudage par fusion des Qualitatsanforderungen fiir das Schmelzschweifden von
matériaux métalliques - Partie 1: Criteres pour la metallischen Werkstoffen - Teil 1: Kriterien fiir die
sélection du niveau approprié d'exigences de qualité Auswabhl der geeigneten Stufe der
(ISO 3834-1:2021) Qualitatsanforderungen (ISO 3834-1:2021)

This European Standard was approved by CEN on 10 August 2021.

CEN members are bound to comply with the CEN/CENELEC Internal Regulations which stipulate the conditions for giving this
European Standard the status of a national standard without any alteration. Up-to-date lists and bibliographical references
concerning such national standards may be obtained on application to the CEN-CENELEC Management Centre or to any CEN
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Centre has the same status as the official versions.
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EUROOPA EESSONA

Dokumendi (EN ISO 3834-1:2021) on koostanud tehniline komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied
processes” koostdos tehnilise komiteega CEN/TC 121 ,Welding and allied processes®, mille sekretariaati
haldab DIN.

Euroopa standardile tuleb anda rahvusliku standardi staatus kas identse tdlke avaldamisega vdi
joustumisteatega hiljemalt 2022. a martsiks ja sellega vastuolus olevad rahvuslikud standardid peavad
olema kehtetuks tunnistatud hiljemalt 2022. a martsiks.

Tuleb poodrata tdhelepanu véimalusele, et standardi moni osa v&ib olla patendidiguse objekt. CEN ei vastuta
sellis(t)e patendidigus(t)e valjaselgitamise ega selgumise eest.

See dokument asendab standardit EN ISO 3834-1:2005.

[gasugune tagasiside ja kiisimused selle dokumendi kohta tuleks suunata dokumendi kasutaja rahvuslikule
standardimisorganisatsioonile/ rahvuslikule komiteele. Taielik loetelu nende organisatsioonide kohta on
leitav CEN-i veebilehtedelt.

CEN-i/CENELEC-i sisereeglite jargi peavad Euroopa standardi kasutusele vétma jargmiste riikide
rahvuslikud standardimisorganisatsioonid: Austria, Belgia, Bulgaaria, Eesti, Hispaania, Holland, Horvaatia,
lirimaa, Island, Itaalia, Kreeka, Kiipros, Leedu, Luksemburg, Lati, Malta, Norra, Poola, Portugal,
Prantsusmaa, Pdhja-Makedoonia Vabariik, Rootsi, Rumeenia, Saksamaa, Serbia, Slovakkia, Sloveenia,
Soome, Sveits, Taani, T$ehhi Vabariik, Tiirgi, Ungari ja Uhendkuningriik.

Joustumisteade

CEN on standardi ISO 3834-1:2021 teksti muutmata kujul tile votnud standardina EN ISO 3834-1:2021.
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EESSONA

ISO (International Organization for  Standardization) on iilemaailmne rahvuslike
standardimisorganisatsioonide (ISO rahvuslike liikmesorganisatsioonide) féderatsioon. Tavaliselt
tegelevad rahvusvahelise standardi koostamisega ISO tehnilised komiteed. Koigil rahvuslikel
liikmesorganisatsioonidel, kes on mingi tehnilise komitee padevusse kuuluvast valdkonnast huvitatud, on
Oigus selle komitee tegevusest osa votta. Selles t06s osalevad kasikdes 1SO-ga ka rahvusvahelised ja
riiklikud organisatsioonid ning vabaiihendused. Koigis elektrotehnika standardimist puudutavates
kiisimustes teeb [SO tihedat koost66d Rahvusvahelise Elektrotehnikakomisjoniga (IEC).

Selle dokumendi valjatootamiseks kasutatud ja edasiseks haldamiseks moeldud protseduurid on
kirjeldatud ISO/IEC direktiivide 1. osas. Eriti tuleb silmas pidada eri heakskiidukriteeriumeid, mis on eri
liiki ISO dokumentide puhul vajalikud. See dokument on kavandatud ISO/IEC direktiivide 2. osas esitatud
toimetamisreeglite kohaselt (vt www.iso.org/directives).

Tuleb poorata tahelepanu voimalusele, et standardi moni osa vaib olla patendidiguse objekt. ISO ei vastuta
sellis(t)e patendidigus(t)e vdljaselgitamise ega selgumise eest. Dokumendi valjatédtamise jooksul
valjaselgitatud voéi selgunud patendidiguste iiksikasjad on esitatud peatiikis ,Sissejuhatus” ja/voi ISO-le
saadetud patentide deklaratsioonide loetelus (vt www.iso.org/patents).

Mis tahes selles dokumendis kasutatud ariline kdibenimi on kasutajate abistamise eesmargil esitatud teave
ja ei kujuta endast toetusavaldust.

Selgitused standardite vabatahtliku kasutuse ja vastavushindamisega seotud ISO eriomaste terminite ja
valjendite kohta ning teave selle kohta, kuidas ISO jargib WTO tehniliste kaubandustdkete lepingus
satestatud pohimotteid, on esitatud jargmisel aadressil: www.iso.org/iso /foreword.html.

Dokumendi on koostanud tehnilise komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied processes“ alamkomitee SC 10
»,Quality management in the field of welding” koost66s Euroopa Standardimiskomitee (CEN) tehnilise
komiteega CEN/TC 121 ,Welding and allied processes” ISO ja CEN-i vahelise tehnilise koost66 lepingu
kohaselt (Viini leping).

Kolmas véiljaanne tiihistab ja asendab teist vdljaannet (ISO 3834-1:2005), mis on tehniliselt {ile vaadatud.
Peamised muudatused vérreldes eelmise viljaandega on jargmised:
— seda dokumenti on toimetuslikult muudetud;

— on uuendatud viited ISO 9001 jaotistele.
Standardisarja ISO 3834 koikide osade loetelu on leitav ISO veebilehelt.
Igasugune tagasiside voi kiisimused selle dokumendi kohta tuleks suunata dokumendi kasutaja

rahvuslikule standardimisorganisatsioonile. Taielik loetelu nende organisatsioonide kohta on leitav
veebilehelt www.iso.org/members.html.

Ametlikud tdlgendused, kui need on olemas, on Kkittesaadavad sellelt veebilehelt:
https://committee.iso.org/sites/tc44 /home/interpretation.html.
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SISSEJUHATUS

Protsesse nagu sulakeevitus kasutatakse laialdaselt paljude toodete valmistamiseks. Mones ettevottes on
need tootmise olulised elemendid. Tooted vodivad ulatuda lihtsatest keerulisteni. Niited on survemahutid,
kodu- ja péllumajandusseadmed, kraanad, sillad, transpordivahendid ja muud konstruktsioonid.

Need protsessid mojutavad suurel maaral tootmiskulusid ja toote kvaliteeti. Seetdttu on oluline tagada, et
neid protsesse teostatakse kdige tdhusamal viisil ja et toimingute koiki aspekte kontrollitakse asjakohaselt.

Tuleb rohutada, et ISO 3834 standardisari ei ole kvaliteedijuhtimissiisteemi (QMS, ingl quality management
system) standard, mis asendab standardit ISO 9001:2015. Siiski voib see olla kasulik tooriist, kui tootjad
rakendavad standardit ISO 9001:2015.

Keevitusprotsesside kvaliteedinduete madratlemine on tahtis, kuna nende protsesside kvaliteeti ei saa
lihtsalt ega majanduslikult tdendada. Seetdttu peetakse neid standardi ISO 9000:2015 kohaselt
eriprotsessideks.

Toodet ei saa kvaliteetseks kontrollida: kvaliteet peab olema sisse ehitatud. Isegi kodige ulatuslikum ja
keerukam mittepurustav kontroll ei paranda toote kvaliteeti.

Selleks, et toodetel puuduksid nii valmistamisel kui ka kasutamisel tdsised probleemid, on vaja teostada
ohjet alatest kavandamisest, 1abi materjalide valiku kuni valmistamise ja jargneva kontrollini. Naiteks voib
halb kavand pdhjustada tosiseid ja kulukaid probleeme td6kojas, ehitusplatsil voi kasutamisel. Vale
materjalide valik voib pdhjustada samuti probleeme, nagu pragude tekkimine keevisliidetes.

Vigadeta ja tdhusa tootmise tagamiseks peab juhtkond mdistma ja arvestama véimalike probleemide
allikaid ning rakendama nende ohjamiseks asjakohaseid protseduure.

[SO 3834 standardisari maaratleb meetmed kasutamiseks eri olukordades. Tavaliselt saab neid rakendada
jargmistel juhtudel:

— lepingulistes olukordades: keevituse kvaliteedinduete spetsifitseerimisel;

— tootjate poolt: keevituse kvaliteedinduete kehtestamisel ja sailitamisel;

— valmistuskoode ja rakendusstandardeid koostavate komiteede poolt: keevituse kvaliteedinduete
spetsifitseerimisel;

— keevituse kvaliteedinduete rakendamist hindavate organisatsioonide poolt, nt kolmandad osapooled,
kliendid voi tootjad.

[SO 3834 standardisarja saavad kasutada nii sisemised kui ka valised organisatsioonid, kaasa arvatud
sertifitseerimisasutused, et hinnata tootjate voimet taita kliendji, jarelevalveorgani vdi tootja enda néudeid.

MARKUS 1  1SO 3834-2, ISO 3834-3 ja ISO 3834-4 annavad komplekse kvaliteedinduete kogumiku protsessi ohjeks
koigi sulakeevituse protsesside korral (kas igale protsessile eraldi véi nende kombinatsioonile, nagu on maaratletud).
Standard I1SO 3834-5 maaratleb dokumendid, mis on vajalikud standardi ISO 3834-2, ISO 3834-3 voi ISO 3834-4
kvaliteedinduetele vastavuse tdendamiseks.

MARKUS 2 1SO 3834-2, 1SO03834-3 ja 1SO3834-4 saab tootja kasutada eraldi v&i koos standardiga
[SO09001:2015.



EVS-EN ISO 3834-1:2021

1 KASITLUSALA

See dokument maaratleb 1SO 3834 standardisarja tildkirjelduse ja kriteeriumid, mida tuleb arvesse vétta
asjakohase metallide sulakeevituse kvaliteedinduete taseme valikul kolme taseme vahel, mis on
madratletud standardites ISO 3834-2, ISO 3834-3 ja ISO 3834-4.

Standardit saab rakendada tootmisel nii tookojatingimustes kui ka ehitusplatsidel.

See dokument ei mairatle noudeid tdielikule kvaliteedijuhtimissiisteemile (QMS). Siiski identifitseerib
peatiikk 6 kvaliteedijuhtimissiisteemi elemendid, mille lisamine tdiendab ISO 3834 standardisarja.

2 NORMIVIITED

Allpool nimetatud dokumentidele on tekstis viidatud selliselt, et nende sisu kujutab endast kas osaliselt voi
tervenisti selle dokumendi noudeid. Dateeritud viidete korral kehtib iiksnes viidatud valjaanne.
Dateerimata viidete korral kehtib viidatud dokumendi uusim véljaanne koos voimalike muudatustega.

IS0 9000:2015. Quality management systems — Fundamentals and vocabulary

ISO/TR 25901 (koik osad). Welding and allied processes — Vocabulary

3 TERMINID JA MAARATLUSED

Standardi rakendamisel kasutatakse standardis ISO 9000:2015, ISO/TR 25901 sarjas ning allpool esitatud
termineid ja maaratlusi.

ISO ja IEC hoiavad alal standardimisel kasutamiseks olevaid terminoloogilisi andmebaase jargmistel
aadressidel:

— SO veebipohine lugemisplatvorm: kattesaadav veebilehelt https://www.iso.org/obp/;

— IEC Electropedia: kittesaadav veebilehelt http: //www.electropedia.org/.

3.1
konstruktsioon (construction)
toode, ehitis voi kokkukeevitatud koost

3.2
tootja (manufacturer)
isik vdi organisatsioon, kes vastutab keevitustootmise eest

3.3
alltoovotja (sub-contractor)
tootjale lepingulisel alusel toote, teenuse voi tegevuse osutaja

4 1SO 3834 STANDARDISAR]JA ULDKIRJELDUS

ISO 3834 standardisari maaratleb kvaliteedinduded, mis sobivad metallide sulakeevituse protsessidele.
Selles dokumendis sisalduvaid ndudeid saab kasutada ka teiste keevitusprotsesside korral. Need nouded
puudutavad ainult neid toote kvaliteediaspekte, mida sulakeevitus voib mojutada, ilma et need oleksid
madratud iihelegi spetsiifilisele tootegrupile.
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