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EUROOPA EESSONA

Dokumendi (EN 10253-2:2021) on koostanud tehniline komitee CEN/TC 459 ,ECISS - European
Committee for Iron and Steel Standardization®, mille sekretariaati haldab AFNOR.

Euroopa standardile tuleb anda rahvusliku standardi staatus kas identse tolke avaldamisega voi
joustumisteatega hiljemalt 2022. a veebruariks ja sellega vastuolus olevad rahvuslikud standardid peavad
olema kehtetuks tunnistatud hiljemalt 2022. a veebruariks.

Tuleb péodrata tahelepanu voimalusele, et standardi moni osa voib olla patendidiguse objekt. CEN ei vastuta
sellis(t)e patendidigus(t)e valjaselgitamise ega selgumise eest.

See dokument asendab standardit EN 10253-2:2007.

Peamised muudatused eelmise viljaandega vorreldes on jargmised:

a) tehniliselt ja toimetuslikult muudetud dokument;

b) uuendatud peatiikk 2 ,Normiviited*;

¢) muudetud keemilist koostist ja teraseklasse;

d) muudetud tooteanaliiiisi lubatud hilbeid valuanaliilisiga maaratud piirides;

e) muudetud mehaanilisi omadusi;

f) muudetud minimaalset voolavustugevust, sealhulgas seina minimaalset paksust;
g) muudetud l66giomadusi, sealhulgas miinimumnoéudeid;

h) muudetud liitmike mddtmeid ja viidud need lisasse A;

i) lisatud roometugevuse vairtused;

j) muudetud jarelevalvet ja katseid;

k) muudetud survetegureid;

1) uuendatud lisa ZA, EL-i surveseadmete direktiivi 2014 /68/EL jargimiseks;

m) uuendatud kirjanduse loetelu.

Standard on koostatud mandaadi alusel, mille on Euroopa Standardimiskomiteele (CEN) andnud Euroopa

Komisjon ja Euroopa Vabakaubanduse Assotsiatsioon, ja see toetab EL-i direktiivi 2014/68/EL olulisi
noudeid.

Teave EL-i direktiivi kohta on esitatud teatmelisas ZA, mis on selle dokumendi lahutamatu osa.

Standard EN 10253 koosneb Euroopa standardite sarjast, milles Kasitletakse pdkk-keevitatavaid
toruliitmikke, nimelt:

— Part 1: Wrought carbon steel for general use and without specific inspection requirements;

— Part 2: Non alloy and ferritic alloy steels with specific inspection requirements;

— Part 3: Wrought austenitic and austenitic-ferritic (duplex) stainless steels without specific inspection
requirements;

— Part 4: Wrought austenitic and austenitic-ferritic (duplex) stainless steels with specific inspection
requirements.

Igasugune tagasiside ja kiisimused selle dokumendi kohta tuleks suunata dokumendi kasutaja rahvuslikule
standardimisorganisatsioonile. Taielik loetelu nende organisatsioonide kohta on leitav CEN-i veebilehelt.
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CEN-i/CENELEC-i sisereeglite jargi peavad selle Euroopa standardi olemasolust teavitama jargmiste
riikide rahvuslikud standardimisorganisatsioonid: Austria, Belgia, Bulgaaria, Eesti, Hispaania, Holland,
Horvaatia, lirimaa, Island, Itaalia, Kreeka, Kiipros, Leedu, Luksemburg, Lati, Malta, Norra, Poola, Portugal,
Prantsusmaa, Pdhja-Makedoonia Vabariik, Rootsi, Rumeenia, Saksamaa, Serbia, Slovakkia, Sloveenia,
Soome, Sveits, Taani, Téehhi Vabariik, Tirgi, Ungari, Uhendkuningriik.
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SISSEJUHATUS

Selle dokumendi valjatootamisel tunnistas padev komitee, et iildiselt kasutatakse kahte tiilipi tooteid ja
otsustas neid standardis kajastada, jagades standardi kaheks osaks.

Standardis EN 10253-1 kirjeldatakse liitmikke, millel puudub ametlik viide survetugevusele ja mis ei ole
ette ndhtud kasutamiseks surveseadmete direktiivi (2014/68/EL) I-IV kategooriasse kuuluvates
rakendustes.

Standard EN 10253-2 maaratleb kaks liitmiku tiitipi: A-tiilipi liitmikel on keevitatavatel otstel ja liitmiku
korpusel sama seinapaksus kui sama spetsifitseeritud seinapaksusega torul. Nende vastupanu siserdhule
(sisesurvetugevus) on ildjuhul viaiksem kui samade modtmetega sirgel torul. B-tiiiipi liitmikud, mille
korpuse seinapaksus on suurem, on arvutatud samale sisesurvetugevusele kui samade mdotmetega sirge
toru. Need kaks liitmiku tiitipi on mdeldud kasutamiseks rakendustes, mida hélmab EL-i direktiiv
2014/68/EL. Selle direktiivi ja tdiendavate tdlgendamisjuhendite (nt juhend G-19) kohaselt loetakse
Ombluseta liitmikke materjalideks, keevitatud liitmikke aga komponentideks. Seetdttu on selle dokumendi
mdnes osas Ombluseta ja keevitatud liitmike eeskirjad erinevad.

Terase tiiiibi ja nduete taseme valik oleneb paljudest teguritest; arvesse tuleks votta edastatava vedeliku
omadusi, kasutustingimusi, projekteerimiseeskirju ja kdiki seadustes ette ndhtud ndudeid. Seetdttu ei anna
see standard tksikasjalikke juhiseid erinevate elementide kasutamiseks. Kavandatud rakenduse jaoks
sobiva elemendi valiku eest vastutab 16ppkokkuvdttes kasutaja.
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1 KASITLUSALA

See dokument spetsifitseerib tehnilised tarnenduded ombluseta ja keevitatud liitmikele (polved,
kontsentrilised ja ekstsentrilised siirdmikud, vordsed ja kitsama haruga kolmikud, otsakud), mis on
valmistatud slisinik- ja legeerterasest kahes katsekategoorias ning on ette nihtud kasutamiseks surve all,
toatemperatuuril, madalal temperatuuril vdi kdrgendatud temperatuuril, vedelike ja gaaside edastamiseks
ja jaotamiseks.
Standard spetsifitseerib:
a) liitmike tiiiibi:

tiitip A: pokk-keevitatavad liitmikud, vdhendatud ré6huteguriga;

tiitip B: pokk-keevitatavad liitmikud kasutamiseks taistoorohul;
b) terasklassid ja nende keemilised koostised;
c) mehaanilised omadused;
d) mooOtmed ja tolerantsid;
e) nouded jarelevalvele ja katsetamisele;
f) jarelevalvedokumendid;
g) margistamise;
h) Kkaitsmise ja pakendamise.
MARKUS Sobiva liitmiku (materjal, paksus) valiku eest vastutab 16ppkokkuvottes surveseadme tootja (vt
surveseadmete Euroopa odigusaktid). Materjalide iihtlustatud tugistandardite puhul piirdub pdhilistele
ohutusnduetele vastavuse eeldus standardis esitatud materjalide tehniliste andmetega ega tdhenda seda, et materjal
sobib konkreetsele seadmele. Seetottu tuleb materjalistandardis esitatud tehnilisi andmeid hinnata kénealuse
seadme konstruktsioonile esitatavate nduete alusel, et tagada surveseadmete direktiivi (PED) pohiliste ohutusnouete
jargimine.

2 NORMIVIITED

Allpool nimetatud dokumentidele on tekstis viidatud selliselt, et nende sisu kujutab endast kas osaliselt voi
tervenisti selle dokumendi noudeid. Dateeritud viidete korral kehtib iiksnes viidatud valjaanne.
Dateerimata viidete korral kehtib viidatud dokumendi uusim valjaanne koos vdoimalike muudatustega.

EN 10020:2000. Definition and classification of grades of steel

EN 10021:2006. General technical delivery conditions for steel products

EN 10027-1:2016. Designation systems for steels - Part 1: Steel names

EN 10027-2:2015. Designation systems for steels - Part 2: Numerical system

EN 10028-2:2017. Flat products made of steels for pressure purposes - Part 2: Non-alloy and alloy steels
with specified elevated temperature properties

EN 10028-3:2017. Flat products made of steels for pressure purposes - Part 3: Weldable fine grain steels,
normalized

EN 10028-4:2017. Flat products made of steels for pressure purposes - Part 4: Nickel alloy steels with
specified low temperature properties
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EN 10160:1999. Ultrasonic testing of steel flat product of thickness equal or greater than 6 mm (reflection
method)
EN 10168:2004. Steel products - Inspection documents - List of information and description
EN 10204:2004. Metallic products - Types of inspection documents
EN 10217-1:2019. Welded steel tubes for pressure purposes - Technical delivery conditions - Part 1:
Electric welded and submerged arc welded non-alloy steel tubes with specified room temperature

properties

EN 10217-2:2019. Welded steel tubes for pressure purposes - Technical delivery conditions - Part 2:
Electric welded non-alloy and alloy steel tubes with specified elevated temperature properties

EN 10217-3:2019. Welded steel tubes for pressure purposes - Technical delivery conditions - Part 3:
Electric welded and submerged arc welded alloy fine grain steel tubes with specified room, elevated and

low temperature properties

EN 10217-4:2019. Welded steel tubes for pressure purposes - Technical delivery conditions - Part 4:
Electric welded non-alloy steel tubes with specified low temperature properties

EN 10217-5:2019. Welded steel tubes for pressure purposes - Technical delivery conditions - Part 5:
Submerged arc welded non-alloy and alloy steel tubes with specified elevated temperature properties

EN 10217-6:2019. Welded steel tubes for pressure purposes - Technical delivery conditions - Part 6:
Submerged arc welded non-alloy steel tubes with specified low temperature properties

EN 10220:2002. Seamless and welded steel tubes - Dimensions and masses per unit length

EN 10222-2:2017. Steel forgings for pressure purposes - Part 2: Ferritic and martensitic steels with
specified elevated temperatures properties

EN 10222-3:2017. Steel forgings for pressure purposes - Part 3: Nickel steels with specified low
temperature properties

EN 10222-4:2017. Steel forgings for pressure purposes - Part 4: Weldable fine grain steels with high proof
strength

EN 10228-3:2016. Non-destructive testing of steel forgings - Part 3: Ultrasonic testing of ferritic or
martensitic steel forgings

EN 10266:2003. Steel tubes, fittings and structural hollow sections - Symbols and definitions of terms for
use in product standards

EN 10273:2016. Hot rolled weldable steel bars for pressure purposes with specified elevated temperature
properties

EN 13480-2:2017. Metallic industrial piping - Part 2: Materials
EN 13480-3:2017. Metallic industrial piping - Part 3: Design and calculation
EN 13480-5:2017. Metallic industrial piping - Part 5: Inspection and testing

ENISO 148-1:2016. Metallic materials - Charpy pendulum impact test - Part 1: Test method
(ISO 148-1:2016)



EVS-EN 10253-2:2021

EN ISO 377:2017. Steel and steel products - Location and preparation of samples and test pieces for
mechanical testing (ISO 377:2017)

EN ISO 2566-1:1999. Steel - Conversion of elongation values - Part 1: Carbon and low alloy steels
(ISO 2566-1:1984)

EN ISO 3166-1:2020. Codes for the representation of names of countries and their subdivisions - Part 1:
Country code (ISO 3166-1:2020)

EN ISO 3183:2019. Petroleum and natural gas industries - Steel pipe for pipeline transportation systems
(ISO 3183:2019)

EN ISO 4136:2012. Destructive tests on welds in metallic materials - Transverse tensile test
(IS0 4136:2012)

EN ISO 4885:2018. Ferrous materials - Heat treatments - Vocabulary (ISO 4885:2018)
EN ISO 5173:2010.1 Destructive tests on welds in metallic materials - Bend tests (ISO 5173:2009)

EN ISO 5817:2014. Welding - Fusion-welded joints in steel, nickel, titanium and their alloys (beam welding
excluded) - Quality levels for imperfections (ISO 5817:2014)

EN ISO 6506-1:2014. Metallic materials - Brinell hardness test - Part 1: Test method (ISO 6506-1:2014)

EN ISO 6892-1:2019. Metallic materials - Tensile testing - Part 1: Method of test at room temperature
(ISO 6892-1:2019)

EN ISO 6892-2:2018. Metallic materials - Tensile testing - Part 2: Method of test at elevated temperature
(ISO 6892-2:2018)

EN ISO 9016:2012. Destructive tests on welds in metallic materials - Impact tests - Test specimen location,
notch orientation and examination (ISO 9016:2012)

EN ISO 9606-1:2017. Qualification testing of welders - Fusion welding - Part 1: Steels (ISO 9606-1:2012
including Cor 1:2012 and Cor 2:2013)

EN IS0 9712:2012. Non-destructive testing - Qualification and certification of NDT personnel
(IS0 9712:2012)

EN ISO 10893-3:2011.2 Non-destructive testing of steel tubes - Part 3: Automated full peripheral flux
leakage testing of seamless and welded (except submerged arc-welded) ferromagnetic steel tubes for the
detection of longitudinal and/or transverse imperfections (ISO 10893-3:2011)

EN ISO 10893-4:2011. Non-destructive testing of steel tubes - Part 4: Liquid penetrant inspection of
seamless and welded steel tubes for the detection of surface imperfections (ISO 10893-4:2011)

EN ISO 10893-5:2011. Non-destructive testing of steel tubes - Part 5: Magnetic particle inspection of

seamless and welded ferromagnetic steel tubes for the detection of surface imperfections
(IS0 10893-5:2011)

1 Standardist EN ISO 5173:2010/A1:2011 mojutatud kujul.
2 Standarditest EN ISO 10893-3:2011/A1:2019 ja EN ISO 10893-3:2011/A2:2020 majutatud kujul.
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EN ISO 10893-8:2011.3 Non-destructive testing of steel tubes - Part 8: Automated ultrasonic testing of
seamless and welded steel tubes for the detection of laminar imperfections (ISO 10893-8:2011)

EN ISO 10893-10:2011. 4 Non-destructive testing of steel tubes - Part 10: Automated full peripheral
ultrasonic testing of seamless and welded (except submerged arc-welded) steel tubes for the detection of
longitudinal and/or transverse imperfections (ISO 10893-10:2011)

EN ISO 10893-11:2011.5 Non-destructive testing of steel tubes - Part 11: Automated ultrasonic testing of
the weld seam of welded steel tubes for the detection of longitudinal and/or transverse imperfections
(IS0 10893-11:2011)

EN ISO 14732:2013. Welding personnel - Qualification testing of welding operators and weld setters for
mechanized and automatic welding of metallic materials (ISO 14732:2013)

CENISO/TR 15608:2013. Welding - Guidelines for a metallic materials grouping system
(ISO/TR 15608:2013)

EN ISO 15614-1:2017. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials -
Welding procedure test - Part 1: Arc and gas welding of steels and arc welding of nickel and nickel alloys

(ISO 15614-1:2017, Corrected version 2017-10-01)

EN ISO 17640:2018. Non-destructive testing of welds - Ultrasonic testing - Techniques, testing levels, and
assessment (IS0 17640:2018)

EN ISO 18265:2013. Metallic materials - Conversion of hardness values (ISO 18265:2013)
3 TERMINID JA MAARATLUSED

Standardi rakendamisel kasutatakse standardites EN 10020:2000, EN 10021:2006, EN ISO 377:2017,
EN ISO 4885:2018 ning allpool esitatud termineid ja madratlusi.

ISO ja IEC hoiavad alal standardimisel kasutamiseks olevaid terminoloogilisi andmebaase jargmistel
aadressidel:

— ISO veebipdhine lugemisplatvorm: kattesaadav veebilehelt https://www.iso.org/obp;

— IEC Electropedia: kiattesaadav veebilehelt http: //www.electropedia.org/.

3.1
tooandja (employer)
ettevote, kus inimene todtab regulaarselt

MARKUS Todoandjaks voib olla kas liitmike tootja vdi tarnija vdi teenust (nt MPK) osutav kolmas isik.

3.2
mudel (model)
polvede, 180° polvede (tagasipdorete) ja siirdmike nimetus

MARKUS 1 Pdlvedel ja tagasipooretel maarab mudel detaili painutusraadiuse.

3 Standardist EN ISO 10893-8:2011/A1:2020 méjutatud kujul.
4Standardist EN ISO 10893-10:2011/A1:2020 méjutatud kujul.
5 Standardist EN ISO 10893-11:2011/A1:2020 méjutatud kujul.
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