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See Eesti standard on
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— joustunud Eesti standardina inglise keeles juunis 2022;

— eesti keeles avaldatud sellekohase teate ilmumisega EVS Teataja 2024. aasta aprillikuu numbris.

Standardi tdlke koostamise ettepaneku on esitanud tehniline komitee EVS/TK 41 , Keevitamine“, standardi
tolkimist on korraldanud Eesti Standardimis- ja Akrediteerimiskeskus ning rahastanud Majandus- ja

Kommunikatsiooniministeerium.

Standardi on tolkinud Mart Kolnes.

Euroopa standardimisorganisatsioon on teinud Euroopa
standardi EN ISO 4136:2022 rahvuslikele liikmetele
kittesaadavaks 08.06.2022.

See standard on Euroopa standardi EN ISO 4136:2022
eestikeelne [et] versioon. Teksti tolke on avaldanud Eesti
Standardimis- ja Akrediteerimiskeskus ning sellel on sama
staatus ametlike keelte versioonidega.

Date of Availability of the
EN ISO 4136:2022 is 08.06.2022.

European Standard

This standard is the Estonian [et] version of the European
Standard EN ISO 4136:2022. It was translated by the
Estonian Centre for Standardisation and Accreditation. It
has the same status as the official versions.

Tagasisidet standardi sisu kohta on voimalik edastada, kasutades EVS-i veebilehel asuvat tagasiside vormi
vOi saates e-kirja meiliaadressile standardiosakond@evs.ee.
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EUROOPA EESSONA

Dokumendi (EN ISO 4136:2022) on koostanud tehniline komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied
processes” koostdds tehnilise komiteega CEN/TC 121 ,Welding and allied processes”, mille sekretariaati
haldab DIN.

Euroopa standardile tuleb anda rahvusliku standardi staatus kas identse tdlke avaldamisega v&i
joustumisteatega hiljemalt 2022. a detsembriks ja sellega vastuolus olevad rahvuslikud standardid peavad
olema kehtetuks tunnistatud hiljemalt 2022. a detsembriks.

Tuleb pdorata tahelepanu véimalusele, et dokumendi moni osa vdib olla patendidiguse objekt. CEN ei
vastuta sellis(t)e patendidigus(t)e valjaselgitamise ega selgumise eest.

See dokument asendab standardit EN ISO 4136:2012.

Igasugune tagasiside ja kiisimused selle dokumendi kohta tuleks suunata dokumendi kasutaja rahvuslikule
standardimisorganisatsioonile / rahvuslikule komiteele. Taielik loetelu nende organisatsioonide kohta on
leitav CEN-i veebilehelt.

CEN-i/CENELEC-i sisereeglite jargi peavad Euroopa standardi kasutusele vétma jargmiste riikide
rahvuslikud standardimisorganisatsioonid: Austria, Belgia, Bulgaaria, Eesti, Hispaania, Holland, Horvaatia,
lirimaa, Island, Itaalia, Kreeka, Kiipros, Leedu, Luksemburg, Lati, Malta, Norra, Poola, Portugal,
Prantsusmaa, Pohja-Makedoonia Vabariik, Rootsi, Rumeenia, Saksamaa, Serbia, Slovakkia, Sloveenia,
Soome, Sveits, Taani, Tehhi Vabariik, Tiirgi, Ungari ja Uhendkuningriik.

Joustumisteade

CEN on dokumendi ISO 4136:2022 teksti muutmata kujul iile votnud kui EN ISO 4136:2022.
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EESSONA

ISO (International Organization for  Standardization) on tilemaailmne rahvuslike
standardimisorganisatsioonide (ISO rahvuslike liikmesorganisatsioonide) f6deratsioon. Tavaliselt
tegelevad rahvusvahelise standardi koostamisega ISO tehnilised komiteed. Koigil rahvuslikel
liikmesorganisatsioonidel, kes on mingi tehnilise komitee padevusse kuuluvast valdkonnast huvitatud, on
oigus selle komitee tegevusest osa votta. Selles t60s osalevad ka ISO-ga seotud rahvusvahelised riiklikud
organisatsioonid ning vabaiihendused. Kdigis elektrotehnika standardimist puudutavates kiisimustes teeb
ISO tihedat koostdod Rahvusvahelise Elektrotehnikakomisjoniga (IEC).

Selle dokumendi valjatootamiseks kasutatud ja edasiseks haldamiseks moeldud protseduurid on
kirjeldatud ISO/IEC direktiivide 1. osas. Eriti tuleb silmas pidada eri heakskiidukriteeriumeid, mis on eri
liiki ISO dokumentide puhul vajalikud. See dokument on kavandatud ISO/IEC direktiivide 2. osas esitatud
toimetamisreeglite kohaselt (vt www.iso.org/directives).

Tuleb po6orata tdhelepanu voimalusele, et dokumendi mdni osa vdib olla patendidiguse objekt. ISO ei
vastuta sellis(t)e patendidigus(t)e viljaselgitamise ega selgumise eest. Dokumendi valjato6tamise jooksul
valjaselgitatud voéi selgunud patendidiguste iiksikasjad on esitatud peatiikis ,Sissejuhatus” ja/voi ISO-le
saadetud patentide deklaratsioonide loetelus (vt www.iso.org/patents).

Mis tahes selles dokumendis kasutatud ariline kdibenimi on kasutajate abistamise eesmargil esitatud teave
ja ei kujuta endast toetusavaldust.

Selgitused standardite vabatahtliku kasutuse ja vastavushindamisega seotud ISO eriomaste terminite ja
vdljendite kohta ning teave selle kohta, kuidas ISO jargib WTO tehniliste kaubandustdkete lepingus
satestatud pohimotteid, on esitatud jargmisel aadressil: www.iso.org/iso /foreword.html.

Dokumendi on koostanud tehnilise komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied processes” alamkomitee SC 5
»lesting and inspection of welds“ koost6ds Euroopa Standardimiskomitee (CEN) tehnilise komiteega
CEN/TC 121 ,Welding and allied processes” ISO ja CEN-i vahelise tehnilise koost66 lepingu kohaselt (Viini

leping).

Neljas valjaanne tiihistab ja asendab kolmandat viljaannet (ISO 4136:2012), mis on tehniliselt iile
vaadatud.

Peamised muudatused on jargmised:

— toatemperatuuri ettekirjutus on uuendatud, et see vastaks standardile ISO 6892-1;

— tabel 1 on uuendatud ja joonised on vastavalt muudetud;

— torude diameetrid on tipsustatud;

— ristldike So madramist on selgitatud;

— kirjanduse loetelu on koostatud.

[gasugune tagasiside voi kiisimused selle dokumendi kohta tuleks suunata dokumendi kasutaja

rahvuslikule standardimisorganisatsioonile. Taielik loetelu nende organisatsioonide kohta on leitav
veebilehelt www.iso.org/members.html.
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1 KASITLUSALA

See dokument satestab teimikute suurused ja pokk-keevisliite ristsuunaliste tdombekatsete labiviimise
korra tombetugevuse ja purunemise asukoha mairamiseks.

See dokument kehtib mis tahes kujuga metalsetest materjalidest mis tahes sulakeevitusprotsessiga saadud
pokkliidetele.

2 NORMIVIITED

Allpool nimetatud dokumentidele on tekstis viidatud selliselt, et nende sisu kujutab endast kas osaliselt voi
tervenisti selle dokumendi ndoudeid. Dateeritud viidete korral kehtib iiksnes viidatud valjaanne. Dateerimata
viidete korral kehtib viidatud dokumendi uusim véljaanne koos vdimalike muudatustega.

ISO 4063. Welding and allied processes — Nomenclature of processes and reference numbers

[SO 6892-1. Metallic materials — Tensile testing — Part 1: Method of test at room temperature

ISO 6892-2. Metallic materials — Tensile testing — Part 2: Method of test at elevated temperature

3 TERMINID JA MAARATLUSED

Selles dokumendis ei ole termineid ja maaratlusi.

ISO ja IEC hoiavad alal standardimisel kasutamiseks olevaid terminoloogiaandmebaase jargmistel
aadressidel:

— ISO veebipdhine lugemisplatvorm: kittesaadav veebilehelt https://www.iso.org/obp/;

— IEC Electropedia: kiattesaadav veebilehelt https: //www.electropedia.org/.

4 SUMBOLID JA LUHENDID

Tabelis 1 on simbolid, mida kasutatakse ristsuunalise tombekatse korral. Neid siimboleid kasutatakse
joonistel 1 kuni 4.

Tabel 1 — Siimbolid

Siimbol Termin Uhik
bo paralleelpikkuse laius mm
b1 pea laius (ingl width of shoulder) mm
d tapi (ingl plug) 1abimoot mm
Do toru valislabimdot 2 mm
Lc paralleelpikkus mm
Ls maksimaalne keevise laius parast masintdotlust mm
Lt teimiku kogupikkus mm

r iilemineku raadius (ingl radius of shoulder) mm
So algse teimiku paralleelosa ristldikepindala mm?
t keevisliite paksus mm
ts teimiku paksus mm
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