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See Eesti standard on

— Euroopa standardi EN ISO 5817:2023 ingliskeelse teksti sisu poolest identne tdlge eesti keelde ja sellel
on sama staatus mis joustumisteate meetodil vastu voetud originaalversioonil. Télgenduserimeelsuste
korral tuleb lahtuda ametlikes keeltes avaldatud tekstidest;

— joustunud Eesti standardina inglise keeles aprillis 2023;

— eesti keeles avaldatud sellekohase teate ilmumisega EVS Teataja 2023. aasta oktoobrikuu numbris.

Standardi tolke koostamise ettepaneku on esitanud tehniline komitee EVS/TK 41, Keevitamine“, standardi
tolkimist on korraldanud Eesti Standardimis- ja Akrediteerimiskeskus ning rahastanud Majandus- ja
Kommunikatsiooniministeerium.

Standardi on tolkinud Seltec OU, eestikeelse kavandi ekspertiisi on teinud Toomas Reha, standardi on
heaks kiitnud EVS/TK 41.

Euroopa standardimisorganisatsioon on teinud Euroopa Date of Availability of the European Standard
standardi EN ISO 5817:2023 rahvuslikele liikmetele EN ISO 5817:2023 is 15.03.2023.
kittesaadavaks 15.03.2023.

See standard on Euroopa standardi EN ISO 5817:2023 This standard is the Estonian [et] version of the European
eestikeelne [et] versioon. Teksti tolke on avaldanud Eesti Standard EN ISO 5817:2023. It was translated by the
Standardimis- ja Akrediteerimiskeskus ning sellel on sama Estonian Centre for Standardisation and Accreditation. It
staatus ametlike keelte versioonidega. has the same status as the official versions.

Tagasisidet standardi sisu kohta on voimalik edastada, kasutades EVS-i veebilehel asuvat tagasiside vormi
vOi saates e-kirja meiliaadressile standardiosakond@evs.ee.

ICS 25.160.40

Standardite reprodutseerimise ja levitamise 6igus kuulub Eesti Standardimis- ja Akrediteerimiskeskusele

Andmete paljundamine, taastekitamine, kopeerimine, salvestamine elektroonsesse siisteemi vdi edastamine likskdik millises
vormis voi millisel teel ilma Eesti Standardimis- ja Akrediteerimiskeskuse kirjaliku loata on keelatud.

Kui Teil on kiisimusi standardite autoridiguse kaitse kohta, votke palun ihendust Eesti Standardimis- ja Akrediteerimiskeskusega:
Koduleht www.evs.ee; telefon 605 5050; e-post info@evs.ee
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EUROPAISCHE NORM March 2023

ICS 25.160.40 Supersedes EN ISO 5817:2014

English Version

Welding - Fusion-welded joints in steel, nickel, titanium
and their alloys (beam welding excluded) - Quality levels
for imperfections (ISO 5817:2023)

Soudage - Assemblages en acier, nickel, titane et leurs Schweif3en - Schmelzschweifdverbindungen an Stahl,
alliages soudés par fusion (soudage par faisceau exclu) Nickel, Titan und deren Legierungen (ohne
- Niveaux de qualité par rapport aux défauts (ISO Strahlschweifden) - Bewertungsgruppen von
5817:2023) Unregelmaf3igkeiten (ISO 5817:2023)

This European Standard was approved by CEN on 10 February 2023.

CEN members are bound to comply with the CEN/CENELEC Internal Regulations which stipulate the conditions for giving this
European Standard the status of a national standard without any alteration. Up-to-date lists and bibliographical references
concerning such national standards may be obtained on application to the CEN-CENELEC Management Centre or to any CEN
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This European Standard exists in three official versions (English, French, German). A version in any other language made by
translation under the responsibility of a CEN member into its own language and notified to the CEN-CENELEC Management Centre
has the same status as the official versions.
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EUROOPA EESSONA

Dokumendi (EN ISO 5817:2023) on koostanud tehniline komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied
processes” koostdds tehnilise komiteega CEN/TC 121 ,Welding and allied processes”, mille sekretariaati
haldab DIN.

Euroopa standardile tuleb anda rahvusliku standardi staatus kas identse tdlke avaldamisega v&i
joustumisteatega hiljemalt 2023. a septembriks ja sellega vastuolus olevad rahvuslikud standardid peavad
olema kehtetuks tunnistatud hiljemalt 2023. a septembriks.

Tuleb podorata tdhelepanu véimalusele, et dokumendi moéni osa vdib olla patendidiguse objekt. CEN ei
vastuta sellis(t)e patendidigus(t)e valjaselgitamise ega selgumise eest.

See dokument asendab standardit EN ISO 5817:2014.

Igasugune tagasiside ja kiisimused selle dokumendi kohta tuleks suunata dokumendi kasutaja rahvuslikule
standardimisorganisatsioonile / rahvuslikule komiteele. Taielik loetelu nende organisatsioonide kohta on
leitav CEN-i veebilehelt.

CEN-i/CENELEC-i sisereeglite jargi peavad Euroopa standardi kasutusele vétma jargmiste riikide
rahvuslikud standardimisorganisatsioonid: Austria, Belgia, Bulgaaria, Eesti, Hispaania, Holland, Horvaatia,
lirimaa, Island, Itaalia, Kreeka, Kiipros, Leedu, Luksemburg, Lati, Malta, Norra, Poola, Portugal,
Prantsusmaa, Pdhja-Makedoonia Vabariik, Rootsi, Rumeenia, Saksamaa, Serbia, Slovakkia, Sloveenia,
Soome, Sveits, Taani, Téehhi Vabariik, Tiirgi, Ungari ja Uhendkuningriik.

Joustumisteade

CEN on dokumendi ISO 5817:2023 teksti muutmata kujul iile votnud kui EN IS0 5817:2023.
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EESSONA

ISO (International Organization for  Standardization) on tilemaailmne rahvuslike
standardimisorganisatsioonide (ISO rahvuslike liikmesorganisatsioonide) f6deratsioon. Tavaliselt
tegelevad rahvusvahelise standardi koostamisega ISO tehnilised komiteed. Koigil rahvuslikel
liikmesorganisatsioonidel, kes on mingi tehnilise komitee padevusse kuuluvast valdkonnast huvitatud, on
oigus selle komitee tegevusest osa votta. Selles t60s osalevad ka ISO-ga seotud rahvusvahelised riiklikud
organisatsioonid ning vabaiihendused. Kdigis elektrotehnika standardimist puudutavates kiisimustes teeb
ISO tihedat koostdod Rahvusvahelise Elektrotehnikakomisjoniga (IEC).

Selle dokumendi valjatootamiseks kasutatud ja edasiseks haldamiseks moeldud protseduurid on
kirjeldatud ISO/IEC direktiivide 1. osas. Eriti tuleb silmas pidada eri heakskiidukriteeriumeid, mis on eri
liiki ISO dokumentide puhul vajalikud. See dokument on kavandatud ISO/IEC direktiivide 2. osas esitatud
toimetamisreeglite kohaselt (vt www.iso.org/directives).

Tuleb po6orata tdhelepanu voimalusele, et dokumendi mdni osa vdib olla patendidiguse objekt. ISO ei
vastuta sellis(t)e patendidigus(t)e viljaselgitamise ega selgumise eest. Dokumendi valjato6tamise jooksul
valjaselgitatud voéi selgunud patendidiguste iiksikasjad on esitatud peatiikis ,Sissejuhatus” ja/voi ISO-le
saadetud patentide deklaratsioonide loetelus (vt www.iso.org/patents).

Mis tahes selles dokumendis kasutatud ariline kdibenimi on kasutajate abistamise eesmargil esitatud teave
ja ei kujuta endast toetusavaldust.

Selgitused standardite vabatahtliku kasutuse ja vastavushindamisega seotud ISO eriomaste terminite ja
vdljendite kohta ning teave selle kohta, kuidas ISO jargib WTO tehniliste kaubandustdkete lepingus
satestatud pohimdtteid, on esitatud aadressil www.iso.org/iso/foreword.html.

Dokumendi on koostanud tehnilise komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied processes“ alamkomitee SC 10
»,Quality management in the field of welding“ koostoos Euroopa Standardimiskomitee (CEN) tehnilise
komiteega CEN/TC 121 ,Welding and allied processes” ISO ja CEN-i vahelise tehnilise koost66 lepingu
kohaselt (Viini leping).

Neljas valjaanne tiihistab ja asendab kolmandat viljaannet (ISO 5817:2014), mis on tehniliselt iile
vaadatud.

Peamised muudatused on jargmised:

— toimetuslikud uuendused;

— tabelis 1 nr-te 1.3, 1.4, 1.16 ja 3.2 korral kasutatud tegelikku nurkdmbluse kdrgust ay;

— joonised tabelis 1 nr-te 1.4, 1.5, 1.6, 1.11, 1.14, 1.16, 1.19, 2.12, 2.13 ja 4.1 korral muudetud voi lisatud;
— tabelis 1 nr 4.1: mitme keevitusdefekti vilja jatmine ja aktsepteerimiskriteeriumite muutmine;

— endine lisa B on kustutatud.

[gasugune tagasiside voi kiisimused selle dokumendi kohta tuleks suunata dokumendi kasutaja
rahvuslikule standardimisorganisatsioonile. Taielik loetelu nende organisatsioonide kohta on leitav

veebilehelt www.iso.org/members.html. Tehnilise komitee ISO/TC 44 dokumentide ametlikud
tolgendused, kui need on olemas, on saadaval sellelt lehelt:

https://committee.iso.org/sites/tc44 /home/interpretation.html.
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SISSEJUHATUS

See dokument on mdeldud kasutamiseks viitena rakendusnormide ja/vdi muude rakendusstandardite
kavandamisel. See sisaldab lihtsustatud valikut standardi ISO 6520-1 jargi tdhistatud sulakeevituse
keevitusdefektidest.

Monda standardis ISO 6520-1 kirjeldatud keevitusdefekti on kasutatud otseselt ja osa on rithmitatud.
Kasutatud on standardi ISO 6520-1 pohist keevitusdefektide viitenumbrite siisteemi.

Selle dokumendi eesmark on madratleda tiilipiliste keevitusdefektide mddtmed, mida vdib eeldada
tavaparasel valmistamisel. Seda vdib kasutada keevisliidete tootmise kvaliteedisiisteemis. See pakub
moodtmete jargi vélja kolm rithma, milles saab teha valiku konkreetse rakenduse jaoks. Igaks olukorraks
vajaliku kvaliteeditaseme peaks maidrama rakendusstandard voi vastutav projekteerija koost6os tootja,
kasutaja ja/v0i teiste osapooltega. Kvaliteeditase peab olema maéairatud enne tootmise alustamist,
eelistatavalt paringu voi tellimuse faasis. Erijuhtudel véivad olla mairatud tdiendavad iiksikasjad. Kui
keevisdmblused kaetakse hiljem kaitsekatte, vooderdise vdi varviga, vdivad keevisdmblused nduda
pohjalikumat keevitusjargset téotlemist voi pinnaviimistlust, et saavutada standardi ISO 8501-3 nouded.

Selles dokumendis toodud kvaliteeditasemed annavad viidatava pdhiteabe ega ole spetsiifiliselt seotud
ithegi kindla rakendusega. Kvaliteeditasemed viitavad tootmises kasutatavatele keevisliidete tiiiipidele,
mitte kogu tootele vdi tema komponendile. On véimalik, et rakendatakse erinevaid kvaliteeditasemeid
sama toote v6i komponendi tiksikutele keevisliidetele.

Dokumendi pohiosa ei arvesta sobivust ega eesmargiparast disaini. Lisa B annab véimaluse kisitleda
eesmargipdarast disaini visimusrakenduste jaoks.

Tavaliselt eeldatakse, et lihe keevisliite keevitusdefektide mootmete piirvaartused voivad koik olla
madratud lihe kvaliteeditasemega. Mdnel juhul vdib olla vajalik maaratleda erinevaid kvaliteeditasemeid
samas keevisliites erinevatele keevitusdefektidele. Kvaliteeditaseme valikul iga rakenduse jaoks tuleks
arvesse votta konstruktsiooni erisusi, jargnevat tootlemist (nt pinnetega katmist), koormamise iseloomu
(nt staatiline, diinaamiline), kasutustingimusi (nt temperatuur, keskkond) ja purunemise tagajargi. Tahtsal
kohal on ka majanduslikud tegurid, mis ei peaks h6lmama mitte ainult keevituskulusid, vaid ka kulutusi
inspekteerimisele, katsetamisele ja remondile.

Kuigi dokument sisaldab peatiikis 1 loetletud sulakeevitusprotsessidele omaseid keevitusdefektide tiiiipe,
tuleb siiski arvesse votta ainult need, mis kohalduvad kdnealuse keevitusprotsessi ja rakenduse kohta.

Keevitusdefektid on esitatud oma tegelike mddtmetega ning nende avastamine ja hindamine vdib nduda
ithe v6i mitme mittepurustava kontrolli meetodi kasutamist. Keevitusdefektide avastamine ja nende
mootmete mdadramine soltub kasutatud Kkontrollimeetoditest ja katsetamise maht on madaratletud
rakendusstandardis voi lepingus.

See dokument ei maara kasutusel olevaid keevitusdefektide avastamise meetodeid. Siiski sisaldab standard
ISO 17635 korrelatsiooni kvaliteeditaseme ja erinevate mittepurustava kontrolli (NDT) meetodite
aktsepteerimise taseme vahel.

See dokument on otseselt kasutatav keevisdmbluste visuaalseks kontrolliks ega sisalda liksikasju defektide
avastamiseks vdi modtmestamiseks soovitatavate mittepurustava kontrolli meetodite abil. Tuleks
arvestada, et esineb raskusi nende piirvaartuste sobivate Kkriteeriumite madramisel selliste
mittepurustavate kontrolli meetodite kasutamisel nagu ultrahelikatse (ultrasonic testing, UT),
radiograafiakatse (radiographic testing, RT), péorisvoolkatse (eddy current testing, ET), penetrantkatse
(penetrant testing, PT) ja magnetpulberkatse (magnetic particle testing, MT) ning neid tuleb téendoliselt
tdiendada inspekteerimis-, uurimis- ja katsetamisnduetega.
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Keevitusdefektide antud vaartused kehtivad tavapdrastes keevitustingimustes valmistatud
keevisdmblustele. Nouded kvaliteeditasemest B viiksematele (rangematele) vaartustele vdivad sisaldada
lisatootmisprotsesse, nt lihvimist, TIG-parandust.

Lisas B on toodud lisanduded vasimusel tootavatele keevisliidetele.
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1 KASITLUSALA

See dokument mdairab kvaliteeditasemed keevitusdefektide jargi sulakeevisliidetes (valja arvatud
kiirguskeevitus) koikidele teraste, nikli ja titaani tiilipidele ning nende sulamitele. Seda rakendatakse
materjali paksustel 2 0,5 mm. See hdolmab taielikult labikeevitatud pokkdmblusi ja nurkdmblusi. Standardi
pohimotteid voib samuti kasutada osalise labikeevitusega pokkdmbluste jaoks.

Kiirguskeevituse meetoditega valmistatud keevisliidete kvaliteeditasemed on toodud standardis
1SO 13919-1.

Kolm kvaliteeditaset on toodud selliselt, et neid oleks voimalik rakendada laias keevitustoodete ulatuses.
Kvaliteeditasemed on tadhistatud tdhtedega B, C ja D. Kvaliteeditase B vastab valmis keevisdmbluse kodige
rangematele nouetele.

Arvesse on vdetud erinevat tilipi koormusi, nt staatilist koormust, termilist koormust,
korrosioonikoormust, réhukoormust. Tdiendavad juhised vasimuskoormuste kohta on toodud lisas B.

Kvaliteeditasemed viitavad tootmisele ja heale meisterlikkusele.

See dokument kohaldub

a) mittelegeerterastele ja legeerterastele;

b) niklile ja niklisulamitele;

c) titaanile ja titaanisulamitele;

d) kasi-, mehhaniseeritud ja automaatkeevitusele;

e) koigile keevitusasenditele;

f) koikidele keevisdmbluse tiitipidele, nt pokkdomblustele, nurkdmblustele ja hargmikliidetele;

g) jargmistele keevitusprotsessidele ja nende alaprotsessidele, nagu on méaratletud standardis ISO 4063:
— 11 metallkaarkeevitus ilma kaitsegaasita;
— 12 rabustikaarkeevitus;
— 13 kaitsegaaskaarkeevitus;
— 14 kaitsegaaskaarkeevitus sulamatu volframelektroodiga;
— 15 plasmakaarkeevitus;
— 31 gaaskeevitus (ainult terastele).

See dokument ei kisitle metallurgilisi aspekte, nagu néiteks metallitera suurust ja kovadust.
2 NORMIVIITED

Allpool nimetatud dokumentidele on tekstis viidatud selliselt, et nende sisu kujutab endast kas osaliselt voi
tervenisti selle dokumendi noudeid. Dateeritud viidete korral kehtib iiksnes viidatud viljaanne.
Dateerimata viidete korral kehtib viidatud dokumendi uusim valjaanne koos vdéimalike muudatustega.

ISO 25901 (koik osad). Welding and allied processes — Vocabulary
3 TERMINID JA MAARATLUSED

Dokumendi rakendamisel kasutatakse standardisarjas ISO 25901 ning allpool esitatud termineid ja
madratlusi.



	EUROOPA EESSÕNA
	EESSÕNA
	SISSEJUHATUS
	1  KÄSITLUSALA
	2 NORMIVIITED
	3 TERMINID JA MÄÄRATLUSED
	4 TÄHISED
	5 KEEVITUSDEFEKTIDE HINDAMINE
	Lisa A  (teatmelisa) Poorsuse protsendi (%) määramise näiteid
	Lisa B  (teatmelisa) Lisakriteeriumid väsimusel töötavatele teraste keevisliidetele
	B.1 Üldist
	B.2 Kvaliteeditasemed
	B.3 Sujuv üleminek
	B.4 Osaliselt läbikeevitatud põkkõmblused ja nurkõmblused
	B.5 Tähistus


