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See Eesti standard on

— Euroopa standardi EN 1ISO 11666:2010 ingliskeelse teksti sisu poolest identne tolge eesti keelde ja sellel on
sama staatus mis joustumisteate meetodil vastuvbetud originaalversioonil. Télgenduserimeelsuste korral
tuleb IAhtuda ametlikes keeltes avaldatud tekstidest;

— joustunud Eesti standardina inglise keeles veebruaris 2011;

— eesti keeles avaldatud sellekohase teate iimumisega EVS Teataja 2014. aasta oktoobrikuu numbris.
Standardi on tolkinud Riho Paarsoo, standardi on heaks kiitnud tehniline komitee EVS/TK 41 ,Keevitamine®“.

Standardi tdlke koostamise ettepaneku on esitanud EVS/TK 41, standardi t6lkimist on korraldanud Eesti
Standardikeskus ning rahastanud Majandus- ja Kommunikatsiooniministeerium.

Euroopa standardimisorganisatsioonid on teinud Euroopa Date of Availability of the European Standard
standardi ENISO 11666:2010 rahvuslikele liikmetele katte- EN ISO 11666:2010 is 15.12.2010.
saadavaks 15.12.2010.

See standard on Euroopa standardi ENISO 11666:2010 This standard is the Estonian [et] version of the European
eestikeelne [et] versioon. Teksti tolke on avaldanud Eesti Standard ENISO 11666:2010. It has been translated by the
Standardikeskus ja sellel on sama staatus ametlike keelte Estonian Centre for Standardisation. It has the same status as
versioonidega. the official versions.

Tagasisidet standardi sisu kohta on vdimalik edastada, kasutades EVS-i veebilehel asuvat tagasiside vormi voi
saates e-kirja meiliaadressile standardiosakond@evs.ee.
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Kui  Teil on kisimusi standardite  autorikaitse  kohta, vbtke palun Ghendust Eesti  Standardikeskusega:
Aru 10, 10317 Tallinn, Eesti; www.evs.ee; telefon 605 5050; e-post info@evs.ee
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EESSONA

Dokumendi (EN ISO 11666:2010) on koostanud tehniline komitee CEN/TC 121 ,Keevitus®, mille sekretariaati
haldab DIN, koostd6s tehnilise komiteega ISO/TC 44 ,Keevitus ja kiillgnevad protsessid*.

Euroopa standardile tuleb anda rahvusliku standardi staatus kas identse t6lke avaldamisega vOoi
joustumisteatega hiliemalt 2011. a juuniks ja sellega vastuolus olevad rahvusvahelised standardid peavad
olema kehtetuks tunnistatud hiljemalt 2011. a juuniks.

Tuleb pdodrata tahelepanu vdimalusele, et standardi moni osa vdib olla patendidiguse subjekt. CEN-i [ja/vdi
CENELEC-i] ei saa pidada vastutavaks sellis(t)e patendidigus(t)e valjaselgitamise eest.

See dokument asendab standardit EN 1712:1997.

CEN-i/CENELEC-i sisereeglite jargi peavad Euroopa standardi kasutusele votma jargmiste riikide rahvuslikud
standardimisorganisatsioonid: Austria, Belgia, Bulgaaria, Eesti, Hispaania, Holland, Horvaatia, lirimaa, Island,
ltaalia, Kreeka, Kipros, Leedu, Luksemburg, Lati, Malta, Norra, Poola, Portugal, Prantsusmaa, Rootsi,
Rumeenia, Saksamaa, Slovakkia, Sloveenia, Soome, Sveits, Taani, TSehhi Vabariik, Ungari ja Uhendkuningriik.
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1 KASITLUSALA

See rahvusvaheline standard maaratleb ultrahelikatsete aktsepteerimise tasemed 2 ja 3 ladbikeevitatud
keevisliidetele ferriitterastel, mis on vastavuses ISO 5817 kvaliteeditasemetega B ja C. Selles rahvusvahelises
standardis ei kirjeldata akisepteerimise kvaliteeditaset D vastavalt standardile ISO 5817, kuna Uldiselt ei nduta
ultrahelikatsetust keevituse selle kvaliteeditaseme puhul.

Need aktsepteerimise tasemed on rakendatavad katsetamisel vastavalt standardile ISO 17640.

Seda rahvusvahelist standardit rakendatakse labikeevitatud ferriitteraste keevisliidete katsetamiseks materjali
paksuse vahemikus 8 mm kuni 100 mm. Seda vdib kasutada ka teiste keevisliidete tiUpide ja materjalide puhul
ning paksuse juures alla 100 mm, kindlustades katsetamise Iabiviimiseks vajalike geomeetriliste ja akustiliste
komponentide arvestamise ja killaldase tundlikkuse, véimaldades seelabi rakendada aktsepteerimise tasemeid
selle standardi kohaselt. Kasutatav nominaalne mdotepeade sagedus selle rahvusvahelise standardi kohaselt
on 2MHz ja 5 MHz vahel, kui vaiksema summutamise vOi kdrgema resolutsiooni nduded ei vaja teiste
sageduste kasutamist. Nende aktsepteerimise tasemete kasutamine seotuna sagedustega véljaspool seda
sagedusvahemikku nduab hoolikat kaalutlemist.

2 NORMIVIITED

Alljargnevalt nimetatud dokumendid on vajalikud selle standardi rakendamiseks. Dateeritud viidete korral kehtib
Uksnes viidatud valjaanne. Dateerimata viidete korral kehtib viidatud dokumendi uusim véljaanne koos véimalike
muudatustega.

ISO 5817. Welding — Fusion-welded joints in steel, nickel, titanium and their alloys (beam welding excluded) —
Quality levels for imperfections

ISO 17635. Non-destructive testing of welds — General rules for metallic materials

ISO 17640. Non-destructive testing of welds — Ultrasonic testing— Techniques, testing levels, and
assessment

ISO 23279. Non-destructive testing of welds — Ultrasonic testing — Characterization of indications in welds

3 NAIDU PIKKUSE MOOTMINE

Naidu pikkus peab olema maéaratud, mddtes vahemaa pikisuunas Ule mille kaja amplituud on Ule hinnatud
taseme, kasutades fikseeritud amplituudi taseme tehnikat, mis on kirjeldatud lisas B.

Alternatiivseid néidu pikkuse maoétmise tehnikaid voib kasutada, kui nii on spetsifitseeritud.

4 TUNDLIKKUSE SEADISTAMINE JA TASEMED

Tundlikkuse seadistamine vdib toimuda Uhega jargmistest tehnikatest. Tundlikkuse seadistamisel ja jargneval
katsetamisel peab kasutama sama tehnikat.

a) tehnika 1: pdhineb 3 mm labimddduga kilgpuuritud avadel;

b) tehnika 2: pohineb kauguse véimenduse suuruse (DGS — distance gain size) kbveratel tasapobhjaliste
avade puhul (kettakujulised peegeldajad);

c) tehnika 3: kasutades kauguse-amplituudi-korrigeeritud (DAC - distance-amplitude-corrected) kdveraid
nelinurksel 1 mm laiusega ja 1 mm sugavusega sisseldikel;

d) tehnika 4: kasutades tandem tehnikat koos 6 mm diameetriga tasapohjalise etaloniavaga (kettakujulise
peegeldajaga).





