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EESSONA

Dokumendi (EN 12732:2013+A1:2014) on koostanud tehniline komitee CEN/TC 234 ,Gas
infrastructure®, mille sekretariaati haldab DIN.

Euroopa standardile tuleb anda rahvusliku standardi staatus kas identse tdlke avaldamisega voi
joustumisteatega hiljemalt 2014. a oktoobriks ja sellega vastuolus olevad rahvuslikud standardid peavad
olema kehtetuks tunnistatud hiljemalt 2014. a oktoobriks.

Tuleb pdorata tahelepanu voimalusele, et standardi moni osa voib olla patendidiguse objekt. CEN [ja/vi
CENELEC] ei vastuta sellis(t)e patendidigus(t)e valjaselgitamise ega selgumise eest.

See dokument asendab standardit Ay EN 12732:2013 ¢4l
See dokument sisaldab muudatust A1, mille CEN on heaks kiitnud 03.02.2014.
Muudatusega lisatud vdi muudetud teksti algus ja 16pp tekstis on tdhistatud siimbolitega ¢

Euroopa standard on koostatud mandaadi M/017 alusel, mille on Euroopa Standardimiskomiteele (CEN)
andnud Euroopa Komisjon ja Euroopa Vabakaubanduse Assotsiatsioon.

Lisa I esitab selle Euroopa standardi ja eelmise viljaande tdhtsamate tehniliste muudatuste tiksikasjad.

Selles on terviklik komplekt tehnilise komitee CEN/TC 234 ,Gaasivarustus“ ettevalmistatud
gaasivarustuse talitluslikke standardeid, et katta gaasivarustussiisteemi koiki osi alates gaasi sisendist
tilekandesiisteemi kuni gaasiseadme sisestusiihenduseni kas olme-, kaubandus- voi to6stuslikul otstarbel.

Standardi koostamisel eeldati kasutajapoolse gaasivarustuse pohialuste moistmist.

Gaasivarustussiisteemid on keerukad ja nende konstruktsiooni ning kasutamise ohutuse tdhtsus on
viinud lilkmesmaades vaga detailsete praktiliste normide ja t66juhendite valjaarendamiseni. Need
detailsed spetsifikatsioonid holmavad gaasitehnika tunnustatud standardeid ja liikmesmaade
voimustruktuuride kehtestatud erinéudeid.

CEN/TC 234 jatkab oma todd, tdiendades standardit regulaarselt viimaste saavutustega.

CEN-i/CENELEC-i sisereeglite jargi peavad Euroopa standardi kasutusele vdtma jargmiste riikide
rahvuslikud standardimisorganisatsioonid: Austria, Belgia, Bulgaaria, Eesti, endine Jugoslaavia
Makedoonia Vabariik, Hispaania, Holland, Horvaatia, lirimaa, Island, Itaalia, Kreeka, Kiipros, Leedu,
Luksemburg, Lati, Malta, Norra, Poola, Portugal, Prantsusmaa, Rootsi, Rumeenia, Saksamaa, Slovakkia,
Sloveenia, Soome, Sveits, Taani, Téehhi Vabariik, Tirgi, Ungari ja Uhendkuningriik.
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1 KASITLUSALA

See Euroopa standard sisaldab ndudeid mittetoksilise ja mittes6obiva, standardile EN ISO 13686 vastava
maagaasi ja mittetraditsiooniliste gaaside, nagu sissejuhitav biometaan, maismaal paiknevate
varustussiisteemide terastorujuhtmetele ja torustikele, kaasa arvatud tootavad torujuhtmed,
paigaldamisel ja tdiustamisel kasutatavate keevisliidete valmistamisele ja katsetamisele koigis
rohupiirkondades,

kus
— torujuhtme elemendid on tehtud mittelegeer- voi madallegeer-siisinikterasest;

— torujuhe ei asetse ari- vbi todstushoonetes kui tehnoloogilise protsessi integreeritud osa, vilja
arvatud koik selliseid hooneid varustavad torujuhtmed ja seadmed;

— torustik ei asetse standardile EN 1775 vastavas majapidamisvorgus;

— siisteemi arvutustemperatuur on vahemikus —40 °C kuni 120 °C kaasa arvatud.

Maismaal paiknevate gaasijuhtmed ja torustikud, kaasa arvatud tddtavad torujuhtmed, koigis
rohupiirkondades standardile EN [SO 13686 vastavate mittetoksiliste ja mitteséobivate gaaside
transportimiseks ja mittetraditsiooniliste standardi EN ISO 13686 nodudeid tditvate gaaside
transportimiseks, igaiihele neist on tehtud talitlustike nduete tehniline hindamine (nagu on sissejuhitav

biometaan), tagamaks, et seal ei ole iihtegi gaaside koostisosa vdi gaaside omadustest, mis voib mdjutada
torujuhtme terviklikkust.

Standard ei rakendu keevisdmblustele, mis on valmistatud enne selle Euroopa standardi vdljaandmist.

Tabel 1 maidrab rakendusvaldkonnad kvaliteedinGuete kategooriatele funktsioonina to6rdhust ja
kasutatud torumaterjalidest.

Tabel 1 — Kvaliteedinduete kategooriate maaramine

Kvaliteedinduete Tegevuspiirkond rakendub
kategooria
B Rohu piirkond ja pdhimaterjal <5 bar

Grupp 1.1, 1.2 ja 1.4 tehnilise
aruande CEN ISO/TR 15608 jargi
Rios <360 N/mm2

Kasutusnaited: jaotus- ja
tarnetorud gaasijaotus-
slisteemides, jaamade torustik

C Rohu piirkond ja péhimaterjal > 5 bar < 16 bar

Grupp 1.1, 1.2 ja 1.4 tehnilise
aruande CEN ISO/TR 15608 jargi
Rio5 <360 N/mm?
Kasutusnaited: torujuhtmed,
kaasa arvatud torustikud

jaamades ja gaasijaotus-
slisteemides




Tabel 1 (jdrg)
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Kvaliteedinouete
kategooria

Tegevuspiirkond rakendub

D

Rohu piirkond ja péhimaterjal

> 16 bar2

Grupp 1, 2 ja 3 tehnilise aruande
CEN ISO/TR 15608 jargi

Kasutusndited: torujuhtmed,
kaasa arvatud torustikud
jaamades ja gaasi tlekande-
siisteemides

Selgitus

Rt o5 on spetsifitseeritud alumine voolavuspiir standardi EN [SO 3183 jargi.

MARKUS 1 ,Kategooria A“ torustikele réhuga kuni ja kaasa arvatud 100 mbar, nagu on maérgitud
eelmises standardi EN 12732:2000 versioonis, on liilitatud ,B-kategooria“ rohkude vahemikku ja on
kustutatud sellest tabelist.

MARKUS 2 Gaasivarustussiisteemid suurimale tééréhule MOP Kkuni ja kaasa arvatud 16 bar on
tildiselt piihendatud gaasijaotusele.

a  Torujuhtmed, milles arvutusrohul seina ristvenituspinge on kuni 30 % alumisest
voolavuspiirist (R: o5) ja mida kasutatakse rohul kuni 24 bar, véivad olla paigutatud
kvaliteedinduete kategooriasse C torujuhtme operaatori poolt.

Lisanouded voéivad olla spetsifitseeritud, naiteks

— pingele torujuhtmetes ja torustikusiisteemides,

— materjalidele,

— liini trassidele,

— projekteerimisele voi keevitamise sooritustehnikale,

kui neid peetakse kriitiliseks.

See Euroopa standard spetsifitseerib tildised pdhiprintsiibid gaasivarustussiisteemidele. Selle Euroopa
standardi kasutajad peaksid olema teadlikud, et CEN-i lilkmesmaades voivad olla enam detailiseeritud
rahvuslikud standardid ja/voi tegevusjuhised.

Lahkhelide korral, kui riikliku seadustiku/reeglistiku nduded on rangemad selle standardi nduetest, tuleb
eesodigus anda riiklikule seadustikule/reeglistikule, nagu on naidatud tehnilises aruandes CEN/TR 13737

(koik osad).

MARKUS  CEN/TR 13737 (kdik osad) sisaldab

— riigis kohalduvate asjakohaste seadustike/reeglistike selgitust;

— kui on asjakohane, enam piiravaid riiklikke ndudeid;

— riiklikku viimase info saamise kontaktpunkti.
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2 NORMIVIITED

Alljargnevalt loetletud dokumendid, mille kohta on standardis esitatud normiviited, on kas tervenisti voi
osaliselt vajalikud selle standardi rakendamiseks. Dateeritud viidete korral kehtib iiksnes viidatud
valjaanne. Dateerimata viidete korral kehtib viidatud dokumendi uusim véiljaanne koos vdimalike
muudatustega.

EN 287-1. Qualification test of welders — Fusion welding — Part 1: Steels

EE MARKUS Keevitajate kvalifitseerimist kisitlev standard EN 287-1 on alates 2013. aastast avaldatud uue tihisega
EN ISO 9606-1.

EN 1418:1997. Welding personnel — Approval testing of welding operators for fusion welding and
resistance weld setters for fully mechanized and automatic welding of metallic materials

EN 1708-1. Welding — Basic welded joint details in steel — Part 1: Pressurized components
EN 10204. Metallic products — Types of inspection documents

EN ISO 636. Welding consumables — Rods, wires and deposits for tungsten inert gas welding of non-alloy
and fine-grain steels — Classification (ISO 636)

EN ISO 2560. Welding consumables — Covered electrodes for manual metal arc welding of non-alloy and
fine grain steels — Classification (ISO 2560}

EN ISO 3183. Petroleum and natural gas industries — Steel pipe for pipeline transportation systems
(ISO 3183)

EN ISO 3452 (koik osad). Non-destructive testing — Penetrant testing (ISO 3452)

EN ISO 3834-1. Quality requirements for fusion welding of metallic materials — Part 1: Criteria for the
selection of the appropriate level of quality requirements (ISO 3834-1)

EN ISO 3834-2. Quality requirements for fusion welding of metallic materials — Part 2: Comprehensive
quality requirements (ISO 3834-2)

EN ISO 3834-3. Quality requirements for fusion welding of metallic materials — Part 3: Standard quality
requirements (ISO 3834-3)

EN ISO 3834-4. Quality requirements for fusion welding of metallic materials — Part 4: Elementary
quality requirements (ISO 3834-4)

EN ISO 5817. Welding — Fusion-welded joints in steel, nickel, titanium and their alloys (beam welding
excluded) — Quality levels for imperfections (ISO 5817)

EN ISO 6520-1. Welding and allied processes — Classification of geometric imperfections in metallic
materials — Part 1: Fusion welding (ISO 6520-1)

EN ISO 6892-1. Metallic materials — Tensile testing — Part 1: Method of test at room temperature
(ISO 6892-1)

EN ISO 9692-1. Welding and allied processes — Recommendations for joint preparation — Part 1:
Manual metal-arc welding, gas-shielded metal-arc welding, gas welding, TIG welding and beam welding of
steels (ISO 9692-1)
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EN ISO 9712. Non-destructive testing — Qualification and certification of NDT personnel (ISO 9712)

EN ISO 10863:2011. Non-destructive testing of welds — Ultrasonic testing — Use of time-of-flight
diffraction technique (TOFD) (ISO 10863:2011)

EN ISO 14171. Welding consumables — Solid wire electrodes, tubular cored electrodes and
electrode/flux combinations for submerged arc welding of non alloy and fine grain steels — Classification
(ISO 14171)

EN ISO 14174. Welding consumables — Fluxes for submerged arc welding and electroslag welding —
Classification (ISO 14174)

EN ISO 14175. Welding consumables — Gases and gas mixtures for fusion welding and allied processes
(ISO 14175)

EN ISO 14341. Welding consumables — Wire electrodes and weld deposits for gas shielded metal arc
welding of non alloy and fine grain steels — Classification (ISO 14341)

EN ISO 14731. Welding coordination — Tasks and responsibilities (ISO 14731)

EN ISO 15607:2003. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials —
General rules (ISO 15607:2003)

CEN ISO/TR 15608. Welding — Guidelines for a metallic materials grouping system (ISO/TR 15608)

EN ISO 15609-1. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — Welding
procedure specification — Part 1: Arc welding (ISO 15609-1)

EN ISO 15609-2. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — Welding
procedure specification — Part 2: Gas welding (ISO 15609-2)

EN ISO 15610. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials —
Qualification based on tested welding consumables (ISO 15610)

EN ISO 15611. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials —
Qualification based on previous welding experience (ISO 15611)

EN ISO 15612. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials —
Qualification by adoption of a standard welding procedure (ISO 15612)

EN ISO 15613. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials —
Qualification based on pre-production welding test (ISO 15613)

EN ISO 15614-1. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — Welding
procedure test — Part 1: Arc and gas welding of steels and arc welding of nickel and nickel alloys
(ISO 15614-1)

EN ISO/IEC 17020. Conformity assessment — Requirements for the operation of various types of bodies
performing inspection (ISO/IEC 17020)

EN ISO/IEC 17025. General requirements for the competence of testing and calibration laboratories
(ISO/IEC 17025)

EN ISO 17636-1. Non-destructive testing of welds — Radiographic testing — Part 1: X- and gamma-ray
techniques with film (ISO 17636-1)
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EN ISO 17636-2. Non-destructive testing of welds — Radiographic testing — Part 2: X- and gamma-ray
techniques with digital detectors (ISO 17636-2)

EN ISO 17632. Welding consumables — Tubular cored electrodes for gas shielded and non-gas shielded
metal arc welding of non-alloy and fine grain steels — Classification (ISO 17632)

EN ISO 17637. Non-destructive testing of welds — Visual testing of fusion-welded joints (ISO 17637)
EN ISO 17638. Non-destructive testing of welds — Magnetic particle testing (ISO 17638)

EN ISO 17640. Non-destructive testing of welds — Ultrasonic testing — Techniques, testing levels, and
assessment (ISO 17640)

EN ISO 18275. Welding consumables — Covered electrodes for manual metal arc welding of high-
strength steels — Classification (ISO 18275)

[IW-IAB -252-07. Personnel with responsibility for welding coordination
3 TERMINID JA MAARATLUSED

Standardi rakendamisel kasutatakse alljargnevalt esitatud termineid ja maaratlusi. Valemites kasutatud
stimbolid on selgitatud nende esinemise juures.

31
arvutustemperatuur (design temperature, DT)
temperatuur, millel pohinevad projekteerimise arvutused

3.2

gaas (gas)
gaasiline kiitus, mis on gaasilises olekus temperatuuril 15 °C ja atmosfaarirohul (1,013 25 bar)

3.3

gaasivarustussiisteem (gas infrastructure)

koik torujuhtmed, jaamad ja paigaldised gaasi sisendist iilekandesiisteemi kuni gaasiseadme gaasi
sisestusithenduseni kas olme-, kaubandus- vo6i toostuslikul otstarbel

34

gaasijaotusvork (gas distribution system)

torujuhtmete siisteem, maa-aluse ja maapealse torustikega koos kdigi seadmetega, mis on vajalikud
tarbijate varustamiseks gaasiga

3.5

gaasi ulekanne (gas transmission)

tegevused eesmargiga transportida gaasi iihest kohast teise torujuhtmete kaudu jaotusvorkude voi
toostustarbijatele

3.6

paigaldis (installation)

seadmed ja abindud transporditud gaasi leiukohtadest ammutamiseks, todtlemiseks, keemiliseks
tootlemiseks, modtmiseks, reguleerimiseks, hoiustamiseks voi edasitoimetamiseks

3.7

suurim té6réhk (maximum operating pressure, MOP)

suurim rohk, mille korral vdib normaalsetel kditustingimustel siisteemi kasutada kuni etteantud aja
jooksul
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