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EESSONA

Dokumendi (EN 1011-1:2009) on koostanud tehniline komitee CEN/TC 121 ,Keevitus®, mille sekretariaati
haldab DIN.

Euroopa standardile tuleb anda rahvusliku standardi staatus kas identse t6lke avaldamisega vOoi
joustumisteatega hiljemalt 2009. a septembriks ja sellega vastuolus olevad rahvuslikud standardid peavad
olema kehtetuks tunnistatud hiljemalt 2009. a septembriks.

Tuleb podrata té&helepanu véimalusele, et standardi mdni osa voib olla patendidiguse subjekt. CEN-i [ja/voi
CENELEC-i] ei saa pidada vastutavaks sellis(t)e patendidigus(t)e valjaselgitamise eest.

See standard asendab standardit EN 1011-1:1998.

EN 1011 koosneb jargmistest osadest Uldpealkirjaga ,Welding — Recommendations for welding of metallic
materials” (,Keevitus. Soovitused metalsete materjalide keevitamiseks®):

Part 1: General guidance for arc welding

Part 2: Arc welding of ferritic steels

Part 3: Arc welding of stainless steels

Part 4: Arc welding of aluminium and aluminium alloys

Part 5: Welding of clad steel

Part 6: Laser beam welding

Part 7: Electron beam welding

Part 8: Welding of cast irons

CEN-i/CENELEC-i sisereeglite jargi peavad Euroopa standardi kasutusele vétma jargmiste riikide rahvuslikud
standardimisorganisatsioonid: Austria, Belgia, Bulgaaria, Eesti, Hispaania, Holland, lirimaa, Island, ltaalia,

Kreeka, Kipros, Leedu, Luksemburg, Lati, Malta, Norra, Poola, Portugal, Prantsusmaa, Rootsi, Rumeenia,
Saksamaa, Slovakkia, Sloveenia, Soome, Sveits, Taani, Tehhi Vabariik, Ungari ja Uhendkuningriik.
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SISSEJUHATUS

EN 1011 on valja antud mitmes osas, mis hdlmavad erinevaid metalsete materjalide keevituse viise ja
konkreetseid keevitusprotsesse.

See EN 1011 osa kasitleb metalsete materjalide keevitamise tootmisprotsesse ja jarelevalvet ning sobib
koikidele tootmistltpidele.

Soovitused konkreetsetele materjalidele on antud osades 2, 3, 4, 5 ja 8. Osadega 6 ja 7 kaetakse erinevate
materjalide keevitamine laser- ja elektron(kiir)keevitusega.

Lubatud konstruktiivsed pinged keevisdmblustes, katsemeetodid ja vastuvbtutasemed ei ole standardiga
hélmatud, kuna nad séltuvad tootmistingimustest. Sellistele liksikasjadele tuleb kohaldada rakendusstandardite
ja projektdokumentatsiooni satteid.

Selle standardi koostamisel eeldati, et tingimuste taitmine on usaldatud kvalifitseeritud, koolitatud ja
kogemustega personalile.
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1 KASITLUSALA

See Euroopa standard annab Uldjuhised erinevate tootetiilipide (naiteks valatud, pressitud, sepistatud,
stantsitud) metalsete materjalide kaarkeevituseks.

Selles EN 1011 osas mainitud protsessid vdi meetodid véivad olla mittekasutatavad koikidele materjalidele.
Taiendav asjakohane teave konkreetsetele materjalidele on antud standardi vastavates osades.

2 NORMIVIITED

Alljargnevalt nimetatud dokumendid on vajalikud selle standardi rakendamiseks. Dateeritud viidete korral kehtib
Uksnes viidatud véljaanne. Dateerimata viidete korral kehtib viidatud dokumendi uusim véaljaanne koos véimalike
muudatustega.

EN 287-1. Qualification test of welders — Fusion welding — Part 1: Steels

EN 473. Non destructive testing — Qualification and certification of NDT personnel — General principles

EN 1011-2. Welding — Recommendations for welding of metallic materials — Part 2: Arc welding of ferritic
steels

EN 1011-3. Welding — Recommendations for welding of metallic materials — Part 3: Arc welding of stainless
steels

EN 1011-4. Welding — Recommendations for welding of metallic materials — Part 4: Arc welding of aluminium
and aluminium alloys

EN 1011-5. Welding — Recommendations for welding of metallic materials — Part 5: Welding of clad steel
EN 1011-6. Welding — Recommendations for welding of metallic materials — Part 6: Laser beam welding
EN 1011-7. Welding — Recommendations for welding of metallic materials — Part 7: Electron beam welding
EN 1011-8. Welding — Recommendations for welding of metallic materials — Part 8: Welding of cast irons

EN 1418. Welding personnel — Approval testing of welding operators for fusion welding and resistance weld
setters for fully mechanized and automatic welding of metallic materials

EN 22553. Welded, brazed and soldered joints — Symbolic representation on drawings (ISO 2553:1992)

EN ISO 4063. Welding and allied processes — Nomenclature of processes and reference numbers
(1SO 4063:1998)

EN ISO 9606-2. Qualification test of welders — Fusion welding — Part 2: Aluminium and aluminium alloys
(1ISO 9606-2:2004)

EN ISO 9606-3. Approval testing of welders — Fusion welding — Part 3: Copper and copper alloys
(1SO 9606-3:1999)

EN ISO 9606-4. Approval testing of welders — Fusion welding — Part4: Nickel and nickel alloys
(1SO 9606-4:1999)

EN I1SO 9606-5. Approval testing of welders — Fusion welding — Part 5: Titanium and titanium alloys, zirconium
and zirconium alloys (1ISO 9606-5:2000)

EN I1SO 9692 (kdik osad). Welding and allied processes — Recommendations for joint preparation



EVS-EN 1011-1:2009

EN ISO 14175. Welding consumables — Gases and gas mixtures for fusion welding and allied processes
(1ISO 14175:2008)

EN ISO 15607. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — General rules
(ISO 15607:2003)

EN ISO 15609-1. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — Welding
procedure specification — Part 1: Arc welding (ISO 15609-1:2004)

EN ISO 15609-3. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — Welding
procedure specification — Part 3: Electron beam welding (ISO 15609-3:2004)

EN ISO 15609-4. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — Welding
procedure specification — Part 4: Laser beam welding (ISO 15609-4:2004)

EN ISO 17662. Welding — Calibration, verification and validation of equipment used for welding, including
ancillary activities (ISO 17662:2005)

CEN/TR 14599:2005. Terms and definitions for welding purposes in relation with EN 1792

IEC/TS 62081. Arc welding equipment — Installation and use

3 TERMINID JA MAARATLUSED

Standardi rakendamisel kasutatakse tehnilises aruandes CEN/TR 14599:2005 ning alljargnevalt esitatud
termineid ja maaratlusi.

3.1

soojuslik kasutegur (thermal efficiency)

k

keevisliitesse sisestatava soojusenergia ja keevituskaare tarbitava elektrienergia suhe

4 POHIMOTTED

4.1 Uldist

Kui tootja soovib rakendada juhtimissiisteemi, peavad nduded olema kooskdlas EN ISO 3834 vastava osaga.
4.2 Pohiteave tootmiseks

Enne tootmise alustamist peab tellja andma tootjale kogu informatsiooni, mis on oluline tootmisprotsessi
operatiivseks alustamiseks, ning tootmisnduded ja I[6pptoote planeeritud ekspluatatsiooni ea. Kui
kvaliteedinbuded ei ole maaratud, tuleb mittevastavuste piirvaartused votta asjakohastest eeskirjadest. See
informatsioon peab sisaldama naiteks:

1) Rakendusstandardit ja koiki lisandudeid, tehnilisi eeskirju, juhendeid ja seadusandlikke ndudeid.
2) Erindudeid keevitustootmisele, katsetamisele ja termiliseks t66tlemiseks.

3) Tootmis(detail)jooniseid koos informatsiooniga mddtude ja keevisdmbluste tllbi kohta, kui tootja
dokumentatsioon ei leia tunnustust tellija vi jarelevalveorganisatsiooni poolt.

4) Kuvalifikatsioonindudeid keevitusprotsessiga, seotud protsessidega ja mittepurustavate katsetustega seotud
personalile.

5) Keevituse ja katsetuste meetodeid.
6) Noudeid materjalide ja personali valikuks, identifitseerimiseks ja jalgitavuseks, kui vaja.

7) Mehaanilise td6tlemise ja pinnaviimistluse ndudeid.





