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EESSÕNA 

Dokumendi (EN ISO 15607:2003) on ette valmistanud tehniline komitee CEN/TC 121 �Keevitus�, mille 
sekretariaati haldab DS, koostöös tehnilise komiteega ISO/TC 44 �Keevitus ja liituvad protsessid�. 

Euroopa standardile EN ISO 15607:2003 tuleb anda rahvusliku standardi staatus kas identse tõlke 

avaldamisega või jõustumisteatega hiljemalt 2004. a juuniks ja sellega vastuolus olevad rahvuslikud standardid 
peavad olema kehtetuks tunnistatud hiljemalt 2004. a juuniks. 

See dokument asendab standardit EN 288-1:1992. 

Lisad A, B ja C on teatmelised. 

CEN-i/CENELEC-i sisereeglite järgi peavad Euroopa standardi kasutusele võtma järgmiste riikide rahvuslikud 

standardimisorganisatsioonid: Austria, Belgia, Hispaania, Holland, Iirimaa, Island, Itaalia, Kreeka, Luksemburg, 
Malta , Norra, Portugal, Prantsusmaa, Rootsi, Saksamaa, Slovakkia, Soome, �veits, Taani, T�ehhi Vabariik, 

Ungari ja Ühendkuningriik.  

Käesolev standardi esimene väljaanne asendab standardit ISO 9956-1:1995 ja selle muudatust ISO 9956-
1:1995/Amd.1:1998, mis on sisuliselt ümber töötatud. 
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SISSEJUHATUS 

Keevitusprotseduuride spetsifikaate on vaja selleks, et tagada täpselt määratletud alus keevitusprotseduuride 

planeerimiseks ja keevituse kvaliteedikontrolli ohjeks. Kvaliteedijuhtimissüsteemi standardite terminoloogia 

kohaselt vaadeldakse keevitust eriprotsessina. Kvaliteedijuhtimissüsteemi standardid nõuavad tavaliselt, et 
eriprotsessid tuleb teostada vastavuses kirjalikult määratletud protseduuridega. 

Keevitusprotseduuride spetsifikaatide koostamine annab aluse, kuid ei taga iseenesest keevisõmbluste 

vastavust nõuetele. Mõningaid kõrvalekaldeid, eriti defektid ja deformatsioonid, saab hinnata mittepurustavate 
meetoditega valmis tootel. 

Metallurgilised kõrvalekalded moodustavad eriprobleemi, sest mehaaniliste omaduste hindamine mittepurustava 

kontrolliga ei ole võimalik praeguse mittepurustava tehnoloogia taseme juures. See tingis reeglite seeria 
loomise keevitusprotseduuride atesteerimiseks enne spetsifikaadi kasutuselevõttu tegelikus tootmises. See 
standard määratleb need reeglid.  

See dokum
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1 KÄSITLUSALA 

See Euroopa standard on osa standardite seeriast. Lisa A kirjeldab detailselt standardite seeriat, lisa B esitab 
skeemi standardite kasutatavusest ja lisa C esitab keevitusprotseduuride (WPS) väljatöötamise ja atesteerimise 

voodiagrammi. 

See standard määratleb üldised eeskirjad metalsete materjalide keevitusprotseduuride väljatöötamiseks ja 

atesteerimiseks. Standard viitab mitmele teisele standardile, kus on erirakenduste üksikasjad. 

See standard on rakendatav käsi-, mehhaniseeritud ja automaatkeevitusele. 

Keevitusprotseduurid atesteeritakse ühe või mitme keevitusprotseduuri kvalifitseerimise aruande (WPQR) 
alusel. Konkreetse atesteerimismeetodi kasutamise eelduseks on sageli rakendusstandardi nõue.  

Esialgse keevitusprotseduuri (pWPS) atesteerimine enam kui ühe meetodi järgi ei ole soovitatav. Eeldatakse, et 
keevitusprotseduure kasutavad tootmises pädevad keevitajad, kes on atesteeritud vastavalt EN 287 või 

EN ISO 9606 järgi või EN 1418 järgi atesteeritud pädevad operaatorid. 

2 NORMIVIITED 

Standard sisaldab dateeritud ja dateerimata viidete abil muude väljaannete sätteid. Need normiviited on 

osundatud teksti sobivates kohtades ning väljaanded on loetletud allpool. Dateeritud viidete hilisemad 

muudatused ja uuemad väljaanded rakenduvad selles standardis üksnes muudatuse või uusväljaande kaudu. 

Dateerimata viidete korral kehtib viidatud dokumendi uusim väljaanne koos kõigi muudatustega.  

EN ISO 4063. Welding and allied processes � Nomenclature of processes and reference numbers 
(ISO 4063:1998) 

EN ISO 14555. Welding � Arc stud welding of metallic materials (ISO 14555:1998) 

prEN ISO 15609-1. Specification and approval of welding procedures for metallic materials - Welding procedure 
specification - Part 1: Arc welding (ISO/DIS 15609-1:2000) 

EN ISO 15609-2. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials - Welding 
procedure specification - Part 2: Gas welding (ISO 15609-2:2001) 

prEN ISO 15609-3. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials - Welding 
procedure specification - Part 3: Electron beam welding (ISO/DIS 15609-3:2000) 

prEN ISO 15609-4. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials - Welding 
procedure specification - Part 4: Laser beam welding (ISO/DIS 15609-4:2000) 

prEN ISO 15609-5. Specification and approval of welding procedures for metallic materials - Welding procedure 
specification - Part 5: Resistance welding (ISO/DIS 15609-5:2000) 

EN ISO 15610. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials - Qualification based 
on tested welding consumables (ISO 15610:2003) 

EN ISO 15611. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials - Qualification based 
on previous welding experience (ISO 15611:2003) 

prEN ISO 15612. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials - Approval by a 
standard welding procedure (ISO/DIS 15612:2000) 

EN ISO 15613. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials - Qualification based 
on pre-production test (ISO 15613:2000) 

See dokum
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EN ISO 15614-1. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials - Welding 
procedure test - Part 1: Arc and gas welding of steels and arc welding of nickel and nickel alloys  
(ISO 15614-1:2003) 

prEN ISO 15614-2. Specification and approval of welding procedures for metallic materials - Welding procedure 
tests - Part 2: Arc welding of aluminium and its alloys (ISO/DIS 15614-2:2000) 

prEN ISO 15614-3. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials - Welding 
procedure tests - Part 3: Welding procedure tests for the arc welding of casts iron (was submitted to CEN 
Enquiry as prEN 288-12) 

prEN ISO 15614-4. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials - Welding 
procedure tests - Part 4: Finishing welding of aluminium castings (was submitted to CEN Enquiry as  
prEN 288-13) 

prEN ISO 15614-5. Specification and approval of welding procedures for metallic materials - Welding procedure 
tests - Part 5: Arc welding of titanium, zirconium and their alloys (ISO/DIS 15614-5:2000) 

prEN ISO 15614-6. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials - Welding 
procedure test - Part 6: Copper and copper alloys 

EN ISO 15614-8. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials - Welding 
procedure test - Part 8: Welding of tubes to tube-plate joints (ISO 15614-8:2002) 

prEN ISO 15614-9. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials - Welding 
procedure tests - Part 9: Underwater hyperbaric wet welding (ISO/DIS 15614-9:2000) 

prEN ISO 15614-10. Specification and approval of welding procedures for metallic materials - Welding 
procedure test - Part 10: Hyperbaric dry welding (ISO/DIS 15614-10:2000) 

EN ISO 15614-11. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials - Welding 
procedure test - Part 11: Electron and laser beam welding (ISO 15614-11:2002) 

prEN ISO 15614-12. Specification and approval of welding procedures for metallic materials - Welding 
procedure tests - Part 12: Spot, seam and projection welding (ISO/DIS 15614-12:2000) 

prEN ISO 15614-13. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials - Welding 
procedure test - Part 13: Resistance butt and flash welding (ISO/DIS 15614-13:2002) 

EN ISO 15620. Welding - Friction welding of metallic materials (ISO 15620:2000) 

ISO 857-1. Welding and allied processes � Vocabulary � Part 1: Metal welding processes 

3 TERMINID JA MÄÄRATLUSED 

Euroopa standardi rakendamisel kasutatakse järgmisi termineid ja määratlusi. 

3.1 
keevitusprotseduur (welding procedure) 
määratletud tegevused, mida tuleb järgida keevituse teostamisel, sh keevitusprotsess(id), viited materjalidele, 

lisamaterjalidele, ettevalmistusele, eelkuumutusele (vajadusel), keevituse meetodile ja seirele, termotöötlusele 

pärast keevitamist (vajadusel) ja vajalikele seadmetele 

3.2 
keevitusprotsess (welding process) 
selles standardis kasutatakse standardis ISO 857-1 toodud keevitusprotsesside nomenklatuuri ja määratlusi. 

Keevitusprotsesside numbrilisel tähistusel järgitakse standardit EN ISO 4063 
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