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EESSÕNA 

Dokumendi (EN ISO 15609-5:2011) on koostanud tehniline komitee ISO/TC 44 „Keevitus ja külgnevad 
protsessid“ koostöös tehnilise komiteega CEN/TC 121 „Keevitamine“, mille sekretariaati haldab DIN. 

Euroopa standardile tuleb anda rahvusliku standardi staatus kas identse tõlke avaldamisega või 
jõustumisteatega hiljemalt 2012. a aprilliks ja sellega vastuolus olevad rahvuslikud standardid peavad 
olema kehtetuks tunnistatud hiljemalt 2012. a aprilliks. 

Tuleb pöörata tähelepanu võimalusele, et standardi mõni osa võib olla patendiõiguse subjekt. CEN [ja/või 
CENELEC] ei vastuta sellis(t)e patendiõigus(t)e väljaselgitamise eest. 

See dokument asendab standardit EN ISO 15609-5:2004. 

CEN-i/CENELEC-i sisereeglite järgi peavad Euroopa standardi kasutusele võtma järgmiste riikide 
rahvuslikud standardimisorganisatsioonid: Austria, Belgia, Bulgaaria, Eesti, Hispaania, Holland, 
Horvaatia, Iirimaa, Island, Itaalia, Kreeka, Küpros, Leedu, Luksemburg, Läti, Malta, Norra, Poola, Portugal, 
Prantsusmaa, Rootsi, Rumeenia, Saksamaa, Slovakkia, Sloveenia, Soome, Šveits, Taani, Tšehhi Vabariik, 
Ungari ja Ühendkuningriik. 

Jõustumisteade 

CEN on standardi ISO 15609-5:2011 teksti muutmata kujul üle võtnud standardina 
EN ISO 15609-5:2011. 
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1 KÄSITLUSALA 

Standardi ISO 15609 see osa määratleb nõuded punkt-, joon- ja projektsioonkontaktkeevituse 
(takistuskeevituse) keevitusprotseduuride spetsifikaatide sisule. See on vajalik, et kindlaks määrata selle 
ISO 15609 osa põhimõtete aktsepteeritavus teistele kontaktkeevituse ja seonduvatele protsessidele enne 
kui võetakse ette ükskõik millist nende kvalifitseerimist.  

MÄRKUS ISO 15609 üksikasjad (kõik osad — pealkirjade kohta vaata eessõnast) on toodud ISO 15607:2003 
lisas A. 

Selles standardi ISO 15609 osas loetletud muutujad on need, mis mõjutavad kas keevisõmbluse 
mõõtmeid (kvaliteeti), keevispunkti mõõtmeid, keevisõmbluse mustri positsioneerimist, keevitatud liite 
mehaanilisi omadusi või geomeetriat.  

2 NORMIVIITED 

Alljärgnevalt nimetatud dokumendid on vajalikud selle standardi rakendamiseks. Dateeritud viidete korral 
kehtib üksnes viidatud väljaanne. Dateerimata viidete korral kehtib viidatud dokumendi uusim väljaanne 
koos võimalike muudatustega. 

ISO 669. Resistance welding — Resistance welding equipment — Mechanical and electrical requirements 

ISO 4063. Welding and allied processes — Nomenclature of processes and reference numbers 

ISO 5183 (kõik osad). Resistance welding equipment — Electrode adaptors, male taper 1:10 

ISO 5184. Straight resistance spot welding electrodes 

ISO 5821. Resistance welding — Spot welding electrode caps 

ISO 5827. Spot welding — Electrode back-ups and clamps 

ISO 8205-1. Water-cooled secondary connection cables for resistance welding — Part 1: Dimensions and 
requirements for double-conductor connection cables 

ISO 8205-2. Water-cooled secondary connection cables for resistance welding — Part 2: Dimensions and 
requirements for single-conductor connection cables 

ISO 8430 (kõik osad). Resistance spot welding — Electrode holders 

ISO 15607:2003. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — General 
rules 

ISO 15614-12. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — Welding 
procedure test — Part 12: Spot, seam and projection welding 

ISO 15614-13. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — Welding 
procedure test — Part 13: Resistance butt and flash welding 

ISO 17677-1. Resistance welding — Vocabulary — Part 1: Spot, projection and seam welding 

3 TERMINID JA MÄÄRATLUSED 

Standardi rakendamisel kasutatakse standardites ISO 15607, ISO 17677-1 ja ISO 669 esitatud termineid 
ja määratlusi. 
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