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EESSÕNA 

Dokumendi (EN ISO 15612:2004) on koostanud tehniline komitee CEN/TC 121 „Keevitamine“, mille 
sekretariaati haldab DIN, koostöös tehnilise komiteega ISO/TC 44 „Keevitus ja külgnevad protsessid“. 

Euroopa standardile tuleb anda rahvusliku standardi staatus kas identse tõlke avaldamisega või 
jõustumisteatega hiljemalt 2005. a veebruariks ja sellega vastuolus olevad rahvuslikud standardid peavad 
olema kehtetuks tunnistatud hiljemalt 2005. a veebruariks. 

See dokument asendab standardit EN 288-7:1995. 

Normiviited rahvusvahelistele standarditele on loetletud lisas ZA. 

CEN-i/CENELEC-i sisereeglite järgi peavad Euroopa standardi kasutusele võtma järgmiste riikide 
rahvuslikud standardimisorganisatsioonid: Austria, Belgia, Eesti, Hispaania, Holland, Iirimaa, Island, 
Itaalia, Kreeka, Küpros, Leedu, Luksemburg, Läti, Malta, Norra, Poola, Portugal, Prantsusmaa, Rootsi, 
Saksamaa, Slovakkia, Sloveenia, Soome, Šveits, Taani, Tšehhi Vabariik, Ungari ja Ühendkuningriik. 
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SISSEJUHATUS 

Standardis EN ISO 15607 on üheks keevitusprotseduuri kvalifitseerimise meetodiks standardse 
keevitusprotseduuri ülevõtmine. See dokument on EVS-i poolt loodud eelvaade
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1 KÄSITLUSALA 

See standard annab vajaliku informatsiooni selgitamaks standardi EN ISO 15607 nõudeid 
kvalifitseerimise kohta standardse keevitusprotseduuri ülevõtmisega ning kehtestab tingimused, 
piirangud ja vahemikud, mis on vajalikud standardse keevitusprotseduuri kasutamiseks. 

Standard annab tootjale võimaluse kasutada keevitusprotseduure, mis põhinevad teiste 
organisatsioonide teostatud keevitusprotseduuride katsetustel. 

See standard on osa standardisarjast, detailid selle sarja kohta on toodud standardi EN ISO 15607:2003 
lisas A. 

Selle standardi kasutamist võib piirata rakendusstandard või spetsifikatsioon. 

2 NORMIVIITED 

Alljärgnevalt nimetatud dokumendid on vajalikud selle standardi rakendamiseks. Dateeritud viidete korral 
kehtib üksnes viidatud väljaanne. Dateerimata viidete korral kehtib viidatud dokumendi uusim väljaanne 
koos võimalike muudatustega. 

EN 287-1. Qualification test of welders — Fusion welding— Part 1: Steels 

EN 287-2. Approval testing of welders — Fusion welding — Part 2 : Aluminium and aluminium alloys 

EN 719. Welding coordination — Tasks and responsibilities 

EN 729-1. Quality requirements for welding — Fusion welding of metallic materials — Part 1: Guidelines 
for selection and use 

EN 729-2. Quality requirements for welding — Fusion welding of metallic materials — Part 2: 
Comprehensive quality requirements 

EN 729-3. Quality requirements for welding — Fusion welding of metallic materials — Part 3: Standard 
quality requirements 

EN 729-4. Quality requirements for welding — Fusion welding of metallic materials — Part 4: Elementary 
quality requirements 

EN 1418. Welding personnel — Approval testing of welding operators for fusion welding and resistance 
weld setters for fully mechanized and automatic welding of metallic materials 

EN ISO 9606-3. Approval testing of welders — Fusion welding — Part 3: Copper and copper alloys  
(ISO 9606-3:1999) 

EN ISO 9606-4. Approval testing of welders — Fusion welding — Part 4: Nickel and nickel alloys 
(ISO 9606-4:1999) 

EN ISO 9606-5. Approval testing of welders — Fusion welding — Part 5: Titanium and titanium alloys, 
zirconium and zirconium alloys (ISO 9606-5:2000) 

EN ISO 15607:2003. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — 
General rules (ISO 15607:2003) 

EN ISO 15609-1. Specification and approval of welding procedures for metallic materials — Welding 
procedure specification — Part 1: Arc welding (ISO 15609-1:2004) 
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EN ISO 15609-2. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — Welding 
procedure specification — Part 2: Gas welding (ISO 15609-2:2001) 

EN ISO 15609-3. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — Welding 
procedure specification — Part 3: Electron beam welding (ISO 15609-3:2004) 

EN ISO 15609-4. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — Welding 
procedure specification — Part 4: Laser beam welding (ISO 15609-4:2004) 

EN ISO 15614 (kõik osad). Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — 
Welding procedure test 

3 TERMINID JA MÄÄRATLUSED 

Standardi rakendamisel kasutatakse standardis EN ISO 15607:2003 esitatud termineid ja määratlusi. 

4 ESIALGNE KEEVITUSPROTSEDUURI SPETSIFIKATSIOON (PWPS) 

Kvalifitseerimine standardse keevitusprotseduuri ülevõtmisega peab põhinema pWPS-l vastavalt 
standardi EN ISO 15609 kohaldatavale osale. pWPS peab spetsifitseerima vahemikud kõikidele olulistele 
parameetritele. 

5 KVALIFITSEERIMINE STANDARDSE KEEVITUSPROTSEDUURI ÜLEVÕTMISEGA 

5.1 Üldist 

Keevitusprotseduuri peab kvalifitseerima eksamineerija või eksamineerimisasutus vastavalt standardile 
EN ISO 15607. On vaja tõendada, et eksam ja katsetamine on läbi viidud vastavalt standardi EN ISO 15614 
kohaldatavale osale. 

Pärast kvalifitseerimist loetakse esialgne keevitusprotseduuri spetsifikatsioon standardseks 
keevitusprotseduuri spetsifikatsiooniks. 

Muudatused väljaspool standardi EN ISO 15614 asjakohases osas antud kvalifitseerimise vahemikku 
(nagu on muudetud jaotises 5.2) nõuavad keevitusprotseduuri uut kvalifitseerimist. 

Keevitusprotseduuri peab kvalifitseerima tootja ja kui on kohaldatav, kontrollima eksamineerija või 
eksamineerimisasutus vastavalt standardile EN ISO 15607. 

5.2 Põhimetall 

See standard on kohaldatav tabelis 1 määratletud põhimaterjalide gruppidele. 

See dokument on EVS-i poolt loodud eelvaade




