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EESSÕNA 

Selle dokumendi (EN ISO 15614-1:2004) on koostanud tehniline komitee CEN/TC 121 „Keevitus“, mille 
sekretariaati haldab !DIN ", koostöös tehnilise komiteega ISO/TC 44 „Keevitus ja külgnevad protsessid“. 

Euroopa standardile tuleb anda rahvusliku standardi staatus kas identse tõlke avaldamisega või 
jõustumisteatega hiljemalt 2004. a detsembriks ja sellega vastuolus olevad rahvuslikud standardid peavad 
olema kehtetuks tunnistatud hiljemalt 2004. a detsembriks. 

See standard asendab standardit EN 288-3:1992. 

Standard on koostatud Euroopa Komisjoni ja Euroopa Vabakaubanduse Assotsiatsiooni poolt Euroopa 
Standardimiskomiteele (CEN) antud mandaadi alusel ja see toetab EL-i direktiivi(de) olulisi nõudeid. 

Seost EL-i direktiividega vaata teatmelisadest ZB ja ZC. 

CEN-i/CENELEC-i sisereeglite järgi peavad Euroopa standardi kasutusele võtma järgmiste riikide rahvuslikud 
standardimisorganisatsioonid: Austria, Belgia, Eesti, Hispaania, Holland, Iirimaa, Island, Itaalia, Kreeka, Küpros, 
Leedu, Luksemburg, Läti, Malta, Norra, Poola, Portugal, Prantsusmaa, Rootsi, Saksamaa, Slovakkia, 
Sloveenia, Soome, Šveits, Taani, Tšehhi Vabariik, Ungari ja Ühendkuningriik. 

!!!!MUUDATUSE A1 EESSÕNA 

Euroopa standardi muudatuse (EN ISO 15614-1:2004/A1:2008) on koostanud tehniline komitee CEN/TC 121 
„Keevitus“, mille sekretariaati haldab DIN, koostöös tehnilise komiteega ISO/TC 44 „Keevitus ja külgnevad 
protsessid“. 

Euroopa standardi EN ISO 15614:2004 muudatusele tuleb anda rahvusliku standardi staatus kas identse tõlke 
avaldamisega või jõustumisteatega hiljemalt 2008. a augustiks ja sellega vastuolus olevad rahvuslikud 
standardid peavad olema kehtetuks tunnistatud hiljemalt 2008. a augustiks. 

Tuleb pöörata tähelepanu võimalusele, et standardi mõni osa võib olla patendiõiguse subjekt. CEN-i [ja/või 
CENELEC-i] ei saa pidada vastutavaks sellis(t)e patendiõigus(t)e väljaselgitamise eest. 

Standard on koostatud Euroopa Komisjoni ja Euroopa Vabakaubanduse Assotsiatsiooni poolt Euroopa 
Standardimiskomiteele (CEN) antud mandaadi alusel ja see toetab EL-i direktiivi(de) olulisi nõudeid. 

Seost EL-i direktiividega vaata normlisast ZA ja teatmelisadest ZB ja ZC, mis on selle standardi lahutamatud 
osad. 

CEN-i/CENELEC-i sisereeglite järgi peavad Euroopa standardi kasutusele võtma järgmiste riikide rahvuslikud 
standardimisorganisatsioonid: Austria, Belgia, Bulgaaria, Eesti, Hispaania, Holland, Iirimaa, Island, Itaalia, 
Kreeka, Küpros, Leedu, Luksemburg, Läti, Malta, Norra, Poola, Portugal, Prantsusmaa, Rootsi, Rumeenia, 
Saksamaa, Slovakkia, Sloveenia, Soome, Šveits, Taani, Tšehhi Vabariik, Ungari ja Ühendkuningriik. " 

####MUUDATUSE A2 EESSÕNA 

Euroopa standardi muudatuse (EN ISO 15614-1:2004/A2:2012) on koostanud tehniline komitee CEN/TC 121 
„Keevitus“, mille sekretariaati haldab DIN, koostöös tehnilise komiteega ISO/TC 44 „Keevitus ja külgnevad 
protsessid“. 

Euroopa standardi EN ISO 15614:2004 muudatusele tuleb anda rahvusliku standardi staatus kas identse tõlke 
avaldamisega või jõustumisteatega hiljemalt 2012. a augustiks ja sellega vastuolus olevad rahvuslikud 
standardid peavad olema kehtetuks tunnistatud hiljemalt 2012. a augustiks. 

See dokument on EVS-i poolt loodud eelvaade
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Tuleb pöörata tähelepanu võimalusele, et standardi mõni osa võib olla patendiõiguse subjekt. CEN-i [ja/või 
CENELEC-i] ei saa pidada vastutavaks sellis(t)e patendiõigus(t)e väljaselgitamise eest. 

Standard on koostatud Euroopa Komisjoni ja Euroopa Vabakaubanduse Assotsiatsiooni poolt Euroopa 
Standardimiskomiteele (CEN) antud mandaadi alusel ja see toetab EL-i direktiivi(de) olulisi nõudeid. 

Seost EL-i direktiividega vaata teatmelisadest ZB ja ZC, mis on selle standardi lahutamatud osad. 

CEN-i/CENELEC-i sisereeglite järgi peavad Euroopa standardi kasutusele võtma järgmiste riikide rahvuslikud 
standardimisorganisatsioonid: Austria, Belgia, Bulgaaria, Eesti, Hispaania, Holland, Horvaatia, Iirimaa, Island, 
Itaalia, Kreeka, Küpros, Leedu, Luksemburg, Läti, Malta, Norra, Poola, Portugal, Prantsusmaa, Rootsi, 
Rumeenia, Saksamaa, Slovakkia, Sloveenia, Soome, Šveits, Taani, Tšehhi Vabariik, Türgi, Ungari ja 
Ühendkuningriik. 

Jõustumisteade 

CEN on standardimuudatuse ISO 15614-1:2004/Amd.2:2012 teksti ilma ühegi muutuseta üle võtnud 
standardimuudatusena EN ISO 15614-1:2004/A2:2012.$ 

See dokument on EVS-i poolt loodud eelvaade
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SISSEJUHATUS 

Kõik uued keevitusprotseduuride katsed tuleb teostada vastavuses selle standardiga alates selle väljaandmise 
päevast. 

See Euroopa standard ei muuda kehtetuks eelnevaid keevitusprotseduuride katseid, mis on tehtud eelnevate 
rahvuslike standardite või spetsifikatsioonide järgi või eelnevate selle standardi väljaannete järgi. 

Kui eelneva atesteerimise tehniliselt samaväärseks muutmiseks on vaja teostada täiendavaid katseid, tehakse 
need selle standardiga kooskõlas valmistatud katsekehadega. 

See dokument on EVS-i poolt loodud eelvaade
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1 KÄSITLUSALA 

See Euroopa standard on osa standardite seeriast, mille üksikasjad on toodud standardi EN ISO 15607:2003 
lisas A. 

See standard määratleb, kuidas esialgset keevitusprotseduuri spetsifikaati keevitusprotseduuri katsete alusel 
atesteeritakse. 

Standard määrab tingimused keevitusprotseduuri atesteerimiskatsete teostamiseks ja keevitusprotseduuride 
atesteerimise piirid peatükis 8 loetletud muutujate ulatuses. 

Katsed tuleb teostada vastavuses selle standardiga. Täiendavad katsed võivad olla nõutud rakendus-
standardites. 

Seda standardit kasutatakse kõikide terastoodete kujude korral kaar- ja gaaskeevitusel ja kõikide niklist ja nikli 
sulamitest toodete kujude korral kaarkeevitusel. 

Standardi EN ISO 4063 kohaselt käsitletakse kaarkeevitust ja gaaskeevitust järgmistele keevitusprotsessidele:  

111 - käsikaarkeevitus (elektroodkeevitus); 

114 - kaitsegaasita täidistraadiga kaarkeevitus; 

12 - kaarkeevitus räbustis; 

131 - metallelektroodiga inertgaas-kaarkeevitus, MIG-keevitus; 

135 - metallelektroodiga aktiivgaas-kaarkeevitus, MAG-keevitus; 

136 - täidistraadiga aktiivgaas-kaarkeevitus; 

137 - täidistraadiga inertgaas-kaarkeevitus; 

141 - kaarkeevitus sulamatu elektroodiga inertgaasis, TIG-keevitus; 

15 - plasmakaarkeevitus; 

311 - hapnik-atsetüleenkeevitus, gaaskeevitus. 

Selle standardi põhimõtteid võib rakendada teistele sulakeevituse protsessidele.  

2 NORMIVIITED 

Standard sisaldab dateeritud ja dateerimata viidete abil muude väljaannete sätteid. Need normiviited on 
osundatud teksti sobivates kohtades ning väljaanded on loetletud allpool. Dateeritud viidete hilisemad 
muudatused ja uustöötlused rakenduvad selles standardis üksnes muudatuse või uustöötluse kaudu. 
Dateerimata viidete korral kehtib viidatud dokumendi uusim väljaanne koos kõigi muudatustega. 

EN 571-1. Non destructive testing – Penetrant testing – Part 1: General principles 

EN 875. Destructive tests on welds in metallic materials – Impact tests – Test specimen location, notch 
orientation and examination1 

EN 895. Destructive tests on welds in metallic materials – Transverse tensile test 

EN 910. Destructive tests on welds in metallic materials – Bend tests2 

                                                      
1 Eesti standardi märkus. Standard EN 875 on 2011. aastal tühistatud ja asendatud standardiga EN ISO 9016. 
2 Eesti standardi märkus. Standard EN 910 on 2010. aastal tühistatud ja asendatud standardiga EN ISO 5173. 
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EN 970. Non-destructive examination of fusion welds – Visual examination3 

EN 1011-1. Welding – Recommendations for welding of metallic materials – Part 1: General guidance for arc 
welding 

EN 1043-1:1995. Destructive tests on welds in metallic materials – Hardness testing – Part 1: Hardness test on 
arc welded joints4 

EN 1290. Non-destructive examination of welds – Magnetic particle examination of welds5 

EN 1321. Destructive tests on welds in metallic materials – Macroscopic and microscopic examination of welds 

EN 1418. Welding personnel – Approval testing of welding operators for fusion welding and resistance weld 
setters for fully mechanized and automatic welding of metallic materials 

EN 1435. Non destructive examination of welds – Radiographic examination of welded joints 

EN 1714. Non destructive examination of welds – Ultrasonic examination of welded joints6 

!EN 12062. Non-destructive examination of welds – General rules for metallic materials 

ISO 4063:1998. Welding and allied processes – Nomenclature of processes and reference numbers 

ISO 5817:2003. Welding – Fusion-welded joints in steel, nickel, titanium and their alloys (beam welding 
excluded) – Quality levels for imperfections 

ISO 6947:1990. Welds – Working positions – Definitions of angles of slope and rotation 

ISO 9606-1. Qualification test of welders – Fusion welding – Part 1: Steels 

ISO 9606-4:1999. Approval testing of welders – Fusion welding – Part 4: Nickel and nickel alloys 

ISO 14175. Welding consumables – Gases and gas mixtures for fusion welding and allied processes 

ISO 15607:2003. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials – General rules 

ISO/TR 15608:2005. Welding – Guidelines for a metallic materials grouping system 

ISO 15609-1:2004. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials – Welding 
procedure specification – Part 1: Arc welding 

ISO 15609-2:2001. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials – Welding 
procedure specification – Part 2: Gas welding 

ISO 15613:2004. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials – Qualification 
based on pre-production welding test" 

3 TERMINID JA MÄÄRATLUSED 

Standardi rakendamisel kasutatakse standardis EN ISO 15607:2003 esitatud termineid ja määratlusi. 

                                                      
3 Eesti standardi märkus. Standard EN 970 on 2011. aastal tühistatud ja asendatud standardiga EN ISO 17637. 
4 Eesti standardi märkus. Standard EN 1043-1 on 2011. aastal tühistatud ja asendatud standardiga EN ISO 9015-1. 
5 Eesti standardi märkus. Standard EN 1290 on 2010. aastal tühistatud ja asendatud standardiga EN ISO 17638. 
6 Eesti standardi märkus. Standard EN 1714 on 2010. aastal tühistatud ja asendatud standardiga EN ISO 17640. 
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