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EESSÕNA 

Dokumendi (EN ISO 17635:2010) on koostanud tehniline komitee CEN/TC 121 „Keevitus“, mille sekretariaati 
haldab DIN, koostöös tehnilise komiteega ISO/TC 44 „Keevitus ja külgnevad protsessid“. 

Euroopa standardile tuleb anda rahvusliku standardi staatus kas identse tõlke avaldamisega või 
jõustumisteatega hiljemalt 2010. a septembriks ja sellega vastuolus olevad rahvuslikud standardid peavad 
olema kehtetuks tunnistatud hiljemalt 2010. a septembriks. 

Tuleb pöörata tähelepanu võimalusele, et standardi mõni osa võib olla patendiõiguse subjekt. CEN-i [ja/või 
CENELEC-i] ei saa pidada vastutavaks sellis(t)e patendiõigus(t)e väljaselgitamise eest. 

See dokument asendab standardit EN 12062:1997. 

CEN-i/CENELEC-i sisereeglite järgi peavad Euroopa standardi kasutusele võtma järgmiste riikide rahvuslikud 
standardimisorganisatsioonid: Austria, Belgia, Bulgaaria, Eesti, Hispaania, Holland, Horvaatia, Iirimaa, Island, 
Itaalia, Kreeka, Küpros, Leedu, Luksemburg, Läti, Malta, Norra, Poola, Portugal, Prantsusmaa, Rootsi, 
Rumeenia, Saksamaa, Slovakkia, Sloveenia, Soome, Šveits, Taani, Tšehhi Vabariik, Ungari ja Ühendkuningriik. 
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1 KÄSITLUSALA 

See rahvusvaheline standard annab juhised keevisõmbluste mittupurustava kontrolli (NDT) meetodite valikuks 
ja tulemuste hindamiseks kvaliteedi kontrolli eesmärgil sõltuvalt kvaliteedi nõuetest, materjalist, keevise 
paksusest, keevitusprotsessist ja katsetamise ulatusest.  

Lisaks määratleb antud rahvusvaheline standard, sõltuvalt katsemetoodikast või metalliliste materjalide 
aktsepteerimise tasemest, reeglid ja standardid, mis kohalduvad eri tüüpi katsetustel.  

Aktsepteerimise tasemed ei ole otseselt samad standardis ISO 5817 või ISO 10042 kirjeldatud 
kvaliteeditasemetega. Tasemed on seotud üldise valmistatud keevisõmbluste partii kvaliteediga. 

NDT kontrolli aktsepteerimise tasemete nõuded indikatsioonide korral vastavad üksnes üldiselt ning mitte 
üksikasjalikult standardis ISO 5817 või ISO 10042 kirjeldatud kvaliteeditasemetele (mõõdukas, keskmine, 
range). 

Lisa A kirjeldab kvaliteeditaseme standardite, NDT standardite js aktsepteerimise tasemete standardite 
omavahelisi seoseid.  

Lisas B antakse ülevaade standarditest, mis on seotud kvaliteeditasemete, aktsepteerimise tasemete ja NDT 
meetoditega. 

2 NORMIVIITED 

Alljärgnevalt nimetatud dokumendid on vajalikud selle standardi rakendamiseks. Dateeritud viidete korral kehtib 
üksnes viidatud väljaanne. Dateerimata viidete korral kehtib viidatud dokumendi uusim väljaanne koos võimalike 
muudatustega. 

ISO 3452-1. Non-destructive testing — Penetrant testing — Part 1: General principles 

ISO 5817. Welding — Fusion-welded joints in steel, nickel, titanium and their alloys (beam welding excluded) — 
Quality levels for imperfections 

ISO 9712. Non-destructive testing — Qualification and certification of personnel 

ISO 10042. Welding — Arc-welded joints in aluminium and its alloys — Quality levels for imperfections 

ISO 10675-1. Non-destructive testing of welds — Acceptance levels for radiographic testing — Part 1: Steel, 
nickel, titanium and their alloys 

ISO 10675-2. Non-destructive testing of welds — Acceptance levels for radiographic testing — Part 2: 
Aluminium and its alloys 

ISO 108631). Welding — Use of time-of-flight diffraction technique (TOFD) for testing of welds 

ISO 11666. Non-destructive testing of welds — Ultrasonic testing of welded joints — Acceptance levels 

ISO 17636. Non-destructive testing of welds — Radiographic testing of fusion-welded joints 

ISO 17637. Non-destructive testing of welds — Visual testing of fusion-welded joints 

ISO 17638. Non-destructive testing of welds — Magnetic particle testing 

                                                      

1) Avaldamisel.  

Eesti standardi märkus. Eestikeelse standardi avaldamise hetkel kehtib EVS-EN ISO 10863:2011. 
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ISO 17640. Non-destructive testing of welds — Ultrasonic testing — Techniques, testing levels, and 
assessment 

ISO 17643. Non-destructive testing of welds — Eddy current testing of welds by complex-plane analysis 

ISO 19232-5. Non-destructive testing — Image quality of radiographs — Part 5: Image quality indicators (duplex 
wire type) — Determination of image unsharpness value 

ISO 23277. Non-destructive testing of welds — Penetrant testing of welds — Acceptance levels 

ISO 23278. Non-destructive testing of welds — Magnetic particle testing of welds — Acceptance levels 

ISO 23279. Non-destructive testing of welds — Ultrasonic testing — Characterization of indications in welds 

EN 473. Non-destructive testing — Qualification and certification of NDT personnel — General principles 

EN 13068-3. Non-destructive testing — Radioscopic testing — Part 3: General principles of radioscopic testing 
of metallic materials by X- and gamma rays 

EN 14784-2. Non-destructive testing — Industrial computed radiography with storage phosphor imaging plates 
— Part 2: General principles for testing of metallic materials using X-rays and gamma rays 

EN 15617. Non-destructive testing of welds —Time-of-flight diffraction technique (TOFD) — Acceptance levels 

3 TERMINID JA MÄÄRATLUSED 

Standardi rakendamisel kasutatakse alljärgnevalt esitatud termineid ja määratlusi. 

3.1 
katsetamise tase (testing level) 
põhjalikkus ning parameetrite seadistuse valik, millega katsemeetodit kasutatakse 

[ISO/TR 25901:2007 [2], 2.376] 

MÄRKUS Eri tasemed vastavad eri tundlikkustele ja/või avastamise tõenäosusele. Katsetamise tase on reeglina seotud 
kvaliteedi nõuetega. 

3.2 
kontrolli organisatsioon (testing organization) 
sisemine või väline mittepurustavaid katsetusi teostav organsatsioon 

MÄRKUS Kohaldatud tehnilisest aruandest ISO/TR 25901:2007 [2], 2.377. 

3.3 
indikatsioon (indication) 
〈mittepurustav katsetamine〉 kujutis või signaal  hälbest, mida võimaldab esitada kasutatav mittepurustava 
kontrolli meetod  

MÄRKUS Kohaldatud tehnilisest aruandest ISO/TR 25901:2007 [2], 2.193. 

3.4 
sisemised defektid (internal discontinuity) 
〈keevisõmbluste mittepurustav katsetamine〉 defekt, mis ei ulatu pinnale või ei ole otseselt ligipääsetav  

3.5 
kvaliteeditase (quality level) 
keevisõmbluse kvaliteedi kirjeldus valitud keevitusdefektide tüübi, mõõtmete ja hulga järgi  

[ISO/TR 25901:2007 [2], 2.294] 
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