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EESSONA

Dokumendi (EN ISO 17662:2005) on koostanud tehniline komitee CEN/TC 121 ,Keevitamine®, mille
sekretariaati haldab DIN, koostd6s tehnilise komiteega ISO/TC 44 ,Keevitus ja kiilgnevad protsessid*“.

Euroopa standardile tuleb anda rahvusliku standardi staatus kas identse tolke avaldamisega voi
joustumisteatega hiljemalt 2005. a septembriks ja sellega vastuolus olevad rahvuslikud standardid
peavad olema kehtetuks tunnistatud hiljemalt 2005. a septembriks.

CEN-i/CENELEC-i sisereeglite jargi peavad Euroopa standardi kasutusele vétma jargmiste riikide
rahvuslikud standardimisorganisatsioonid: Austria, Belgia, Eesti, Hispaania, Holland, lirimaa, Island,
Itaalia, Kreeka, Kiipros, Leedu, Luksemburg, Lati, Malta, Norra, Poola, Portugal, Prantsusmaa, Rootsi,
Saksamaa, Slovakkia, Sloveenia, Soome, Sveits, Taani, T$ehhi Vabariik, Ungari ja Uhendkuningriik.
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1 KASITLUSALA

Selles standardis mdaaratakse nduded seadmete Kkalibreerimiseks, kontrollimiseks ja valideerimiseks,
mida kasutatakse:

— protsessi muutujate kontrollimiseks tootmise ajal,

Vol

— keevitamiseks voi kiilgnevateks protsessideks kasutatavate seadmete omaduste kontrollimiseks, kus
tulemust ei saa hdlpsalt vdoi majanduslikult dokumenteerida hilisema jalgimise, inspekteerimise ja
katsetamisega. See holmab protsessi muutujaid, mis mojutavad eesmargile sobivust ja eriti toodetud
toote ohutust.

MARKUS 1 Standard poéhineb protsessi muutujate loetelul, mis on toodud keevitusprotseduuride
spetsifitseerimise standardites, pohiliselt, aga mitte ainult EN ISO 15609 sarja standarditel. Nende standardite uued

revisjonid véivad kaasa tuua vajalike parameetrite lisandumist v&i kustutamist.

Peale selle on lisas B esitatud juhised kalibreerimisele, kontrollile ja valideerimisele esitatud nduete
kohta keevitus- voi kiilgnevate protsesside vastavushindamisel.

Nouded Kkalibreerimisele, kontrollile ja valideerimisele, mis on osa inspekteerimisest, katsetamisest,
mittepurustavast kontrollist véi keevitatud 16pptoote mdotmisest, et tdendada vastavust, ei kuulu selle
standardi kasitlusalasse.

Standardi kasitlusala on piiritletud seadmete kalibreerimise, kontrollimise ja valideerimisega parast
nende installeerimist, osana tookoja hoolduse ja/v6i opereerimise kavast.

MARKUS 2 On rdhutatud, et standard ei ole seotud keevitusseadmete tootmise ja installatsiooniga. Nduded uutele
seadmetele on sdnastatud direktiivides ja tootekirjeldustes (standardites) vajaduse jargi.

2 NORMIVIITED

Alljargnevalt nimetatud dokumendid on vajalikud selle standardi rakendamiseks. Dateeritud viidete
korral kehtib iiksnes viidatud véljaanne. Dateerimata viidete korral kehtib viidatud dokumendi uusim
valjaanne koos voimalike muudatustega.

EN 562. Gas welding equipment — Pressure gauges used in welding, cutting and allied processes

EN 729-1. Quality requirements for welding — Fusion welding of metallic materials — Part 1: Guidelines
for selection and use

EN 729-2. Quality requirements for welding — Fusion welding of metallic materials — Part 2:
Comprehensive quality requirements

EN 729-3. Quality requirements for welding — Fusion welding of metallic materials — Part 3: Standard
quality requirements

EN 729-4. Quality requirements for welding — Fusion welding of metallic materials — Part 4: Elementary
quality requirements

EN 970. Non-destructive examination of fusion welds — Visual examination

EN 1321. Destructive tests on welds in metallic materials — Macroscopic and microscopic examination of
welds
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CR 12361. Destructive tests on welds in metallic materials — Etchants for macroscopic and microscopic
examination

EN 13134. Brazing — Procedure approval
ENV 50184. Validation of arc welding equipment

EN ISO 14554-1. Quality requirements for welding — Resistance welding of metallic materials — Part 1:
Comprehensive quality requirements (ISO 14554-1:2000)

EN ISO 14554-2. Quality requirements for welding — Resistance welding of metallic materials — Part 2:
Elementary quality requirements (ISO 14554-2:2000)

EN ISO 14555. Welding — Arc stud welding of metallic materials (ISO 14555:1998)

EN ISO 14744-5. Welding — Acceptance inspection of electron beam welding machines — Part 5:
Measurement of run-out accuracy (ISO 14744-5:2000)

EN ISO 15609-1. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — Welding
procedure specification — Part 1: Arc welding (ISO 15609-1:2004)

EN ISO 15609-2. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — Welding
procedure specification — Part 2: Gas welding (ISO 15609-2:2001)

EN ISO 15609-3. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — Welding
procedure specification — Part 3: Electron beam welding (ISO 15609-3:2004)

EN ISO 15609-4. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — Welding
procedure specification — Part 4: Laser beam welding (ISO 15609-4:2004)

EN ISO 15609-5. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — Welding
procedure specification — Part 5: Resistance welding (ISO 15609-5:2004)

EN ISO 15620. Welding — Friction welding of metallic materials (ISO 15620:2000)

ISO 669. Resistance welding — Resistance welding equipment — Mechanical and electrical requirements

3 TERMINID JA MAARATLUSED
Standardi rakendamisel kasutatakse alljargnevalt esitatud termineid ja maaratlusi.

3.1

tapsusklass (accuracy class)

moodteseadmete klass, mis vastab kindlatele metroloogilistele nduetele, mille eesmark on hoida vigasid
madratletud piirides

[1]

3.2
moddetava suuruse tipsus (accuracy of measurand)
mooddetud tulemuse ja tegeliku modtmistulemuse erinevus

[1]





