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EESSÕNA 

Dokumendi (EN 326-2:2010+A1:2014) on koostanud tehniline komitee CEN/TC 112 „Wood-based panels“, mille 
sekretariaati haldab DIN. 

Euroopa standardile tuleb anda rahvusliku standardi staatus kas identse tõlke avaldamisega või jõustumis-
teatega hiljemalt 2015. a veebruariks ja sellega vastuolus olevad rahvuslikud standardid peavad olema 
kehtetuks tunnistatud hiljemalt 2015. a veebruariks. 

Tuleb pöörata tähelepanu võimalusele, et standardi mõni osa võib olla patendiõiguste subjekt. CEN-i [ja/või 
CENELEC-i] ei saa pidada vastutavaks sellis(t)e patendiõigus(t)e väljaselgitamise eest. 

See dokument asendab standardit  EN 326-2:2010. 

Muudatusega lisatud või muudetud tekstiosa on tähistatud märgistega . 

Standard on koostatud Euroopa Komisjoni ja Euroopa Vabakaubanduse Assotsiatsiooni poolt Euroopa 
Standardimiskomiteele (CEN) antud mandaadi alusel ja see toetab EL-i direktiivi(de) olulisi nõudeid.  

Standardi EN 326-2:2000 uustöötlus oli vajalik selleks, et kohandada see standard harmoneeritud Euroopa 
standardiga EN 13986:2004. 

Võrreldes standardiga EN 326-2:2000 on tehtud järgmised olulised muudatused: 

a) nii esmaste tüübikatsetuste kui ka ettevõtte tootmisohje protseduurid on kohandatud standardis EN 13986 
sätestatutega; 

b) terminoloogia on kohandatud standardiga EN 13986; 

c) vastavalt spetsifikatsiooni alumise 5 % väärtuse või ülemise 95 % väärtuse nõue on samuti täidetud, kui 
kõik üksikud 30 keskväärtused on vastavuses spetsifikatsiooni piirnormiga; 

d) katsetulemuste vahelise lineaarse korrelatsiooni hindamise protseduuri on täiustatud. 

See standard kuulub Euroopa standardite sarja, mis käsitlevad puitplaatide proovivõttu, lõikamist ja kontrolli. 
Teised selle sarja standardid on loetletud peatükis 2 ja kirjanduse loetelus. 

CEN-i/CENELEC-i sisereeglite järgi peavad Euroopa standardi kasutusele võtma järgmiste riikide rahvuslikud 
standardimisorganisatsioonid: Austria, Belgia, Bulgaaria, Eesti, endine Jugoslaavia Makedoonia Vabariik, 
Hispaania, Holland, Horvaatia, Iirimaa, Island, Itaalia, Kreeka, Küpros, Leedu, Luksemburg, Läti, Malta, Norra, 
Poola, Portugal, Prantsusmaa, Rootsi, Rumeenia, Saksamaa, Slovakkia, Sloveenia, Soome, Šveits, Taani, 
Tšehhi Vabariik, Türgi, Ungari ja Ühendkuningriik. 
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1 KÄSITLUSALA 

See standard määrab kindlaks ettevõttesisese esmase tüübikatsetuse (initial type testing, ITT) ja 
ettevõttesisese tootmisohje (factory production control, FPC) ning väliskontrolli meetodid puitplaatide vastavuse 
hindamiseks standardile EN 13986 või teistele asjakohastele spetsifikatsioonidele. Standard võib tootja valikul 
rakenduda ka mitteehituslikul otstarbel kasutatavatele plaatidele. 

Standard ei rakendu kaubasaadetistes sisalduvate plaatide spetsifikatsioonidele vastavuse hindamisele. Sellisel 
juhul rakendub standard EN 326-3. 

Ettevõttesiseseks tootmisohjeks, kui see on nõutav, on antud meetodid toodangupartiide ja pikemate perioodide 
toodangu vastavuse hindamiseks. 

Väliskontrolliks, kui see on nõutav, on antud meetodid ettevõtte esmakontrolliks ja toote esmaseks tüübi-
katsetuseks ning ettevõtte tootmisohje järelevalveks. 

Ettevõtte tootmisohjes kasutatakse väikseid katsekehi. Hindamise statistika baseerub normaaljaotusel. 

2 NORMIVIITED 

 Alljärgnevalt loetletud dokumendid, mille kohta on standardis esitatud normiviited, on kas tervenisti või osaliselt 
vajalikud selle standardi rakendamiseks. Dateeritud viidete korral kehtib üksnes viidatud väljaanne. Dateerimata 
viidete korral kehtib viidatud dokumendi uusim väljaanne koos võimalike muudatustega.  

EN 326-1:1994. Wood-based panels — Sampling, cutting and inspection — Part 1: Sampling and cutting of test 
pieces and expression of test results 

EN 13986. Wood-based panels for use in construction — Characteristics, evaluation of conformity and marking 

ISO 8258. Shewhart control charts 

3 TERMINID JA MÄÄRATLUSED 

Standardi rakendamisel kasutatakse standardis EN 326-1:1994 ning alljärgnevalt esitatud termineid ja 
määratlusi. 

3.1 
vastuvõetav kvaliteeditase (acceptable quality level) 
AQL 
maksimaalne mittevastavate plaatide protsent, mida proovivõtmise kontrolli eesmärgil võib lugeda rahuldavaks 
protsessi keskmisena 

3.2 
juhuslikult (at random) 
selline prooviplaatide võtmine, et igal kontrollkogumi plaadil on võrdne võimalus saada valitud, ja selline üksik-
plaadist katsekehade lõikamine, et plaadi igal osal on võrdne võimalus saada katsekehaks valitud 

3.3 
tunnus (attribute) 
plaadi kvalitatiivne omadus, mille abil võib teha „jah“ või „ei“ otsuse plaadi omaduse vastavuse kohta spetsifi-
kaadi nõuetele 

MÄRKUS Näide on antud lisas C. 

3.4 
partii (batch) 
sama tootetüüpi plaadid, mis on toodetud ühe vahetuse jooksul 
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