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NATIONAL FOREWORD

Kéesolev Eesti standard EVS-EN 12345:1999
sisaldab Euroopa standardi EN 12345:1998
ingliskeelset teksti.

Standard on kinnitatud Eesti Standardikeskuse
23.11.1999 kaskkirjaga ja joustub sellekohase
teate avaldamisel EXS Teatajas.
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Standard on kéttesaadav%ti
standardiorganisatsioonist. ~¢)

This Estonian standard EVS-EN 12345:1999
consists of the English text of the European
standard EN 12345:1998.

This standard is ratified with the order of
Estonian Centre for Standardisation dated
23.11.1999 and is endorsed with the notification
published in the official bulletin of the Estonian
national standardisation organisation.

The standard is available from Estonian
standardisation organisation.
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No part of this publication may be reproduced or utilized in any form or by any means, electronic or mechanical, including
photocopying, without permission in writing from Estonian Centre for Standardisation.

If you have any questions about standards copyright, please contact Estonian Centre for Standardisation:
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Foreword

This European Standard has been
preparcd by Technical Commuttee
CEN/TC 121 "Welding”, the

secretariat of whicl}held by DS.

This European Stam?i shall be
given the status of a afsyal

standard, either by pubNeation of an

identical text or by endors
the latest by March 1999, an
conflicting national standards #;
be withdrawn at the latest by Ma
1999,

i, al

This European Standard has been
prepared under a mandate given to
CEN by the European Commission
and the European Free Trade
Association. This European
Standard is considcred to be a
supporting standard to those
application and product standards
which in themselves support an
csscntial safety requirement of a

New Approach Directive and which

make reference to this European
Standard.

According o the CEN/CENELEC
Internal Regulations, the national
standards organizations of the
following countries arc bound to
implement this European Standard:
Austria, Belgium, Czcch Republic,
Denmark, Finland, France,
Germany, Greeee, Iceland, Ireland,
Italy, Luxembourg, Netherlands,
Norway, Portugal, Spain, Sweden,
Switzerland and the United
Kingdom.

Introduction

The type of joint and joint preparation

arc important aspects of welding
componcnis or structurcs. They
depend on the component thickness,
malcrials, welding process and

welding position. It is necessary, when

Avant-propos

La préscnte norme européenne a é1é
dlaborée par le Comité Technique
CEN/TC 121 "Soudage” dont le
secrétariat est tenu par le DS,

Cette norme curopéenne devra
recevoir le statut de norme
nationale, soit par publication d'un
textc identique, soit par
cntérincment, au plus tard en mats
1999, et toutes Yes normes nationales

u plus tard en mars 1999.

; en contradiction devront étre relirées

@?éscmc Norme Européenne a ét¢
él ?1’&: dans le cadre d'un mandat
donné EN par la Commission
Europésaine el I’ Association
Européem?e Libre Echange. Cetic
Norme Europégane est considérée
comme unc @,dc support pour
d’autres normes plication ou de
produit qui viennef s-mémes 3
’appui d'une exigenc/ enticlle de
sécurité d'unc direclivc@ elle
Approche, ct qui citcront
Norine Européenne en référt@.
normative,

Selon le Réglement Intérieur du
CEN/CENELEC, les instituts de
normalisation nationaux des pays
suivants sont tenus de mettre cetle
nerme ¢uropéennc en application;
Allemagne, Autriche, Belgique,
Danemark, Espagne, Finlande,
France, Greéce, Irlande, Islande,
Italie, Luxembourg, Norveége, Pays-
Bas, Portugal, République Tchéque,
Royaume-Uni, Suéde ¢ Suisse.

introduction

Le type d’assemblage et le type dc
préparation sont dcs aspects
imporiants des piéees i souder ou des
constructions soudées. lls dépendent de
I"épaisseur dc la picce, des matériaux,
du procédé de soudage et de 1a position

)
%’erweiscn.
/'\
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Yorwort

Diesc Europiiische Norm wurde vom
Technischen Komitee CEN/TC 121
"SchweiBen" crarbeilet, dessen
Sekretariat vom DS gehalten wird.

Dicse Europiische Norm mub den
Status einer nationalen Norm
crhalten, entweder durch
Verbffentlichung eines identischen
Textes oder durch Anerkennung bis
Mirz 1999, und etwaige
entgegensichende nationale Normen
miissen bis Mérz 1999
zurnickgezogen werden.

Diesc Enropdische Norm wurde im
Rahmen cines Mandates, das dem
CEN von der Europiischen
Komrmission und der Europiischen
Freihandelszone crieilt wurde,
crarbeitet. Diese Europiische Norm
wird als eine unterstiitzende Norm
zu anderen Anwendungs- und
Produkinormen betrachtet, die sclbst
eine grundlegende
Sicherheitsanforderung einer
Richtlinie der Neuen Konzeption
unierstiitzen und auf dic vorlicgende
Europiische Norm normativ

Ge sordnung sind dic

%hcnd der CEN/CENELEC-

Europiisc’ rm zu iibernchmen-
Belgien, Danemfark, Deutschland,
Finnland, Fran@ Gricchenland,
Irland, [sland, Itief, Luxemburg,
Niederlande, NorwEggrn(Qsterreich,
Portugal, Schweden, weiz,

Spanien, die Tschechische Republik
und das Vereinigle Konigreich.

natio p}ﬂormungsinstitutc der
folgen n@cic:,r gehalten, diesc

Einfithrung

Stoffart und Fugenvorbereitung sind
wichtige Merkmale von
Schweibkonstruktionen. Sic werden
von der Werkstiickdicke, den
Werkstoffen, dem SchweiBprozefl und
der Schweifposition bestimmt. Beim
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moving from onc language to another,
to be completely unambiguous when
using equivalent terms,
misunderstandings can have serious
and even dangerous repercussions.

The aim of this stamé)mo provide
!

clear and unambiguous rations of
welding terms in common The
pictorial representation layo inked
to terms in English, French an
German but may be adapted to a@
equivalent terms in other languages,
where necessary.

1 Scope

This Buropean standard describes by
pictorial representation most of the
morc common terms, in English,
French and German, for types of
Juints, joint preparation and welds.

This standard can be used on its own
or in conjunction with EN 1792 and
other, similar standards.

NOTE: The tigures in this standard are only
sketches which have been drawn to illustrate the
typical characteristic features of dilterent types
of joint. The figures are not necessarily as they
should be portraved on design or technical
drawings (e.g. in aceordance with KN 22553),

2 Normative references

This Enropean standard incorporates
by dated or undated reference,
provisions from other publications.
These normative references are cited at
the appropriate places in the text and
the publications arc listed hercafter.
For dated references, subsequent
amendments to or revistons of any of
these publications apply to this
European Standard only when
incorporated in it by amendment or
revision. Fer nadated refercnces the
latest edition of the publication

de soudage. Il est nécessaire, 4
I"occasion du passage d'une langue a
une auntre, d'utiliser un langage sans
ambiguité lorsque I’on emploie des
termes équivalents, un malentendu
pouvant en effet avoir des
conséquences graves el méme
dangerenses.

L.’objet de la présente norme est de
fournir des illustrations claires et
précises des termes de soudage
couramment utilisés. La représentation
graphique renvoic a des termes
anglais, francais et allemand, mais

%ut étre adaptée de maniére 4 étre

mplétée si nécessaire par des termes
valents dans d’autres langues.

1D }pe (’application

La présente
classifie p

la plupart des
utilisés en anglaiss
allemand pour déc
d’assemblages, de pré
Joints et de soudures.

Elle peut s’utiliser seule ou en ligison
avec 'EN 1792 ainsi qu’avec {%

normes analogues.

¢ curopéenne
résentation graphique
les plus courants
cais et en
types
®
ions de

NOTE: Les figures de la présente norme sont
seulerment des dessins destinés a illustrer les
particularités caracténistiques des différents types
d'assemblages et de joints. Ceux-ci n'y sont pras
nécessairement représentés tels quiil convient de le
faire sur les plans/dessins technicues (par exemple
conformément 4 'EN 22553).

2 Réferences normatives

La présente norme enropéenne
comporte par référence datée ou non
datée des dispositions d’autres
publications. Ces références
normatives sont citées aux endroits
appropriés dans le texte ct les
publications sont énutnérées ci-apres.
Pour lcs références datées, les
amendements on révisions ultérieures
de I'une quelcenque de ces
publications ne s’appliquent i cctte
norme européennc que s'ils y ont été
incorporés par amendement ou

Ubergang von ciner zur anderen
Sprache ist es erforderlich, daf
gleichwertige Begriffc absolut
zweifelsfrei sind. Mifverstindnisse
kannen schwerwicgende, ja sogar
gefithrliche Folgen haben.

Zweck dieser Norm ist, klare und
zweifelsfreic Darstellungen {iblicher
schweibtechnischer Begriffe verfiigbar
zu machen. Dic bildliche
Darstellungsweise ist ot Begriffen in
Englisch, Franzosisch und Deutsch
versehen und kann bei Bedarf durch
gleichwertige Begriffe in anderen
Sprachen ergiinzt werden.

1 Anwendungshereich

Diese Europiische Norm beschreibt
durch bildliche Darstellungen in den
Sprachen Englisch, Franzdsisch und
Deutsch die meisten fiblichen Begriffe
fiir StoBarten, Fugenvorbereitungen
und Schweifverbindungen,

Diese Normi kann entweder fiir sich
allein oder in Verbindung mit
EN 1792 bzw. anderen sdhnlichen

9&\lormen benuizt werden.

A

A

2 Normative Vi ngen

Diese Europiische ogstjuhém durch
daticrte oder undatiert&Nerweisungen
Festlegungen aus anderen
Publikationen. Diese normativen
Verweisungen sind an den jeweiligen
Stellen im Text zitiert und die
Publikationen sind nachstchend
aufgefithrt. Bei datierten
Verweisungen gehren spitere
Anderungen oder Uberarbeitungen
dieser Publikationen nur zn dieser
Européischen Norm, falls sic durch
Andcrung oder Uberarbeitung



referred to applics.

EN 1792 Welding - Multilingual list
of tentns for welding and related

pl’ QCCSSES )
2,

EN 22553 Welded, bra{&and
soldered joints - Symbolico,
representation on drawings O
(180 2553:1992)

3 Definitions

For the purposes of this standard, the
following definitions apply:

3.1 joint: The junction of workpicces
or the edges of workpieces that are o
be joined or have been joined.

3.2 fusion welding: Welding
involving localized melting without
the application of external force in
whicli the fusion surface(s) has (have)
to bc melted; filler metal may or may
not be added.

3.3 welding with pressure: Welding
in which sufficient external force is
applicd to cause more or less plastic
deformation of both the contact
surfaces, generally without the
addition of filler metal; the faying
surfaces may be heated to permit or
facilitate joining,

3.4 faying surface: A surfiace of onc
component that is intended to be in
conlacl with a surface of another
component to form a joinl.

3.5 partial penetration: Penciration
that is intentionally not full
penetration.

<

révision. Pour les références non
datées, la demiére édition de la
publication 4 laquelle il csi fait
téférence s’ applique.

EN 1792 Soudage - Liste
multilingue de termes concernant le
soudage et les techniques connexes

EN 22553 Joints soudes el brases -
Representations symboliques sur les
dessins (ISO 2553:1992)

Définitions

les besoins de la présente
no les définitions suivantes

s’ap l}a,'ent:
3.1 assemiblage: Jonction des piéces
ou des bor pigces A souder ou qui

ont ¢é soudé@@/"
)

*
1.2 soudage par fusio udage avec
[usion Yocale sans appli d’effort
extérieur, dans lequel les f;
souder doivent étre fondues: ongmgtal
d’apport cst généralement muf%

obligatoirement, utilis¢.
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eingearbeitet sind. Bei undatierien
Verweisungen gilt die letzie Ausgabe
der in Bezug genommenen
Publikation.

EN 1792 Schweifien -
Melirsprachige Liste mit Bepriffen
fiir Schweiben wnd verwandte
Prozesse

EN 22553 SchweiB- und Latnilic -
Symbolische Darstellung in
Zeichnungen (ISO 2553:1992)

3 Definitionen

Fiir dic Anwendung dicser Norm
gelten die folgenden Definitionen:

3.1 Schweillstoll: Dic Anordnung
von Werkstiicken oder von deren
Endflichen, dic geschweilit werden
sollen oder die bereits geschweilit
sind.

3.2 Schmelzschweillen:
Schweiliproze® mit drtlichem
Schmelzen ohne Kraftanwendung
mit oder ohne Schweifzusatz.

3.3 soudage avee pression: Procédés & 3 Prefischweillen:

de soudage dans lequels un cffort
exténieur suffisant est appliqué pour
provoquer une déformation plastique
plus ou moins forle des faces & souder,
en geénéral sans métal d’apporl. Les
faces 31 souder peuvent étre chaufTées
alin de permettre ou de faciliter la
liaison.

3.4 face A souder: Surface de1’une
des picces destinée A étre misc en

contact avec une surface d’unc aulre
piéce pour constituer un assemblage.

3.5 pénétration particlle:
Pénétration volontairement moindre
qu'unc pleine pénélration,

vcibprozel, bei dem durch

nden ausrcichender fdulerer
Kra@nc mchr oder weniger starke
plastis erformung der
Bcriihrunﬁlchen verursacht wird;
im allgem nﬁolmc’
Schwetbzufatz, ogliches Erwidrmen
ermoglicht ode
Schweciben.
3.4 Fugenfliiche: @
Oberflichenbercich etes
Werkstiickes, der in Kontakt oder
unmittelbarer Nithe zn cinem
weiteren Werkstiick zum Herstellen
ciner Schweibverbindung
vorgeschen ist.

3.5 nicht voll durchgeschweilite
Naht: absichilich nicht voll
durchgeschweifit,





