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Foreword 

This document (EN ISO 4063:2009) has been prepared by Technical Committee ISO/TC 44 "Welding and 
allied processes" in collaboration with Technical Committee CEN/TC 121 “Welding”, the secretariat of which is 
held by DIN. 

This European Standard shall be given the status of a national standard, either by publication of an identical 
text or by endorsement, at the latest by February 2010, and conflicting national standards shall be withdrawn 
at the latest by February 2010. 

Attention is drawn to the possibility that some of the elements of this document may be the subject of patent 
rights. CEN [and/or CENELEC] shall not be held responsible for identifying any or all such patent rights. 

This document supersedes EN ISO 4063:2000. 

According to the CEN/CENELEC Internal Regulations, the national standards organizations of the following 
countries are bound to implement this European Standard: Austria, Belgium, Bulgaria, Cyprus, Czech 
Republic, Denmark, Estonia, Finland, France, Germany, Greece, Hungary, Iceland, Ireland, Italy, Latvia, 
Lithuania, Luxembourg, Malta, Netherlands, Norway, Poland, Portugal, Romania, Slovakia, Slovenia, Spain, 
Sweden, Switzerland and the United Kingdom. 

Endorsement notice 

The text of ISO 4063:2009 has been approved by CEN as a EN ISO 4063:2009 without any modification. 
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Welding and allied 
processes — 
Nomenclature of 
processes and 
reference numbers 

 Soudage et 
techniques 
connexes — 
Nomenclature et 
numérotation des 
procédés 

 Schweißen und 
verwandte 
Prozesse — Liste 
der Prozesse und 
Ordnungsnummern 

     

1 Scope 
 

1 Domaine d'application 
 

1 Anwendungsbereich 

This International Standard estab-
lishes a nomenclature for welding 
and allied processes, with each 
process identified by a reference 
number. 

This International Standard covers 
the main groups of processes (one 
digit), groups (two digits) and sub-
groups (three digits). The reference 
number for any process has a 
maximum of three digits. This 
system is intended as an aid in 
computerization, drawings, the 
drafting of working papers, welding 
procedure specifications, etc. 

NOTE In addition to terms in 
English and French, two of the three 
official ISO languages, this International 
Standard gives the equivalent terms in 
German; these are published under the 
responsibility of the member body for 
Germany (DIN). However, only the 
terms and definitions given in the official 
languages can be considered as ISO 
terms and definitions. 

 La présente Norme internationale 
établit une nomenclature, avec des 
numéros de référence, pour les 
procédés de soudage et les 
techniques connexes; chaque pro-
cédé est identifié par un numéro de 
référence. 

La présente Norme internationale 
couvre les groupes principaux de 
procédés (un chiffre), les groupes 
(deux chiffres) et les sous-groupes 
(trois chiffres). Le numéro de 
référence pour un procédé donné 
comporte au maximum trois 
chiffres. Ce système est prévu pour 
faciliter l'informatisation, les 
dessins, les documents de travail, 
les descriptifs de modes 
opératoires de soudage, etc. 

NOTE En complément des termes 
utilisés en anglais et en français, deux 
des trois langues officielles de l'ISO, la 
présente Norme internationale donne 
les termes équivalents en allemand; 
ces termes sont publiés sous la 
responsabilité du comité membre de 
l'Allemagne (DIN). Toutefois, seuls les 
termes et définitions donnés dans les 
langues officielles peuvent être 
considérés comme étant des termes et 
définitions de l'ISO. 

 In dieser Internationalen Norm 
werden Ordnungsnummern als 
Referenznummern für Schweißen 
und verwandte Prozesse auf-
gestellt. 

Diese Internationale Norm umfasst 
die Hauptgruppen der Prozesse 
(eine Ziffer), Gruppen (zwei Ziffern) 
und Untergruppen (drei Ziffern). Die 
Referenznummer jedes Prozesses 
besteht aus maximal drei Ziffern. 
Dieses System soll eine Hilfe für 
Datenverarbeitung, Zeichnungen, 
Arbeitsunterlagen, Schweißanwei-
sungen usw. bieten. 

ANMERKUNG Ergänzend zu den 
Begriffen, die in zwei der drei offiziellen 
ISO-Sprachen angegeben sind 
(Englisch und Französisch), enthält 
diese Internationale Norm die 
identischen Begriffe in der deutschen 
Sprache. Diese sind auf eigene 
Verantwortung des Mitgliedsorgans 
Deutschland (DIN) veröffentlicht. 
Jedoch können nur die Begriffe in den 
offiziellen Sprachen als ISO-Begriffe 
betrachtet werden. 
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2 Designation  2 Désignation  2 Bezeichnung 

2.1 General 

Where a full designation is required 
for a welding process, it shall have 
the following structure: the number 
of this International Standard 
(i.e. “ISO 4063”), separated by a 
hyphen from the reference number 
of the process, as shown in this 
example. 

EXAMPLE Process 42, “Friction 
welding”, is designated as: 

ISO 4063 - 42 

 2.1 Généralités 

Lorsqu'une désignation complète 
est exigée pour un procédé de 
soudage, elle doit avoir la structure 
suivante: numéro de la présente 
Norme internationale (c'est-à-dire 
«ISO 4063»), suivi d'un tiret, suivi 
de la numérotation du procédé, 
comme indiqué dans l'exemple. 

EXEMPLE Le procédé 42 «Sou-
dage par friction» est désigné par: 

ISO 4063 - 42 

 2.1 Allgemeines 

Wenn eine vollständige Bezeich-
nung für einen Schweißprozess 
erforderlich ist, soll sie wie
folgt aufgebaut sein: die Nummer 
dieser Internationalen Norm
(d.h. „ISO 4063“), durch einen 
Bindestrich getrennt von der 
Ordnungsnummer des Prozesses, 
wie in diesem Beispiel angegeben. 

BEISPIEL Prozess 42 „Reib-
schweißen“ wird wie folgt bezeichnet: 

ISO 4063 - 42 

2.2 Process variants  2.2 Variantes de procédés  2.2 Prozessvarianten 

2.2.1 General 

Process variants may be 
designated by the transfer mode 
and number of electrodes. 

 2.2.1 Généralités 

Les variantes de procédés peuvent 
être désignées par le mode de 
transfert et le nombre d'électrodes. 

 2.2.1 Allgemeines 

Prozessvarianten können durch die 
Art des Werkstoffübergangs und die 
Anzahl der Elektroden bezeichnet 
werden. 

2.2.2 Transfer modes 

For welding processes where 
different transfer modes are 
possible, the transfer mode may be 
indicated by a letter in accordance 
with Table 1 and as shown in this 
example. 

EXAMPLE MIG welding with 
short-circuiting transfer, gas metal arc 
welding using inert gas and solid wire 
with short-circuiting transfer is 
designated as: 

ISO 4063 - 131-D 

 2.2.2 Modes de transfert 

Pour les procédés de soudage pour 
lesquels différents modes de 
transfert sont possibles, le mode de 
transfert peut être indiqué par une 
lettre conformément au Tableau 1
et comme indiqué dans l'exemple 
suivant. 

EXEMPLE Le soudage MIG 
(soudage à l'arc sous protection de gaz 
inerte avec fil-électrode fusible) avec 
transfert par court-circuit est désigné 
par: 

ISO 4063 - 131-D 

 2.2.2 Arten des 
Werkstoffübergangs 

Für Schweißprozesse, bei denen 
unterschiedliche Arten des 
Werkstoffübergangs möglich sind, 
kann die Übergangsart durch einen 
Strich, gefolgt von einem 
Buchstaben gemäß der Auflistung 
nach Tabelle 1, angegeben werden.

BEISPIEL Metall-Inertgas-
schweißen mit Massivdrahtelektrode mit 
Werkstoffübergang im Kurzschluss wird 
bezeichnet als: 

ISO 4063 - 131-D 
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