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EUROOPA EESSONA

Dokumendi (EN ISO 15614-8:2016) on koostanud tehniline komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied
processes” koostoos tehnilise komiteega CEN/TC 121, Welding", mille sekretariaati haldab DIN.

Euroopa standardile tuleb anda rahvusliku standardi staatus kas identse tolke avaldamisega voi
joustumisteatega hiljemalt 2016. a oktoobriks ja sellega vastuolus olevad rahvuslikud standardid peavad
olema kehtetuks tunnistatud hiljemalt 2016. a oktoobriks.

Tuleb pooérata tdhelepanu véimalusele, et standardi mdni osa vdib olla patendidiguse subjekt.
CEN [ja/v6i CENELEC] ei vastuta sellis(t)e patendidigus(t)e valjaselgitamise eest.

See dokument asendab standardit EN ISO 15614-8:2002.

Standard on koostatud mandaadi alusel, mille on Euroopa Standardimiskomiteele (CEN) andnud Euroopa
Komisjon ja Euroopa Vabakaubanduse Assotsiatsioon, ja see toetab EL-i direktiivi(de) olulisi ndudeid.

Teave EL-i direktiivi(de) kohta on esitatud teatmelisas ZA, mis on selle dokumendi lahutamatu osa.

CEN-i/CENELEC-i sisereeglite jargi peavad Euroopa standardi kasutusele vétma jargmiste riikide
rahvuslikud standardimisorganisatsioonid: Austria, Belgia, Bulgaaria, Eesti, endine Jugoslaavia
Makedoonia Vabariik, Hispaania, Holland, Horvaatia, lirimaa, Island, Itaalia, Kreeka, Kiipros, Leedu,
Luksemburg, Lati, Malta, Norra, Poola, Portugal, Prantsusmaa, Rootsi, Rumeenia, Saksamaa, Slovakkia,
Sloveenia, Soome, Sveits, Taani, Téehhi Vabariik, Tirgi, Ungari ja Uhendkuningriik.

Joustumisteade

CEN on standardi ISO 15614-8:2016 teksti muutmata kujul iile vétnud standardina EN ISO 15614-8:2016.
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SISSEJUHATUS

Selle dokumendi vastuvétmise kuupdevast alates peavad koéik uued keevitusprotseduuri katsed olema
1abi viidud vastavalt sellele ISO 15614 osale. Siiski ei muuda see ISO 15614 osa kehtetuks varasemaid,
rahvuslike standardite voi spetsifikatsioonide voi selle ISO 15614 osa varasemate viljaannete alusel
teostatud keevitusprotseduuride katseid.
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1 KASITLUSALA

See ISO 15614 osa maaratleb nouded metalsetest materjalidest toru-torulaud liidete
kaarkeevitusprotseduuride kvalifitseerimise katsetele manuaalse, osaliselt mehhaniseeritud, taielikult
mehhaniseeritud vdi automaatkeevituse protsesside korral.

See ISO 15614 osa on osa standardisarjast. Standardisarja liksikasjad on toodud ISO 15607 lisas A.

Toru-torulaud liite kvalifikatsiooni katseid voib kasutada kdikide liidete korral, isegi kui liited on
taielikult koormatud véi ainult tihedaks keevitatud, nagu ndutud rakendusstandardites.

See ISO 15614 osa kohaldub metalsete materjalide toru-torulaud liidete sulakeevitusele koos
jarelejadnud toru ja torulaua vahelise piluga torulaua paksuse ulatuses. See ISO 15614 osa ei kohaldu

sepistatud otsaplaadiga ja keevitatud torudega (vilised/sisemised avakeevised) torulaudadele.

Koormusi vastuvotvate mehaaniliselt valtsitud toru-torulaud liidete keevitamisel tuleb protseduuri katse
madratleda.

Seda ISO 15614 osa saab kasutada ka muude rakenduste ja/vdi nduete korral, kui spetsifikatsioonis on
noutud.

Keevitusprotseduuri katses tuleb arvestada paranduskeevitusega.
2 NORMIVIITED

Alljargnevalt loetletud dokumendid, mille kohta on standardis esitatud normiviited, on kas tervenisti voi
osaliselt vajalikud selle standardi rakendamiseks. Dateeritud viidete korral kehtib iiksnes viidatud
vdljaanne. Dateerimata viidete korral kehtib viidatud dokumendi uusim véiljaanne koos vdimalike
muudatustega.

ISO 3452-1. Non-destructive testing — Penetrant testing — Part 1: General principles

ISO 4063. Welding and allied processes — Nomenclature of processes and reference numbers

ISO 6520-1. Welding and allied processes — Classification of geometric imperfections in metallic
materials — Part 1: Fusion welding

ISO 9015-1. Destructive tests on welds in metallic materials — Hardness testing — Part 1: Hardness test
on arc welded joints

ISO 9606-1. Qualification testing of welders — Fusion welding — Part 1: Steels

[SO 9606-2. Qualification test of welders — Fusion welding — Part 2: Aluminium and aluminium alloys
ISO 9606-3. Approval testing of welders — Fusion welding — Part 3: Copper and copper alloys

ISO 9606-4. Approval testing of welders — Fusion welding — Part 4: Nickel and nickel alloys

[SO 9606-5. Approval testing of welders — Fusion welding — Part5: Titanium and titanium alloys,
zirconium and zirconium alloys

IS0 9692-1. Welding and allied processes — Types of joint preparation — Part 1: Manual metal arc
welding, gas-shielded metal arc welding, gas welding, TIG welding and beam welding of steels

ISO 14175. Welding consumables — Gases and gas mixtures for fusion welding and allied processes
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[SO 14732. Welding personnel — Qualification testing of welding operators and weld setters for
mechanized and automatic welding of metallic materials

ISO 15607:2003. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — General
rules

ISO 15609-1. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — Welding
procedure specification — Part 1: Arc welding

ISO 15614-1. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — Welding
procedure test — Part 1: Arc and gas welding of steels and arc welding of nickel and nickel alloys

[SO 17636-1. Non-destructive testing of welds — Radiographic testing — Part 1: X- and gamma-ray
techniques with film

ISO 17637. Non-destructive testing of welds — Visual testing of fusion-welded joints

[SO 17639. Destructive tests on welds in metallic materials — Macroscopic and microscopic examination
of welds

ISO/TR 15608. Welding — Guidelines for a metallic materials grouping system
3 TERMINID JA MAARATLUSED
Standardi rakendamisel kasutatakse standardis ISO 15607 esitatud termineid ja maaratlusi.

4 SUMBOLID JA TERMINITE LUHENDID

a Ombluse kdrgus (mm) (sel juhul juure pdhja ja dmbluse pinna minimaalne kaugus)
b keevisdmbluse tugevduse laius (mm)

dp poori moot (mm)

da toru valislabimdot (mm)

d minimaalne kahe toru vaheline kaugus (mm)

toru ja torulaua vaheline pilu (mm)

h defekti (korvalekalde) kdrgus véi laius (mm)
Sp juure dmbluse alguspunkt

t toru seina paksus (mm)

t1 plakeerimise paksus (cladding thickness) (mm)
t2 torulaua paksus (mm)

X pealevalgumine (mm)





