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Käesolev Eesti standard EVS-EN ISO 
8872:2004 sisaldab Euroopa standardi EN 
ISO 8872:2003 ingliskeelset teksti. 

This Estonian standard EVS-EN ISO 
8872:2004 consists of the English text of 
the European standard EN ISO 
8872:2003. 

Käesolev dokument on jõustatud 
23.11.2004 ja selle kohta on avaldatud 
teade Eesti standardiorganisatsiooni 
ametlikus väljaandes. 

 
This document is endorsed on 23.11.2004 
with the notification being published in the 
official publication of the Estonian national 
standardisation organisation. 

Standard on kättesaadav Eesti 
standardiorganisatsioonist. 

 
The standard is available from Estonian 
standardisation organisation. 

Käsitlusala: 
This International Standard specifies 
general requirements and test methods 
for aluminium caps for injection vials, and 
for infusion and transfusion bottles. 

Scope: 
This International Standard specifies 
general requirements and test methods 
for aluminium caps for injection vials, and 
for infusion and transfusion bottles. 
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Vorwort

Der Text der Internationalen Norm ISO 8872:2003
wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 76 „Trans-
fusions-, Infusions- und Injektionsgeräte zur medi-
zinischen und pharmazeutischen Verwendung“ der
Internationalen Organisation für Normung (ISO)
erarbeitet und vom CMC als EN ISO 8872:2003
übernommen.

Diese Europäische Norm muss den Status einer
nationalen Norm erhalten, entweder durch Veröf-
fentlichung eines identischen Textes oder durch
Anerkennung bis September 2003, und etwaige
entgegenstehende nationale Normen müssen bis
September 2003 zurückgezogen werden.

Dieses Dokument ersetzt EN 28872:1993.

Foreword

The text of ISO 8872:2003 has been prepared by
Technical Committee ISO/TC 76 “Transfusion, in-
fusion and injection equipment for medical and
pharmaceutical use” of the International Organiza-
tion for Standardization (ISO) and has been taken
over as EN ISO 8872:2003 by CMC.

This European Standard shall be given the status
of a national standard, either by publication of an
identical text or by endorsement, at the latest by
September 2003, and conflicting national standards
shall be withdrawn at the latest by September
2003.

This document supersedes EN 28872:1993.
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