EESTI STANDARD N EVS-EN 13231-3:2006

Avaldatud eesti keeles: september 2010
Joustunud Eesti standardina: juuli 2006

RAUDTEEALASED RAKENDUSED
Ro606bastee

TOoode vastuvotmine

Osa 3: R66baste lihvimis-, freesimis- ja
hoodveldamistodde vastuvoimine

Railway applications

Track

Acceptance of works

Part 3: Acceptance of rail grinding, milling and
planing work in track

EESTI STANDARDIKESKUS FY/§

ESTONIAN CENTRE FOR STANDARDISATION




EVS-EN 13231-3:2006

EESTI STANDARDI EESSONA
Kéaesolev Eesti standard:
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— on kinnitatud Eesti Standardikeskuse 26.08.2010 kaskkirjaga nr 160,
— joustub sellekohase teate avaldamisel EVS Teataja 2010. aasta septembrikuu numbris.

Standardi tolkis Erki Tinnuri, tdlget kontrollis Anto Looken, kaesoleva standardi on heaks kiithud tehniline
komitee EVS/TK 16 “Raudtee”.

Standardi tolke koostamisettepaneku esitas EVS/TK 16, standardi tolkimist korraldas Eesti Standardikeskus
ning rahastas Majandus- ja Kommunikatsiooniministeerium.
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kattesaadavaks tegemise kuupéev on 17.05.2006.

Kéesolev standard on eestikeelne [et] versioon Euroopa This standard is the Estonian [et] version of the European
standardist EN 13231-3:2006. Teksti t6lke avaldas Eesti Standard EN 13231-3:2006. It was translated by Estonian
Standardikeskus ja see omab sama staatust ametlike keelte Centre for Standardisation. It has the same status as the
versioonidega. official versions.
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EESSONA

Kéesoleva dokumendi (EN 13231-3:2006) on koostanud CENi tehniline komitee CEN/TC 256 “Raudteealased
rakendused”, mille sekretariaati haldab DIN.

Euroopa standardile tuleb anda rahvusliku standardi staatus kas identse tdlke avaldamisega voi
joustumisteatega hiljemalt 2006. a novembriks ning sellega vastuolus olevad rahvuslikud standardid peavad
olema kehtetuks tunnistatud hiljemalt 2006. a novembriks.

See standard kuulub standardisarja EN 13231 “Raudteealased rakendused - Ro&6bastee — Todde
vastuvétmine”, mis koosneb jargmistest osadest:

— Osa 1: Tédd ballastiga pealisehitisel. Raudtee rada

— Osa 2: Tédd ballastiga pealisehitisel. P66rmed ja ristmed

— Osa 3: Rédbaste lihvimis-, freesimis- ja hddveldamistdode vastuvtmine

CENI/CENELEC: sisereeglite jargi peavad kaesoleva Euroopa standardi kasutusele voétma jargmiste riikide
standardimisorganisatsioonid: Austria, Belgia, Eesti, Hispaania, Holland, lirimaa, Island, ltaalia, Kreeka, Kiipros,

Leedu, Luksemburg, Lati, Malta, Norra, Poola, Portugal, Prantsusmaa, Rootsi, Rumeenia, Saksamaa,
Slovakkia, Sloveenia, Soome, Sveits, Taani, TSehhi Vabariik, Ungari ja Uhendkuningriik.
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1 KASITLUSALA

Kaesolevas dokumendis on kehtestatud tehnilised néuded ja vajalikud méoétmised raudteerdobaste, sealhulgas
pddérmete ja ristmete reprofileeritavate osade piki- ja pdikreprofileerimistédde vastuvotmiseks.

Vastuvdetavuse liigitamiseks on antud kaks pikiprofiili ja kolm p&ikprofiili kvaliteediklassi.

Kaesolev dokument sisaldab ka teavet mdotmiseks kasutatavate vordlusmoodtevahendite vastavuse tdendamise
ning muude modtevahendite sobivuse tdendamise kohta.

Standard on kohaldatav 40 kg/m ja suurema massiga laiatallaliste raudteer6dbaste suhtes.

Vastuvotudokumendi naide on antud lisas C.

2 NORMIVIITED

Jargmised dokumendid on valtimatult vajalikud kdesoleva standardi rakendamiseks. Dateeritud viidete korral
kehtib Uksnes viidatud véljaanne. Dateerimata viidete korral kehtib viidatud dokumendi uusim valjaanne koos
vdimalike muudatustega.

EN ISO 3274, Geometrical product specifications (GPS) — Surface texture: Profile method — Nominal
characteristics of contact (stylus) instruments (ISO 3274:1996)

EN ISO 4287, Geometrical product specifications (GPS) — Surface texture: Profile method — Terms, definitions
and surface texture parameters (ISO 4287:1997)

EN ISO 4288, Geometrical product specifications (GPS) — Surface texture: Profile method — Rules and
procedures for the assessment of surface texture (ISO 4288:1996)

EN ISO 11562:1997, Geometrical product specifications (GPS) — Surface texture: Profile method — Metrological
characteristics of phase correct filters (ISO 11562:1996)

ISO 3611, Micrometer callipers for external measurement

3 TERMINID JA MAARATLUSED
Standardi rakendamisel kasutatakse jargmisi termineid ja maaratlusi.

3.1

roopa kaldenurk (angle of inclination of rail)

ré6pa nimikaldenurk, millele vastavalt ro6bas paigaldatakse, langusega réobastee keskjoone suunas (vt joonist
1(b)), naiteks 0° (vertikaalsed ro6pad), 2,86° (kalle 1:20 ), 1,91° (kalle 1:30) jne

MARKUS Valisréopa korgenduseta (pdikkaldeta) rodbastee rodpa kaldenurk on vdrdne veriikaali ja roopa ristldike
keskjoone vahelise nurgaga.

3.2

sobiv mddtevahend (approved instrument)

piki- voi poikprofiili médtmise modtevahend, mille kasutamine on pdhjendatud selle ja vérdlusmddtevahendi
omaduste korrelatsiooniga vastavalt to6vodtja ja kliendi vahelisele kokkuleppele (ndide on antud lisas B)

3.3
tunnusnihe (characteristic length)
lihvkivi Ghe pddrde ajal labitava ré6paldigu pikkus



