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See Eesti standard on

— Euroopa standardi EN ISO 9692-1:2004 ingliskeelse teksti sisu poolest identne tolge eesti keelde ja sellel
on sama staatus mis joustumisteate meetodil vastuvdetud originaalversioonil. Tdlgenduserimeelsuste korral
tuleb I&htuda ametlikes keeltes avaldatud tekstidest;

— jOustunud Eesti standardina inglise keeles mais 2004;

— eesti keeles avaldatud sellekohase teate iimumisega EVS Teataja 2012. aasta augustikuu numbris.

Standardi on tolkinud Andres Laansoo, standardikavandi on heaks kiithud tehniline komitee EVS/TK 41
LKeevitamine®“.

Standardi télkimise ettepaneku on esitanud EVS/TK 41, standardi télkimist on korraldanud Eesti Standardi-
keskus ning rahastanud Majandus- ja Kommunikatsiooniministeerium.

Euroopa standardimisorganisatsioonid on teinud Euroopa Date of Availability of the European Standard
standardi EN ISO 9692-1:2003 rahvuslikele liikmetele kéatte- EN ISO 9692-1:2003 is 15.12.2003.
saadavaks 15.12.2003.

See standard on Euroopa standardi EN ISO 9692-1:2003 eesti- This standard is the Estonian [et] version of the European

keelne [et] versioon. Teksti tolke on avaldanud Eesti Standardi- Standard EN ISO 9692-1:2003. It has been translated by the

keskus ja sellel on sama staatus ametlike keelte versioonidega. Estonian Centre for Standardisation. It has the same status
as the official versions.

Tagasisidet standardi sisu kohta on voimalik edastada, kasutades EVS-i veebilehel asuvat tagasiside vormi voi
saates e-kirja meiliaadressile standardiosakond@evs.ee.
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Welding and allied processes — Recommendations for joint
preparation — Part 1: Manual metal-arc welding, gas-shielded
metal-arc welding, gas welding, TIG welding and beam welding
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Dokumendi (EN ISO 9692-1:2003) on koostanud tehniline komitee ISO/TC 44 ,Keevitus ja kilgnevad
protsessid” koostdds tehnilise komiteega CEN/TC 121 ,Keevitus®, mille sekretariaati haldab DS.

Eurcopa standardile tuleb anda rahvusliku standardi staatus kas identse tdlke avaldamisega voi jdustumis-
teatega hiljemalt 2004. a juuniks ja sellega vastuolus olevad rahvuslikud standardid peavad olema kehtetuks
tunnistatud hiljemalt 2004. a juuniks.

See dokument asendab standardit EN ISO 29692:1994.

CEN-i/CENELEC-i sisereeglite jargi peavad Euroopa standardi vétma kasutusele jargmiste riikide rahvuslikud
standardimisorganisatsioonid: Austria, Belgia, Hispaania, Holland, lirimaa, Island, Itaalia, Kreeka, Luksemburg,
Malta, Norra, Portugal, Prantsusmaa, Rootsi, Saksamaa, Slovakkia, Soome, Sveits, Taani, TSehhi Vabariik,
Ungari ja Uhendkuningriik.

Joustumisteade
CEN on standardi ISO 9692-1:2008 teksti iima lihegi muutuseta Ule vétnud standardina EN ISO 9692-1:2003.
MARKUS Normiviited rahvusvahelistele standarditele on esitatud normlisas ZA.

ISO 9692 (ildise pealkirjaga ,Keevitus ja kiilgnevad protsessid. Soovitused liidete ettevalmistuseks” koosneb
jargmistest osadest:

— Osa 1: Teraste kasikaarkeevitus, kaarkeevitus kaitsegaasis, gaaskeevitus, TIG-keevitus ja kiirguskeevitus
— Osa 2: Teraste kaarkeevitus rébustis

— Osa 3: Alumiiniumi ja selle sulamite metallkeevitus inertgaasis ja elektroodkeevitus inertgaasis

— Osa 4: Plakeeritud terased
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SISSEJUHATUS

Standardi 1ISO 9692 see osa maaratleb keevisliidete servade ettevalmistamise iseloomulikud parameetrid ja
toob kogumi nende sagedamini esinevatele vaartustele ja kujudele.

Standardi 1ISO 9692 selles osas toodud soovitused on kogutud kogemuste alusel ja sisaldavad servade ette-
valmistuse mod6tmeid, mis Uldiselt loovad sobivad keevitamistingimused. Rakendusalade laienemine teeb
vajalikuks anda nende modtmete vahemikud. Mad&ratletud mddtmete vahemikud esindavad kavandamise e
konstrueerimise piiranguid, mitte ei ole tootmiseks méeldud tolerantsid. M66tmete vahemikud soéltuvad néiteks
keevitusprotsessist, pdhimetallist, keevitusasendist, dmbluse kvaliteedinduetest jne. Standardi 1ISO 9692 selle
osa iseloomu t6tiu ei saa toodud nditeid kasitleda ainsa lahendusena liite tulbi valikuks.

Erilised kasutusalad ja tootmistingimused (nt torujuhtmete konstruktsioonid) vdivad olla kaetud teiste mddtmete
vahemikega, mis on maératletud teistes standardites ja kohandatud standardi ISO 9692 selle, pdhiosaga.

Paringud standardi I1SO 9692 mis tahes tehnilise aspekti tdlgendamise osas tuleb suunata vastavasse
ISO/TC 44 / SC 7 sekretariaati rahvusliku standardimisorganisatsiooni kaudu, millede taieliku nimekirja leiab
aadressilt www.iso.org.
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1 KASITLUSALA

See standardi ISO 9692 osa maaratleb servade ettevalmistuse tllbid terase k&sikaarkeevitusele, kaar-
keevitusele kaitsegaasis, gaaskeevitusele, TIG-keevitusele ja kiirguskeevitusele (vt jaotised 3 ja 4).

Seda kasutatakse servade ettevalmistamiseks taieliku l&bikeevitusega pokkdémbluste ja nurkédmbluste korral.
Osalise |abikeevitusega pdkkdmbluste korral erinevad servade ettevalmistamine ja mddtmed standardis
ISO 9692 toodutest ja nende osas vdib eraldi kokku leppida.

Standardis toodud O6hupilud detailide vahel on pilud parast traageldamist e sildamist, juhul kui seda on
kasutatud.

Arvesse tuleb votta dmbluste servade ettevalmistuse Uksikasjade muutumist, kui see on asjakohane, et
hélbustada ajutiste juuretugede kasutamist, keevitamist Ghelt poolt jne.

2 NORMIVIITED

Alljargnevad nimetatud dokumendid on vajalikud selle standardi rakendamiseks. Dateeritud viidete korral kehtib
Uksnes viidatud véljaanne. Dateerimata viidete korral kehtib viidatud dokumendi uusim valjaanne koos véimalike
muudatustega.

ISO 2553:1992. Welded, brazed and soldered joints — Symbolic representation on drawings
ISO 4063. Welding and allied processes — Nomenclature of processes and reference numbers

ISO 6947. Welds — Working positions — Definitions of angles of slope and rotation

3 MATERJALID

Standardi ISO 9692 selles osas toodud soovitused servade ettevalmistamise osas on sobilikud koikidele terase-
liikidele.

4 KEEVITUSPROTSESSID

Standardi ISO 9692 selles osas toodud servade ettevalmistuse soovitused on sobivad alljargnevatele keevitus-
protsessidele, mis on toodud tabelites 1 kuni 4. Véimalikud on ka erinevate protsesside kombinatsioonid.

a) (8) gaaskeevitus; hapnik-gaaskeevitus;
b) (111) k&sikaarkeevitus; elektroodkeevitus;

c) (13) kaarkeevitus kaitsegaasis, mis sisaldab:

131) kaarkeevitus inertgaasis; MIG-keevitus;

135) kaarkeevitus aktiivgaasis; MAG-keevitus;

(131)

(135)
— (136) taidistraadiga kaarkeevitus aktiivkaitsegaasis; taidistraat-kaarkeevitus;
(137)

137) taidistraadiga kaarkeevitus inertkaitsegaasis; téidistraat-kaarkeevitus;
d) (141) Kaarkeevitus volframelektroodiga inertgaasis; TIG-keevitus;

e) (5) kiirguskeevitus:
— (51) elektronkiirkeevitus;

— (512) elektronkiirkeevitus 6hukeskkonnas;





