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See Eesti standard on

— Euroopa standardi EN ISO 9692-3:2016 ingliskeelse teksti sisu poolest identne tdlge eesti keelde ja

sellel on sama staatus mis

joustumisteate

meetodil vastuvéetud originaalversioonidel.

Tolgenduserimeelsuste korral tuleb lahtuda ametlikes keeltes avaldatud tekstidest;

— joustunud Eesti standardina inglise keeles augustis 2016;

— eesti keeles avaldatud sellekohase teate ilmumisega EVS Teataja 2017. aasta novembrikuu numbiris.

Standardi tdlke koostamise ettepaneku on esitanud tehniline komitee EVS/TK 41 ,Keevitamine“ ning
standardi tolkimist on korraldanud Eesti Standardikeskus.

Standardi on télkinud Tonis Tuuder, standardi on heaks kiitnud EVS/TK 41.

Euroopa standardimisorganisatsioonid on teinud Euroopa
standardi EN ISO 9692-3:2016 rahvuslikele liikmetele
kittesaadavaks 20.07.2016.

See standard on Euroopa standardi EN ISO 9692-3:2016
eestikeelne [et] versioon. Teksti tolke on avaldanud Eesti
Standardikeskus ja sellel on sama staatus ametlike keelte
versioonidega.

Date of Availability of the Standard

EN IS0 9692-3:2016 is 20.07.2016.

European

This standard is the Estonian [et] version of the European
Standard EN ISO 9692-3:2016. It was translated by the
Estonian Centre for Standardisation. It has the same status
as the official versions.

Tagasisidet standardi sisu kohta on vdimalik edastada, kasutades EVS-i veebilehel asuvat tagasiside
vormi voi saates e-kirja meiliaadressile standardiosakond@evs.ee.
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EUROOPA EESSONA

Dokumendi (EN ISO 9692-3:2016) on koostanud tehniline komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied
processes” koostdos tehnilise komiteega CEN/TC 121 ,,Welding and allied processes”, mille sekretariaati
haldab DIN.

Euroopa standardile tuleb anda rahvusliku standardi staatus kas identse tdlke avaldamisega voi
joustumisteatega hiljemalt 2017. a jaanuariks ja sellega vastuolus olevad rahvuslikud standardid peavad
olema kehtetuks tunnistatud hiljemalt 2017. a jaanuariks.

Tuleb pododrata tdhelepanu véimalusele, et standardi mdni osa voib olla patendidiguse objekt. CEN [ja/vdi
CENELEC] ei vastuta sellis(t)e patendidigus(t)e viljaselgitamise ega selgumise eest.

See dokument asendab standardit EN ISO 9692-3:2001.

Standard on koostatud mandaadi alusel, mille on Euroopa Standardimiskomiteele (CEN) andnud Euroopa
Komisjon ja Euroopa Vabakaubanduse Assotsiatsioon.

CEN-i/CENELEC-i sisereeglite jargi peavad Euroopa standardi kasutusele votma jargmiste riikide
rahvuslikud standardimisorganisatsioonid: Austria, Belgia, Bulgaaria, Eesti, endine Jugoslaavia
Makedoonia Vabariik, Hispaania, Holland, Horvaatia, lirimaa, Island, Itaalia, Kreeka, Kiipros, Leedu,
Luksemburg, Laiti, Malta, Norra, Poola, Portugal, Prantsusmaa, Rootsi, Rumeenia, Saksamaa, Slovakkia,
Sloveenia, Soome, Sveits, Taani, TSehhi Vabariik, Tiirgi, Ungari ja Uhendkuningriik.

Joustumisteade

CEN on rahvusvahelise standardi ISO 9692-3:2016 teksti muutmata kujul tle votnud Euroopa
standardina EN [SO 9692-3:2016.
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ISO (International Organization for Standardization) on iilemaailmne rahvuslike standardimis-
organisatsioonide (ISO rahvuslike liikmesorganisatsioonide) foderatsioon. Tavaliselt tegelevad
rahvusvahelise standardi koostamisega ISO tehnilised komiteed. K®&igil rahvuslikel liikmes-
organisatsioonidel, kes on mingi tehnilise komitee paddevusse kuuluvast valdkonnast huvitatud, on &igus
selle komitee tegevusest osa votta. Selles to0s osalevad kdsikdes ISO-ga ka rahvusvahelised, riiklikud ja
valitsusvilised organisatsioonid. Kdigis elektrotehnika standardimist puudutavates kiisimustes teeb ISO
tihedat koosto6d Rahvusvahelise Elektrotehnikakomisjoniga (IEC).

Selle dokumendi viljatootamiseks kasutatud ja edasiseks haldamiseks mdeldud protseduurid on
kirjeldatud ISO/IEC direktiivide 1. osas. Eriti tuleb silmas pidada eri heakskiidukriteeriumeid, mis on eri
liikki ISO dokumentide puhul vajalikud. Seda dokument on kavandatud ISO/IEC direktiivide 2. osas
esitatud toimetamisreeglite kohaselt (vt www.iso.org/directives).

Tuleb pdodrata tdhelepanu voimalusele, et standardi moéni osa vdib olla patendidiguse objekt. ISO ei
vastuta sellis(t)e patendidigus(t)e valjaselgitamise ega selgumise eest. Dokumendi valjatootamise jooksul
valjaselgitatud voéi selgunud patendidiguste iiksikasjad on esitatud peatiikis ,Sissejuhatus” ja/voi ISO-le
saadetud patentide deklaratsioonide loetelus (vt www.iso.org/patents).

Mis tahes selles dokumendis kasutatud ariline kdibenimi on kasutajate abistamise eesmargil esitatud
teave ja ei kujuta endast toetusavaldust.

Selgitused vastavushindamisega seotud ISO eriomaste terminite ja vdljendite kohta ning teave selle kohta,
kuidas ISO jargib WTO tehniliste kaubandustdkete lepingus satestatud pohimadtteid, on esitatud jargmisel
aadressil: Foreword - Supplementary information.

Selle dokumendi eest vastutab tehnilise komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied processes“ alamkomitee
SC 7 ,Representation and terms*.

Teine viljaanne tiithistab ja asendab esimest viljaannet (ISO 9692-3:2000), mida on tehniliselt iile
vaadatud.

ISO koosneb iildpealkirja ,Welding and allied processes - Types on joint preparation” all jargmistest
osadest:

— Part 1: Manual metal arc welding, gas-shielded metal arc welding, gas welding, TIG welding and beam
welding of steels;

— Part 2: Submerged arc welding of steels;

— Part 3: Metal inert gas welding and tungsten inert gas welding of aluminium and its alloys;

— Part 4: Clad steels.

Paringud selle rahvusvahelise standardi iikskdik millise aspekti ametlike tdlgenduste asjus tuleks oma

rahvusliku standardimisorganisatsiooni kaudu otse ISO/TC 44/SC 7 sekretariaadile suunata. Taielik
loetelu nende organisatsioonide kohta on leitav veebilehelt www.iso.org.
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SISSEJUHATUS

See ISO 9692 osa madratleb parameetrid, mis iseloomustavad kdige sagedamini esinevate mddtude ja
kujuga liite ettevalmistust ja koostamist.

Selles ISO 9692 osas esitatud soovitused on koostatud kogemuste pdhjal ja sisaldavad liite ettevalmistuse
tiilipide modtmeid, mis reeglina peaksid tagama sobilikud keevitustingimused. Kuid laiendatud
kasutusvaldkond muudab vajalikuks m&dtmete vahemiku andmise. Mddratud mdotmete vahemikud
kujutavad endast disainlahenduse piirnorme ja ei ole tolerantsid tootmise jaoks. Tootmispiirangud
soltuvad naiteks keevitusprotsessist, pohimetallist, keevitusasendist, kvaliteeditasemest jne. ISO 9692
selle osa iildisest iseloomust tulenevalt ei saa antud nditeid pidada liite tiitibi valiku ainsateks
lahendusteks.

Spetsiifilised rakendusvaldkonnad ja tootmisnduded voivad olla kaetud valitud mddtmete vahemikega,
mis on madratud vastavas rakendusstandardis.
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1 KASITLUSALA

Standardi ISO 9692 see osa spetsifitseerib soovitatavad liite ettevalmistuse tiiiibid alumiiniumi ja selle
sulamite keevitamiseks inertgaasis MIG-keevitusega (131), TIG-keevitusega (141) ja lisamaterjalita TIG-
keevitusega (142).

See kohaldub tiisldbikeevitusega keevidmblustele.

2 NORMIVIITED

Alljargnevalt loetletud dokumendid, mille kohta on standardis esitatud normiviited, on kas tervenisti voi
osaliselt vajalikud selle standardi rakendamiseks. Dateeritud viidete korral kehtib tliksnes viidatud
vdljaanne. Dateerimata viidete korral kehtib viidatud dokumendi uusim véljaanne koos vdimalike
muudatustega.

[SO 2553:2013. Welding and allied processes — Symbolic representation on drawings — Welded joints

ISO 4063. Welding and allied processes — Nomenclature of processes and reference numbers

3 MATERJALID

Standardi ISO 9692 selles osas soovitatud liite ettevalmistused on sobivad igat tiilipi alumiiniumile ja
selle keevitatavatele sulamitele.

4 KEEVITUSPROTESSID

Standardi ISO 9692 selles osas soovitatud liite ettevalmistused on sobivad keevitamiseks tabelites 1 kuni
3 kirjeldatud protsessidega. Voimalikud on eri protsesside kombinatsioonid:

— MIG-keevitus tdistraadiga (131);

— TIG-keevitus tdislisamaterjaliga (traat/varras) (TIG) (141);

— lisamaterjalita TIG-keevitus (142) - kohaldatav ainult iilespainutatud servadega plaatide
pokkdmblusele (vaata tabel 1, 1.20)

MARKUS Sulgudes olevad numbrid tdhistavad standardis ISO 4063 kirjeldatud keevitusprotsessi viitenumbrit.

5 VIIMISTLUS

Servad peaks olema ettevalmistatud mehaaniliste vahenditega (nt giljotineeritud, saetud voi freesitud).
Mineraaldlipdhiseid puhastusvedelikke ei tohi kasutada. Kui on kasutatud plasmaldikust, siis tuleb
arvesse votta 1dikepindade kvaliteeti (nt pragusid).

Juurepinna pikisuunalised servad peaksid olema kraaditud (de-burred) ja faasitud, eriti iihepoolsete ilma
juuretoeta pokkdmbluste korral.

6 LIITE ETTEVALMISTUSE TUUP

Soovituslikud liite ettevalmistuse tiiiibid ja md6ddud on maaratletud tabelites 1 kuni 3.





