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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national standards bodies
(ISO member bodies). The work of preparing International Standards is normally carried out through ISO
technical committees. Each member body interested in a subject for which a technical committee has been
established haw right to be represented on that committee. International organizations, governmental and
non-governmen#al gin liaison with ISO, also take part in the work. ISO collaborates closely with the
International Ele@chnical Commission (IEC) on all matters of electrotechnical standardization.

International Standégare drafted in accordance with the rules given in the ISO/IEC Directives, Part 2.

committees is to prepare International Standards. Draft International Standards
mittees are circulated to the member bodies for voting. Publication as an
pproval by at least 75 % of the member bodies casting a vote.

The main task of techn
adopted by the technical
International Standard requi

Attention is drawn to the possiifjJy that some of the elements of this International Standard may be the
subject of patent rights. ISO shall n@b held responsible for identifying any or all such patent rights.

ISO 1703 was prepared by Technicaﬁgmmittee ISO/TC 29, Small tools, Subcommittee SC 10, Assembly
tools for screws and nuts, pliers and nip@ers.

This third edition cancels and replaces thegsgecond edition (ISO 1703:1983), which has been technically
revised. In particular, a principle of designat@es been added, and a new reference number developed.

© I1SO 2005 — All rights reserved/Tous droits réservés \%
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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de
normalisation (comités membres de I''SO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée
aux comités techniques de I''SO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du
comité technique cri?\é cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en #aigen avec I'ISO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec
la Commission électrote /'que internationale (CEIl) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

§

Les Normes internationales s&rédigées conformément aux régles données dans les Directives ISO/CEI,

Partie 2.
(@)

La tache principale des comités t iques est d'élaborer les Normes internationales. Les projets de Normes
internationales adoptés par les c &s techniques sont soumis aux comités membres pour vote. Leur
publication comme Normes internati s requiert I'approbation de 75 % au moins des comités membres

votants. @

L'attention est appelée sur le fait que cerigifis des éléments du présent document peuvent faire I'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits ogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable de ne
pas avoir identifié de tels droits de propriété et a¥erti de leur existence.

L'ISO 1703 a été élaborée par le comité technique /TC 29, Petit outillage, sous-comité SC 10, Outils de
manceuvre pour vis et écrous, pinces et tenailles. A

Cette troisieme édition annule et remplace la deuxiéméédition (ISO 1703:1983), dont elle constitue une
révision technique. En particulier, un principe de désignatiof&été ajouté et un nouveau numéro de référence

a été développé.
Q

s,
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Introduction

The purpose of this International Standard is to systemize terms, and it is meant to facilitate communication.
The designations are recommended for general use. There are plans to harmonize the designations in the
respective ISO standards using this codification. It contains only designations of tools with a general
commercial mearing, i.e. no special tools.

In many cases, @ent customary designations have been introduced for one and the same assembly tool
for screws and n Jn each case, that fitting the specified structure has been chosen as a designation in
ISO 1703. In so doing, the designations used in practice have been taken into consideration.

To the column for the “newreference number given in Clauses 4 to 9 to every designation and tool has been
appended an additional ¢ n named “old”, indicating the number according to ISO 1703:1983.

The International Standards p&d in bold type in the tables cover the standardized product relative to the
respective designation. Those d in jtalics represent standards that are also valid and contain details on
the designated assembly tool for S@NS and nuts.

<.

© ISO 2005 — All rights reserved/Tous droits réservés vii
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Introduction

L'objet de la présente Norme internationale est la systématisation des termes, et elle est destinée a faciliter la
communication. Les désignations sont recommandées pour I'usage général. Il est prévu d’harmoniser les
désignations dans les normes ISO respectives en utilisant cette codification. La codification contient
seulement les désignatioNs des outils d’'une signification commerciale générale, c’est-a-dire qu’elle ne contient
pas d’outils spéciaux.
*

Dans beaucoup de cas,@‘térentes désignations courantes ont été introduites pour le méme outil de
manceuvre pour vis et écrods; dans chaque cas, l'une d’entre elles, qui correspond a la structure spécifiée, a
été choisie comme désignati%ns 'ISO 1703. Grace a cela, les désignations employées en pratique ont
été prises en considération. O

La colonne «nouveau» pour les bres de référence donnés dans les Articles4 a 9 pour chaque
désignation et outil est complétée une seconde colonne «ancien», qui indique le numéro selon
NSO 1703:1983. @
Les normes ISO des tableaux impriméesoqﬁ’(caractéres gras contiennent le produit normalisé relatif a la
désignation correspondante. Les normes IS nées au-dessous et imprimées en caractéres italiques sont
des normes également valables qui contiennen¥tes détails de I'outil de manceuvre pour vis et écrous.

viii © ISO 2005 — All rights reserved/Tous droits réservés
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Assembly tools for screws
and nuts — Designation and
nomenclature

2.

1 Scope &

English and French of a bly tools for screws

and nuts. z

NOTE In addition to terms %in English and
French, two of the three official IS (Knguages, this
International Standard gives the equ vyeﬁt terms in
German, ltalian, Spanish and Swedishy?these are
published under the responsibility of the me r bodies
for Germany (DIN), Italy (UNI), Spain (A R) and
Sweden (SIS). However, only the terms give the
official languages can be considered as ISO terms™#

)

This International Stand@ E;ives a nomenclature in

4

2 Normative references

The following referenced documents are
indispensable for the application of this document.
For dated references, only the edition cited applies.
For undated references, the latest edition of the
referenced document (including any amendments)
applies.

IEC 60900, Live working — Hand tools for use up to
1000 V a.c. and 1500 V d.c.

ISO 2351-1, Assembly tools for screws and nuts —
Machine-operated screwdriver bits — Part 1:
Screwdriver bits for slotted head screws

ISO 2351-2, Assembly tools for screws and nuts —
Machine-operated screwdriver bits — Part 2:
Screwdriver bits for cross-recessed head screws

ISO 2351-3, Assembly tools for screws and nuts —

Machine-operated screwdriver bits — Part 3:
Screwdriver bits for hexagon socket screws

© I1SO 2005 — All rights reserved/Tous droits réservés
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Outils de manceuvre pour vis
et écrous — Désignation et
nomenclature

1 Domaine d'application

La présente Norme internationale spécifie la
désignation et donne une nomenclature, en anglais
et en frangais, des outils de manceuvre pour vis et
€crous.

NOTE En complément des termes donnés en
anglais et en francais, deux des trois langues officielles
de I'SO, la présente Norme internationale donne les
termes équivalents en allemand, en italien, en espagnol
et en suédois; ces termes sont publiés sous la
responsabilité des comités membres de [I'Allemagne
(DIN), de I'ltalie (UNI), de I'Espagne (AENOR) et de la
Suéde (SIS). Toutefois, seuls les termes donnés dans les
langues officielles peuvent étre considérés comme étant
des termes de I'ISO.

Références normatives

@ documents de référence suivants sont
ind€p@nsables pour [l'application du présent
dOCUf@]t. Pour les références datées, seule
I'éditio 2e s'applique. Pour les références non
datées, erniere édition du document de

référence &pplique (y compris les éventuels
amendemen @/

CEI 60900, Traé sous tension — Outils a main
pour usage jusq&;?' 000 V en courant alternatif et
1 500 V en courant ]

ISO 2351-1, Outils de ceuvre pour Vvis et
écrous — Embouts toMwhevis a machine —
Partie 1: Embouts tournevis pour vis a téte fendue

ISO 2351-2, Outils de manceuvre pour vis et écrous
— Embouts tournevis & machine — Partie 2:
Embouts tournevis pour vis a empreinte cruciforme

ISO 2351-3, Outils de manceuvre pour vis et
écrous — Embouts tournevis a machine — Partie 3:
Embouts tournevis pour vis a six pans creux



ISO 1703:2005(E/F)

ISO 2725-1, Assembly tools for screws and nuts —
Square drive sockets — Part 1: Hand-operated
sockets — Dimensions

ISO 2725-2, Assembly tools for screws and nuts —
Square drive sockets — Part 2: Machine-operated
sockets (“impact’) — Dimensions

ISO 2936, Assembly tools for screws and nuts —
Hexagon socket screw keys

ISO 3315, Assembly tg\ for screws and nuts —
Driving parts for hand-op d square drive socket
wrenches — Dimensions aq§¥ests

ISO 3316, Assembly tools fo ws and nuts —
Attachments for hand-operated re drive socket
wrenches — Dimensions and test: Q

d nuts —
r@% power
ISO 4229, Assembly tools for screws and —

Single-head engineer’s wrenches — Gaps fro
to 120 mm

ISO 3317, Assembly tools for screw.
Square drive extension hexagon inse
socket wrenches

ISO 6787, Assembly tools for screws and nuts —
%6787, Outils de manceuvre pour vis et écrous —

Adjustable wrenches

ISO 6788, Assembly tools for screws and nuts —
Four-way socket wrenches — Dimensions and
torque test

ISO 6789, Assembly tools for screws and nuts —
Hand torque tools — Requirements and test
methods for design conformance testing, quality
conformance testing and recalibration procedure

ISO 7738, Assembly tools for screws and nuts —
Combination wrenches — Lengths of wrenches and
maximum thickness of heads

ISO 10102, Assembly tools for screws and nuts —
Double headed open-ended engineers’ wrenches
— Length of wrenches and thickness of the heads

ISO 10103, Assembly tools for screws and nuts —
Double-headed, flat and offset, box wrenches —
Length of wrenches and thickness of the heads

ISO 10104, Assembly tools for screws and nuts —
Double-headed, deep offset and modified offset,
box wrenches — Length of wrenches and thickness
of the heads

ISO 2725-1, Outils de manceuvre pour vis et
écrous — Douilles a carré conducteur femelle —
Partie 1: Douilles a main — Dimensions

ISO 2725-2, Outils de manceuvre pour vis et
écrous — Douilles a carré conducteur femelle —
Partie 2:  Douilles a machine «impacty —
Dimensions

ISO 2936, Outils de manceuvre pour vis et écrous —
Clés males coudées pour vis a six plans creux

ISO 3315, Outils de manceuvre pour vis et écrous —
Pieces de commande pour douilles a main a carré
conducteur — Dimensions et essais

ISO 3316, Outils de manceuvre pour vis et écrous —
Adaptateurs pour douilles a main a carré conduc-
teur — Dimensions et essais

ISO 3317, Outils de manceuvre pour vis et écrous —
Adaptateurs a carré male avec entrainement
hexagone maéle, pour douilles machines

ISO 4229, Outils de manceuvre pour vis et
ecrous — Clés a fourche simples — Ouvertures de
50 a 120 mm

a molette

IS 8, Outils de manceuvre pour vis et écrous —
Clés croix — Dimensions et essai de torsion

ISO 67 utils de manceuvre pour vis et écrous —
Outils dyn métriques a commande manuelle —
Exigences éthodes d’essai pour vérifier la

conformité de %eption, la conformité de qualité
et la procédure /‘étalonnage

ISO 7738, Outils de uvre pour vis et écrous —
Clés mixtes de serra(%— Longueurs des clés et
épaisseurs maximales ﬁtes

ISO 10102, Outils de m vre pour Vis et
écrous — Clés a fourche doublg6 — Longueurs des
clés et épaisseurs des tétes @

ISO 10103, Outils de manceuvre pour vis et
écrous — Clés polygonales doubles, droites et
inclinées — Longueurs des clés et épaisseurs des
tétes

ISO 10104, Outils de manceuvre pour vis et écrous
— Clés polygonales doubles contre-coudées et
contre-coudées profondes — Longueurs des clés et
épaisseurs des tétes

© I1SO 2005 — All rights reserved/Tous droits réservés



ISO 10914, Assembly tools for screws and nuts —
Socket and wrenches for spline drive

ISO 11168, Socket wrenches for spark- and glow-
plugs

3 Designation
A B CC DD E
* Option of coating
Serial number
acteristics of the driven part

of use (hand or machine)
G of tools

<
%
3

A: Group of tools

: wrenches

: sockets

— 3: screwdriver bits
: screwdrivers
: connecting parts

: driving parts

|
O OB W N =

B: Hand or machine

*

O,
QL
7
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ISO 10914, Outils de manceuvre pour vis et
écrous — Douilles et clés pour entrainement
cannelé

ISO 11168, Clés a bougies d'allumage et de pré-
chauffage

3 Désignation

B CC DD E

Option revétement

A
Numéro d'ordre
Caractéristique de I'élément entrainé

Type d'utilisation (main ou machine)
Groupe d'outils

F

A: Groupe d'outils
— 1:clés
— 2:douilles
— 3: embouts
— 4: tournevis
— b5: piéces intermédiaires
— 6: piéces de commande

B: Main ou machine

— 1:hand o — 1:amain

— 2:machine  operation; partial hand é — 2:o0pération a l'aide des machines;
operation is possible using supplementary opération manuelle en partie est aussi
tools 0 possible avec des outils supplémentaires

CC: Geometrical characteristics of the driven

part
— 00: no driven part
— 01:
— 02

parallel flanks (hexagon, square, ...)
male hexagon

— 03: female hexagon

— 04: slotted

— 05: cross-recessed head PH

— 06: cross-recessed head PZ

— 07: spline

— 08: male square

— 09: female square

— 10: triangular male square

— 11:
— 12

triangular female square

notch

© I1SO 2005 — All rights reserved/Tous droits réservés
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CcC: @ ctéristique géométrique de I'élément
erainé

— Ox s d'élément entrainé

— 01 f@t,'s paralléles (hexagone, carré, ...)

— 02 he@e méale
— 03: hexagonedemelle

— 04: fente &L

— 05: empreinte cr@rme PH

— 06: empreinte cruciforme PZ

— 07: empreinte cannelée «spline»
— 08: carré méle

— 09: carré femelle

— 10: triangle male

: triangle femelle

— 12: encoche



