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EESSÕNA 

Dokumendi (EN 15085-2:2007) on koostanud tehniline komitee CEN/TC 256 „Railway applications“, mille 
sekretariaati haldab DIN. 

Euroopa standardile tuleb anda rahvusliku standardi staatus kas identse tõlke avaldamisega või jõustumis-
teatega hiljemalt 2008. a aprilliks ja sellega vastuolus olevad rahvuslikud standardid peavad olema kehtetuks 
tunnistatud hiljemalt 2008. a aprilliks. 

See Euroopa standardisari EN 15085 „Raudteealased rakendused. Raudteeveeremi ja veeremidetailide 
keevitamine“ koosneb järgmistest osadest: 

— Osa 1: Üldine 

— Osa 2: Kvaliteedinõuded keevitusettevõttele ja keevitusettevõtte sertifitseerimine 

— Osa 3: Konstruktsiooninõuded 

— Osa 4: Tootmisnõuded 

— Osa 5: Kontrollimine, katsetamine ja dokumenteerimine 

Tuleb pöörata tähelepanu võimalusele, et standardi mõni osa võib olla patendiõiguste subjekt. CEN-i [ja/või 
CENELEC-i] ei saa pidada vastutavaks sellis(t)e patendiõigus(t)e väljaselgitamise eest. 

CEN-i/CENELEC-i sisereeglite järgi peavad Euroopa standardi kasutusele võtma järgmiste riikide rahvuslikud 
standardimisorganisatsioonid: Austria, Belgia, Bulgaaria, Eesti, Hispaania, Holland, Iirimaa, Island, Itaalia, 
Kreeka, Küpros, Leedu, Luksemburg, Läti, Malta, Norra, Poola, Portugal, Prantsusmaa, Rootsi, Rumeenia, 
Saksamaa, Slovakkia, Sloveenia, Soome, Šveits, Taani, Tšehhi Vabariik, Ungari ja Ühendkuningriik. 
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SISSEJUHATUS 

Keevitus kui eriprotsess on osa raudteeveeremi ja veeremidetailide tootmisprotsessist. Nõuded keevitus-
protsessile on toodud standardisarja EN ISO 3834 sätetes. Sätete aluseks on raudteeveeremi ehitamise 
eripärad ja keevituse põhistandardid. 

Selle standardi eesmärk on Euroopa standardites olevate põhimõistete defineerimine. Standard ei ole mõeldud 
nende Euroopa standardite asendamiseks. 

Standardit võivad kasutada ka erinevad osapooled, kaasa arvatud sertifitseerimisorganid, et hinnata ettevõtte 
võimet täita klientide, seadusesätete ja ettevõtte enda nõudeid. 
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1 KÄSITLUSALA 

See standardisari kehtib raudteeveeremi ja nende detailide valmistamisel ning hooldamisel kasutatavate metall-
materjalide keevitamisel. 

See osa sarjast määrab sertifitseerimistasemed ja nõuded keevitusettevõttele ning kirjeldab keevitusettevõtete 
tunnustamise protseduure. 

2 NORMIVIITED 

Alljärgnevalt nimetatud dokumendid on vajalikud selle standardi rakendamiseks. Dateeritud viidete korral kehtib 
üksnes viidatud väljaanne. Dateerimata viidete korral kehtib viidatud dokumendi uusim väljaanne koos võimalike 
muudatustega. 

EN 287-1. Qualification test of welders – Fusion welding – Part 1: Steels 

EN 473. Non destructive testing – Qualification and certification of NDT personnel – General principles 

EN 1418. Welding personnel – Approval testing of welding operators for fusion welding and resistance weld 
setters for fully mechanized and automatic welding of metallic materials 

EN 15085-1:2007. Railway applications – Welding of railway vehicles and components – Part 1: General 

EN 15085-3:2007. Railway applications – Welding of railway vehicles and components – Part 3: Design 
requirements 

EN 15085-4:2007. Railway applications – Welding of railway vehicles and components – Part 4: Production 
requirements 

EN ISO 3834 (kõik osad). Quality requirements for fusion welding of metallic materials 

EN ISO 9606-2. Qualification test of welders – Fusion welding – Part 2: Aluminium and aluminium alloys 
(ISO 9606-2:2004) 

EN ISO 14555. Welding – Arc stud welding of metallic materials (ISO 14555:2006) 

EN ISO 14731:2006. Welding coordination – Tasks and responsibilities (ISO 14731:2006) 

EN ISO 15607. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials – General rules 
(ISO 15607:2003) 

EN ISO 15609 (kõik osad). Specification and qualification of welding procedures for metallic materials – Welding 
procedure specification 

EN ISO 15610. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials – Qualification based 
on tested welding consumables (ISO 15610:2003) 

EN ISO 15611. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials – Qualification based 
on previous welding experience (ISO 15611:2003) 

EN ISO 15612. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials – Qualification by 
adoption of a standard welding procedure (ISO 15612:2004) 

EN ISO 15613. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials – Qualification based 
on pre-production welding test (ISO 15613:2004) 
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EN ISO 15614 (kõik osad)1). Specification and qualification of welding procedures for metallic materials – 
Welding procedure test 

EN ISO 15620. Welding – Friction welding of metallic materials (ISO 15620:2000) 

EN ISO/IEC 17025. General requirements for the competence of testing and calibration laboratories 
(ISO/IEC 17025:2005) 

3 TERMINID JA MÄÄRATLUSED 

Selle dokumendi rakendamisel kasutatakse standardis EN 15085-1:2007 esitatud termineid ja määratlusi. 

4 KEEVITUSETTEVÕTETE SERTIFITSEERIMINE 

Kvaliteedinõuded keevitusettevõtetele, kes teevad keevitustöid raudteeveeremi, komponentide ja alamkoostude 
valmistamiseks, on määratud standardisarjas EN ISO 3834. Sõltuvalt sertifitseerimistasemest peavad olema 
täidetud EN ISO 3834-2, EN ISO 3834-3 või EN ISO 3834-4 (põhimõttelised) nõuded (vt lisa A). 

Keevitusettevõtted, kes teevad keevitustöid raudteeveeremi, komponentide ja alamkoostude valmistamiseks, 
peavad olema sertifitseeritud antud standardi kohaselt, juhul kui nii on määratud. 

Ettevõtte vastavust nõuetele kontrollib ja sertifitseerib tunnustatud sertifitseerimisasutus (vt peatükk 6). 

Keevitusettevõtete sertifitseerimiseks on määratud neli sertifitseerimistaset (CL) – tase 1 kuni tase 4. 
Tasemed 1 kuni 3 sõltuvad EN 15085-3:2007 tabelis 2 määratud keevisliite koormusklassidest CP A kuni CP D. 

Tabelis 1 on toodud keevisliidete sertifitseerimistasemed ja nende määramine vastavalt keevisliite koormus-
klassile. 

Nõutav sertifitseerimistase sõltub järgmisest: 

1) tabel 1; 

2) ohutusnõuded komponentidele või alamkoostudele, mille puhul keevisliide on nende lahutamatu osa (vt 
loetelu tabeli 1 all). 

                                                      

1) EN ISO 15614-1, EN ISO 15614-2, prEN ISO 15614-3, EN ISO 15614-4, EN ISO 15614-7, EN ISO 15614-11, 
EN ISO 15614-12 ja EN ISO 15614-13 on kehtivad ainult raudteerakenduste korral. 
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