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EESSONA

Dokumendi (EN 15085-4:2007) on koostanud tehniline komitee CEN/TC 256 ,Railway applications”, mille
sekretariaati haldab DIN.

Euroopa standardile tuleb anda rahvusliku standardi staatus kas identse t6lke avaldamisega vOoi
joustumisteatega hiliemalt 2008. a aprilliks ja sellega vastuolus olevad rahvuslikud standardid peavad olema
kehtetuks tunnistatud hiljemalt 2008. a aprilliks.

Euroopa standardisari EN 15085 ,Raudteealased rakendused. Raudteeveeremi ja veeremidetailide
keevitamine“ koosneb jargmistest osadest:

— Osa 1: Uldine;

— Osa 2: Keevitaja kvaliteedinduded ja nende téendamine;
— Osa 3: Konstruktsiooninbuded;

— Osa 4: Tootmisnduded;

— Osa 5: Kontrollimine, katsetamine ja dokumentatsioon.

Tuleb pdoérata tdhelepanu véimalusele, et standardi mdni osa vdib olla patendidiguste subjekt. CEN-i [ja/vdi
CENELEC-i] ei saa pidada vastutavaks sellis(t)e patendidigus(t)e valjaselgitamise eest.

CEN-i/CENELEC-i sisereeglite jargi peavad Euroopa standardi kasutusele vétma jargmiste riikide rahvuslikud
standardimisorganisatsioonid: Austria, Belgia, Bulgaaria, Eesti, Hispaania, Holland, lirimaa, Island, Itaalia,
Kreeka, Klpros, Leedu, Luksemburg, L&ti, Malta, Norra, Poola, Portugal, Prantsusmaa, Rootsi, Rumeenia,
Saksamaa, Slovakkia, Sloveenia, Soome, Sveits, Taani, Tehhi Vabariik, Ungari ja Uhendkuningriik.
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SISSEJUHATUS

Keevitus on eriline protsess raudteeveeremi ja selle detailide tootmises. Néuded keevitusmeetodile on toodud
EN ISO 3834 standardisarja satetes. Satete aluseks on pohilised keevitusstandardid véaljavotetena seoses
raudteesdidukite ehitamise eriparadega.

Selle standardi eesmark on Euroopa standarditest rakenduvate pdhimoistete méaratlemine. Standard ei ole
mdeldud nende Euroopa standardite asendamiseks.

Seda standardit voivad kasutada ka eri osapooled, nii sisemised kui vélised, kaasa arvatud sertifitseerimis-
organid, hindamaks ettevotte voimet taita klientide, seaduse sétete ja ettevotte enda néudeid.
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1 KASITLUSALA

See standardisari kehtib raudteeveeremi ja selle detailide valmistamiseks ning hoolduseks kasutatavate
metalimaterjalide keevitamisel.

Standardisarja see osa kirjeldab ndudeid keevitustddde ettevalmistuseks ja labiviimiseks tootmises.

2 NORMIVIITED

Alljargnevalt nimetatud dokumendid on vajalikud selle standardi rakendamiseks. Dateeritud viidete korral kehtib
Uksnes viidatud véljaanne. Dateerimata viidete korral kehtib viidatud dokumendi uusim valjaanne koos véimalike
muudatustega.

EN 287-1. Qualification test of welders — Fusion welding — Part 1: Steels

EN 1011 (kbik osad). Welding — Recommendations for welding of metallic materials

EN 10204:2004. Metallic products — Types of inspection documents

EN 13479. Welding consumables — General product standard for filler metals and fluxes for fusion welding of
metallic materials

EN 15085-1:2007. Railway applications — Welding of railway vehicles and components — Part 1: General

EN 15085-3:2007. Railway applications — Welding of railway vehicles and components — Part 3: Design
requirements

EN ISO 544. Welding consumables — Technical delivery conditions for welding filler materials — Type of product,
dimensions, tolerances and markings (ISO 544:2003)

EN ISO 4063:2000. Welding and allied processes — Nomenclature of processes and reference numbers
(1SO 4063:1998)

EN ISO 9013:2002. Thermal cutting — Classification of thermal cuts — Geometrical product specification and
quality tolerances (ISO 9013:2002)

EN ISO 9606-2. Qualification test of welders — Fusion welding — Part 2: Aluminium and aluminium alloys
(1SO 9606-2:2004)

EN ISO 9606-3. Approval testing of welders — Fusion welding — Part 3: Copper and copper alloys
(1SO 9606-3:1999)

EN ISO 9606-4. Approval testing of welders — Fusion welding — Part 4: Nickel and nickel alloys
(1SO 9606-4:1999)

EN ISO 9606-5. Approval testing of welders — Fusion welding — Part 5: Titanium and titanium alloys, zirconium
and zirconium alloys (ISO 9606-5:2000)

EN ISO 14555. Welding — Arc stud welding of metallic materials (ISO 14555:2006)
CEN ISO/TR 15608:2005. Welding — Guidelines for a metallic materials grouping system (ISO/TR 15608:2005)

EN ISO 15609 (koik osad). Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — Welding
procedure specification

EN ISO 15610. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — Qualification based
on tested welding consumables (ISO 15610:2003)
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EN ISO 15611. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — Qualification based
on previous welding experience (ISO 15611:2003)

EN ISO 15612. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — Qualification by
adoption of a standard welding procedure (ISO 15612:2004)

EN ISO 15613. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — Qualification based
on pre-production welding test (ISO 15613:2004)

EN ISO 15614 (kdik osad)'. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials —
Welding procedure test

EN ISO 15620. Welding — Friction welding of metallic materials (ISO 15620:2000)

EN ISO 17652-1. Welding — Test for shop primers in relation to welding and allied processes — Part 1: General
requirements (ISO 17652-1:2003)

EN ISO 17652-2. Welding — Test for shop primers in relation to welding and allied processes — Part 2: Welding
properties of shop primers (ISO 17652-2:2003)

3 TERMINID JA MAARATLUSED

Standardi rakendamisel kasutatakse standardis EN 15085-1:2007 esitatud termineid ja mé&aratlusi.

4 KEEVITUSTOO PLANEERIMINE

4.1 Keevitust6o planeerimiseks vajalikud dokumendid

4.1.1 Uldist

Uue ja Umberehitatud veeremi ehitamise ja hoolduse korral peavad keevitustdd planeerimiseks vajalikud
dokumendid ettevalmistama tootjad koos tunnustatud taseme A keevituskoordinaatoriga (vaata EN 15085-2).

Esitamise ja kontrolli lik, ulatus ja aeg tuleks kliendi ja tootja vahel kokku leppida.

Keevitustéd planeerimisdokumendid voivad olla tddkava, keevitusjariekorra plaanid, katse planeerimise
dokumendid ja keevitusmeetodi spetsifikatsioonid.

4.1.2 Tookava

Raudteeveeremi tootmiseks on ndutud jargmiste alamkoostude té6kavad:
— pooérdvanker (alamkoost, koost);

— alusraam (koos alamkoostuga);

— kere (kilgseinad, otsaseinad, katus);

— korgendatud ohutus- ja talitlusnduetega muud alamkoostud (nt kardaanvdllid, piduri kolmnurgad,
mootorikate, 6dnesvoll Glekanne, haakeseadeldis, pddrdvankri pddrdtapipoldid, pbiktalad).

4.1.3 Muud keevitust6o planeerimiseks vajalikud dokumendid

Keerulisemate koostude keevitamisel on vajalikud keevitusjarjekorra plaanid, nt:

" Raudtee rakenduste korral on olulised ainult EN 1ISO 15614-1, prEN ISO 15614-2, prEN ISO 15614-3, EN ISO 15614-4,
EN ISO 15614-7, EN ISO 15614-11, EN ISO 15614-12 ja EN ISO 15614-13.





