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EESSONA

Dokumendi (EN 10346:2015) on koostanud tehniline komitee ECISS/TC 109 ,Coated and uncoated flat
products to be used for cold forming“, mille sekretariaati haldab AFNOR.

Euroopa standardile tuleb anda rahvusliku standardi staatus identse tdlke avaldamisega voi
joustumisteatega hiljemalt 2016. a jaanuariks ja sellega vastuolus olevad rahvuslikud standardid peavad
olema kehtetuks tunnistatud hiljemalt 2016. a jaanuariks.

Tuleb p6orata tdhelepanu voimalusele, et standardi moni osa vdib olla patendidiguse subjekt. CEN [ja/vdi
CENELEC] ei vastuta sellis(t)e patendidigus(t)e viljaselgitamise eest.

See dokument asendab standardit EN 10346:2009.

CEN-i/CENELEC-i sisereeglite jargi peavad Euroopa standardi kasutusele votma jargmiste riikide
rahvuslikud standardimisorganisatsioonid: Austria, Belgia, Bulgaaria, Eesti, endine Jugoslaavia
Makedoonia Vabariik, Hispaania, Holland, Horvaatia, lirimaa, Island, Itaalia, Kreeka, Kiipros, Leedu,
Luksemburg, Lati, Malta, Norra, Poola, Portugal, Prantsusmaa, Rootsi, Rumeenia, Saksamaa, Slovakkia,
Sloveenia, Soome, Sveits, Taani, T$ehhi Vabariik, Tiirgi, Ungari ja Uhendkuningriik.
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1 KASITLUSALA

See Euroopa standard madratleb nduded pideval kuumsukelmeetodil tsingi (Z), tsingi-raua sulami (ZF),
tsingi-alumiiniumi sulami (ZA), alumiiniumi-tsingi sulami (AZ), alumiiniumi-rani sulami (AS) véi tsingi-
magneesiumi sulamiga (ZM) pinnatud viaikse siisinikusisaldusega terasest, konstruktsiooniterasest ja
korgtugevast terasest ning pideval kuumsukelmeetodil tsingi (Z), tsingi-raua sulami (ZF), tsingi-
alumiiniumi sulami (ZA) vdi tsingi-magneesiumi sulamiga (ZM) pinnatud mitmefaasilisest terasest
kiilmvormitud lehttoodetele (plekile), mille paksus on 0,20 mm < t < 3,0 mm.

Kui péaringu ja tellimise ajal on nii kokku lepitud, véib seda Euroopa standardit rakendada ka
pidevprotsessis kuumsukelpinnatud, laiendatud paksusemédiradega lehttoodetele!l paksusega
t<0,20 mm voéi 3,0 mm < t < 6,5 mm, millel on kokkulepitud mehaanilised omadused ja katsekehad,
pinnakatte nake ning pinna omaduste nduded.

Paksuseks loetakse tarnitava toote 16pp-paksust parast pindamist.

See dokument rakendub ribaterastele, olenemata riba laiusest, ning sellest (laiusega = 600 mm) piki- ja
mootuldigatud toodetele (laiusega < 600 mm).

MARKUS 1 Saadaval on ka (puhta) alumiiniumiga pinnatud tooted, mida aga see standard hélma.

MARKUS 2 Selle Euroopa standardiga hélmatud tooteid kasutatakse valdkondades, kus esmatidhtsad on
killmvormitavus, kdérgtugevus, voolavuspiiri minimaalvaartus ja/vdi korrosioonikindlus. Pinnakatte pakutav
korrosioonikaitse on vdrdeline katte paksusega, st pealekantud pinnakatte massiga (vt ka jaotis 7.3.2). Siinse
Euroopa standardiga hdlmatud tooteid vdib kasutada ehituses ja tldiseloomuga tehnilistes rakendustes

kasutatavate, standardis EN 10169 spetsifitseeritud orgaaniliste pinnakatetega lehttoodete alusmaterjalina.

MARKUS 3 Kui selles on péiringu ja tellimise ajal kokku lepitud, siis rakendatakse seda Euroopa standardit ka
teistele pideval kuumsukelmeetodil kuumvaltsitud lehtterastoodetele (nt EN 10149-2 kohastele).

2 NORMIVIITED

Alljargnevalt loetletud dokumendid, mille kohta on standardis esitatud normiviited, on kas tervenisti voi
osaliselt vajalikud selle standardi rakendamiseks. Dateeritud viidete korral kehtib tiksnes viidatud
valjaanne. Dateerimata viidete korral kehtib viidatud dokumendi uusim véljaanne koos vdimalike
muudatustega.

EN 606. Bar coding — Transport and handling labels for steel products

EN 10020:2000. Definition and classification of grades of steel

EN 10021:2006. General technical delivery conditions for steel products

EN 10027-1. Designation systems for steels — Part 1: Steel names

EN 10027-2. Designation systems for steels — Part 2: Numerical system

EN 10049. Measurement of roughness average Ra and peak count RPc on metallic flat products

EN 10079:2007. Definition of steel products

EN 10143. Continuously hot-dip coated steel sheet and strip — Tolerances on dimensions and shape

1 EEMARKUS  Kuni 3 mm paksusega teraslehe puhul on kasutusel termin plekk.
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EN 10204:2004. Metallic products — Types of inspection documents

EN 10325. Steel — Determination of yield strength increase by the effect of heat treatment [Bake-
Hardening-Index]

EN ISO 6892-1:2009. Metallic materials — Tensile testing — Part 1: Method of test at room temperature
(ISO 6892-1:2009)

ISO 10113. Metallic materials — Sheet and strip — Determination of plastic strain ratio

ISO 10275. Metallic materials — Sheet and strip — Determination of tensile strain hardening exponent

3 TERMINID JA MAARATLUSED

Standardi rakendamisel kasutatakse standardites EN 10020:2000, EN 10021:2006, EN 10079:2007,
EN 10204:2004 ning alljargnevalt esitatud termineid ja maaratlusi.

MARKUS Maaratlusi ja juhiseid raua ning terase kaitsmiseks vdib leida standardist EN ISO 14713.

31

kuumsukelpindamine tsingiga (Z) (hot-dip zinc coating (Z))

tsinkpinnakatte pealekandmine selleks ettevalmistatud riba sukeldamise teel sulametallivanni (vt ka
jaotis 7.4.2)

MARKUS 1 Tsingisisaldus on vihemalt 99 %.
MARKUS 2 Vtka jaotis 7.4.2.

3.2

kuumsukelpindamine tsingi-raua sulamiga (ZF) (hot-dip zinc-iron alloy coating (ZF))
tsink-rauapinnakatte pealekandmine selleks ettevalmistatud riba sukeldamise teel sulatsingivanni ja
jargnev 160mutamine

MARKUS 1 Vanni tsingisisaldus on vihemalt 99 %.

MARKUS 2 L&édmutamise tulemusena moodustub raud-tsinkpinnakate, mille rauasisaldus on tavaliselt 8 % kuni
12 %.

MARKUS 3 Vtka jaotis 7.4.3.

3.3

kuumsukelpindamine tsingi-alumiiniumi sulamiga (ZA) (hot-dip zinc-aluminium coating (ZA))
tsink-alumiiniumpinnakatte pealekandmine selleks ettevalmistatud riba sukeldamise teel sulatsingi-
alumiiniumivanni

MARKUS 1 Vann sisaldab ligikaudu 5 % alumiiniumi, viikest kogust desoksiidanti ja tsinki.
MARKUS 2 Vtka jaotis 7.4.4.

34

kuumsukelpindamine tsingi-magneesiumi sulamiga (ZM) (hot dip zinc-magnesium coating (ZM))
tsink-magneesiumpinnakatte pealekandmine selleks ettevalmistatud riba sukeldamise teel sulatsingi-
alumiiniumi-magneesiumivanni

MARKUS 1 Vann sisaldab kokku 1,5 % kuni 8 % alumiiniumi ja magneesiumi, kusjuures magneesiumisisaldus
moodustab vihemalt 0,2 % ning tilejdanud osa on tsink.





