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EESSÕNA 

Dokumendi (EN 1555-3:2010) on koostanud tehniline komitee CEN/TC 155 �Plastist torustiku- ja 
kanalisüsteemid�, mille sekretariaati haldab NEN. 

Euroopa standardile tuleb anda rahvusliku standardi staatus kas identse tõlke avaldamisega või 

jõustumisteatega hiljemalt 2011. a märtsiks ja sellega vastuolus olevad rahvuslikud standardid peavad olema 
kehtetuks tunnistatud hiljemalt 2011. a märtsiks. 

Tuleb pöörata tähelepanu võimalusele, et standardi mõni osa võib olla patendiõiguse subjekt. CEN-i [ja/või 

CENELEC-i] ei saa pidada vastutavaks sellis(t)e patendiõigus(t)e väljaselgitamise eest. 

See standard asendab standardit EN 1555-3:2002. 

EN 1555 koosneb järgmistest osadest: 

 EN 1555-1. Plastics piping systems for the supply of gaseous fuels  Polyethylene (PE)  Part 1: General;  

 EN 1555-2. Plastics piping systems for the supply of gaseous fuels  Polyethylene (PE)  Part 2: Pipes; 

 EN 1555-3. Plastics piping systems for the supply of gaseous fuels  Polyethylene (PE)  Part 3: Fittings 
(see standard); 

 prEN 1555-4. Plastics piping systems for the supply of gaseous fuels  Polyethylene (PE)  Part 4: 
Valves; 

 EN 1555-5. Plastics piping systems for the supply of gaseous fuels  Polyethylene (PE)  Part 5: Fitness 
for purpose of the system; 

 CEN/TS 1555-7. Plastics piping systems for the supply of gaseous fuels  Polyethylene (PE)  Part 7: 
Guidance for assessment of conformity. 

MÄRKUS CEN-i tehnilise komitee CEN/TC 234 �Gaasivarustus� koostatud standard EN 12007-2:2000 [1] käsitleb 

standardile EN 1555 (kõik osad) vastava plasttorustiku soovitatavat paigaldustava. 

Süsteemistandardid põhinevad Rahvusvahelise Standardimisorganisatsiooni ISO tehnilise komitee ISO/TC 138 
�Plastist torud, toruliitmikud ja sulgurid fluidumite transportimiseks� tehtud töö tulemustel. 

Süsteemistandardeid toetavad eraldi katsemeetodite standardid, millele on süsteemistandardis läbivalt viidatud. 

Süsteemistandardid on kooskõlas talitluslikke nõudeid ja soovitatavaid paigaldustavasid käsitlevate 

üldstandarditega. 

CEN-i/CENELEC-i sisereeglite järgi peavad Euroopa standardi kasutusele võtma järgmiste riikide rahvuslikud 

standardimisorganisatsioonid: Austria, Belgia, Bulgaaria, Eesti, Hispaania, Holland, Horvaatia, Iirimaa, Island, 
Itaalia, Kreeka, Küpros, Leedu, Luksemburg, Läti, Malta, Norra, Poola, Portugal, Prantsusmaa, Rootsi, 

Rumeenia, Saksamaa, Slovakkia, Sloveenia, Soome, �veits, Taani, T�ehhi Vabariik, Ungari ja Ühendkuningriik. 

See dokument on EVS-i poolt loodud eelvaade
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SISSEJUHATUS 

See dokument on kolmas osa süsteemistandardist, milles on esitatud nõuded gaaskütuste transportimiseks 

mõeldud polüetüleenist (PE) torustikusüsteemile ja selle komponentidele. 

Nõuded ja katsemeetodid materjalile ja komponentidele, välja arvatud liitmikele, on esitatud standardites 

EN 1555-1, EN 1555-2 ja prEN 1555-4 [9].  

Kasutussobivuse omadusi käsitleb standard EN 1555-5. Vastavushindamise juhised on esitatud CEN-i 
tehnilises spetsifikatsioonis CEN/TS 1555-7 [2]. Soovitatavat paigaldustava käsitleb standard EN 12007-2:2000 
[1], mille on koostanud CEN/TC 234.  

Standardi EN 1555 see osa käsitleb liitmike omadusi. 

See dokument on EVS-i poolt loodud eelvaade
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1 KÄSITLUSALA 

Standardi EN 1555 selles osas on esitatud nõuded gaaskütuste transportimise torustikusüsteemides 

kasutatavatele polüetüleenist (PE) keevisliitmikele ja mehaanilistele liitmikele. 

Selles on esitatud ka viidatud katsemeetodite katseparameetrid. 

Koos standardi EN 1555 osadega 1, 2, 4 ja 5 on see osa rakendatav PE-liitmikele, nende omavahelistele 
liidetele ning liidetele polüetüleenist ja muudest materjalidest komponentidega, mis on mõeldud kasutamiseks 

järgmistel tingimustel: 

a) suurim lubatud töörõhk MOP on kuni ja kaasa arvatud 10 bar 1); 

b) töötemperatuur on 20 °C. 

MÄRKUS 1 Muude töötemperatuuride korral tuleb kasutada temperatuuritegureid, vt EN 1555-5. 

EN 1555 (kõik osad) hõlmab suurima lubatud töörõhu vahemikku ning selles on esitatud nõuded seoses 

värvuste ja lisanditega. 

MÄRKUS 2 Sobivate valikute tegemise eest nendest nõuetest lähtuvalt, võttes arvesse erivajadusi ning kõiki asjakohaseid 

siseriiklikke õigusakte ja paigaldustavasid või -eeskirju, vastutab ostja või spetsifikatsioonide koostaja. 

See Euroopa standard on rakendatav järgmiste liitmikutüüpide suhtes: 

a) elekterkeevismuhvid; 

b) elekterkeevissadulad; 

c) eendotsliitmikud (ühendamiseks elekterkeevismuhvidega ja põkk-keevitusega kuuma töövahendit 
kasutades); 

d) mehaanilised liitmikud. 

Selliste liitmike hulka kuuluvad näiteks muhvid, võrd- ja siirdekolmikud, siirdmikud, käänikud või otsakorgid. 

2 NORMIVIITED 

Alljärgnevalt nimetatud dokumendid on vajalikud selle standardi rakendamiseks. Dateeritud viidete korral kehtib 

üksnes viidatud väljaanne. Dateerimata viidete korral kehtib viidatud dokumendi uusim väljaanne koos võimalike 

muudatustega. 

EN 682:2002. Elastomeric Seals ¯ Materials requirements for seals used in pipes and fittings carrying gas and 

hydrocarbon fluids 

EN 1555-1:2010. Plastics piping systems for the supply of gaseous fuels ¯ Polyethylene (PE) ¯ Part 1: 

General 

EN 1555-2. Plastics piping systems for the supply of gaseous fuels ¯ Polyethylene (PE) ¯ Part 2: Pipes 

EN 1555-5. Plastics piping systems for the supply of gaseous fuels ¯ Polyethylene (PE) ¯ Part 5: Fitness for 

purpose of the system 

EN 1716. Plastics piping systems ¯ Polyethylene (PE) tapping tees ¯ Test method for impact resistance of an 

assembled tapping tee 

                                                      

1) 1 bar = 0,1 MPa. 

See dokument on EVS-i poolt loodud eelvaade
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EN 10226-1. Pipe threads where pressure tight joints are made on the threads ¯ Part 1: Taper external threads 

and parallel internal threads ¯ Dimensions, tolerances and designation 

EN 10226-2. Pipe threads where pressure tight joints are made on the threads ¯ Part 2: Taper external threads 

and taper internal threads ¯ Dimensions, tolerances and designation 

EN 12117. Plastics piping systems ¯ Fittings, valves and ancillaries ¯ Determination of gaseous flow 
rate/pressure drop relationships 

EN ISO 228-1:2000. Pipe threads where pressure-tight joints are not made on the threads ¯ Part 1: 

Dimensions, tolerances and designation (ISO 228-1:2000) 

EN ISO 1133. Plastics ¯ Determination of the melt mass-flow rate (MFR) and the melt volume-flow rate (MVR) 
of thermoplastics (ISO 1133:2005) 

EN ISO 1167-1:2006. Thermoplastics pipes, fittings and assemblies for the conveyance of fluids � 
Determination of the resistance to internal pressure � Part 1: General method (ISO 1167-1:2006) 

EN ISO 1167-4. Thermoplastics pipes, fittings and assemblies for the conveyance of fluids � Determination of 
the resistance to internal pressure � Part 4: Preparation of assemblies (ISO 1167-4:2007) 

EN ISO 3126. Plastics piping systems ¯ Plastics components ¯ Determination of dimensions (ISO 3126:2005) 

ISO 10838-1 2). Mechanical fittings for polyethylene piping systems for the supply of gaseous fuels ¯ Part 1: 

Metal fittings for pipes of nominal outside diameter less than or equal to 63 mm 

ISO 10838-2 2). Mechanical fittings for polyethylene piping systems for the supply of gaseous fuels ¯ Part 2: 

Metal fittings for pipes of nominal outside diameter greater than 63 mm 

ISO 10838-3 2). Mechanical fittings for polyethylene piping systems for the supply of gaseous fuels ¯ Part 3: 

Thermoplastic fittings for pipes of nominal outsi de diameter less than or equal to 63 mm 

ISO 11357-6:2008. Plastics � Differential scanning calorimetry (DSC) � Part 6: Determination of oxidation 
induction time (isothermal OIT) and oxidation induction temperature (dynamic OIT) 

ISO 13950. Plastics pipes and fittings � Automatic recognition systems for electrofusion joints  

ISO 13951:2001. Plastics piping systems � Test method for the resistance of polyolefin pipe/pipe or pipe/fitting 
assemblies to tensile loading  

ISO 13953. Polyethylene (PE) pipes and fittings ¯ Determination of the tensile strength and failure mode of test 

pieces from a butt-fused joint 

ISO 13954. Plastics pipes and fittings ¯ Peel decohesion test for polyethylene (PE) electrofusion assemblies of 

nominal outside diameter greater than or equal to 90 mm 

ISO 13955. Plastics pipes and fittings ¯ Crushing decohesion test for polyethylene (PE) electrofusion 

assemblies 

ISO/FDIS 13956. Plastics pipes and fittings ¯ Determination of cohesive strength ¯ Evaluation of ductility of 
fusion joint interface by tear test 

                                                      

2) Ülevaatusel. 
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