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EUROOPA EESSONA

Dokumendi (EN ISO 17633:2018) on koostanud tehniline komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied
processes” koostdds tehnilise komiteega CEN/TC 121 ,Welding and allied processes”, mille sekretariaati
haldab DIN.

Euroopa standardile tuleb anda rahvusliku standardi staatus kas identse tdlke avaldamisega vdi
joustumisteatega hiljemalt 2018. a juuliks ja sellega vastuolus olevad rahvuslikud standardid peavad
olema kehtetuks tunnistatud hiljemalt 2018. a juuliks.

Tuleb poorata tdhelepanu vdimalusele, et standardi moni osa vdib olla patendidiguse objekt. CEN ei
vastuta sellis(t)e patendidigus(t)e valjaselgitamise ega selgumise eest.

See dokument asendab standardit EN ISO 17633:2010.

CEN-i/CENELEC-i sisereeglite jargi peavad Euroopa standardi kasutusele vétma jargmiste riikide
rahvuslikud standardimisorganisatsioonid: Austria, Belgia, Bulgaaria, Eesti, endine Jugoslaavia
Makedoonia Vabariik, Hispaania, Holland, Horvaatia, lirimaa, Island, Itaalia, Kreeka, Kiipros, Leedu,
Luksemburg, Lati, Malta, Norra, Poola, Portugal, Prantsusmaa, Rootsi, Rumeenia, Saksamaa, Serbia,
Slovakkia, Sloveenia, Soome, Sveits, Taani, Téehhi Vabariik, Tirgi, Ungari ja Uhendkuningriik.

Joustumisteade

CEN on standardi ISO 17633:2017 teksti muutmata kujul iile votnud standardina EN ISO 17633:2018.
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EESSONA

ISO (International Organization for  Standardization) on tilemaailmne rahvuslike
standardimisorganisatsioonide (ISO rahvuslike liikmesorganisatsioonide) féderatsioon. Tavaliselt
tegelevad rahvusvahelise standardi koostamisega ISO tehnilised komiteed. Koigil rahvuslikel
liikmesorganisatsioonidel, kes on mingi tehnilise komitee padevusse kuuluvast valdkonnast huvitatud, on
Oigus selle komitee tegevusest osa vdtta. Selles t60s osalevad kasikdes 1SO-ga ka rahvusvahelised,
riiklikud ja wvalitsusvilised organisatsioonid. Koéigis elektrotehnika standardimist puudutavates
kiisimustes teeb [SO tihedat koost66d Rahvusvahelise Elektrotehnikakomisjoniga (IEC).

Selle dokumendi valjatootamiseks kasutatud ja edasiseks haldamiseks moeldud protseduurid on
kirjeldatud ISO/IEC direktiivide 1. osas. Eriti tuleb silmas pidada eri heakskiidukriteeriumeid, mis on eri
liiki ISO dokumentide puhul vajalikud. See dokument on kavandatud ISO/IEC direktiivide 2. osas esitatud
toimetamisreeglite kohaselt (vt www.iso.org/directives).

Tuleb poorata tdhelepanu vdimalusele, et standardi moni osa vdib olla patendidiguse objekt. 1SO ei
vastuta sellis(t)e patendidigus(t)e valjaselgitamise ega selgumise eest. Dokumendi valjatodtamise jooksul
valjaselgitatud voéi selgunud patendidiguste iiksikasjad on esitatud peatiikis ,Sissejuhatus” ja/voi ISO-le
saadetud patentide deklaratsioonide loetelus (vt www.iso.org/patents).

Mis tahes selles dokumendis kasutatud ariline kdibenimi on kasutajate abistamise eesmargil esitatud
teave ja ei kujuta endast toetusavaldust.

Selgitused standardite vabatahtliku kasutuse ja vastavushindamisega seotud ISO eriomaste terminite ja
valjendite kohta ning teave selle kohta, kuidas ISO jargib WTO tehniliste kaubandustdkete lepingus
satestatud pohimotteid, on esitatud jargmisel aadressil: www.iso.org/iso /foreword.html.

Dokumendi on koostanud tehnilise komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied processes” alamkomitee SC 3
»Welding consumables”.

Kolmas valjaanne tiihistab ja asendab teist valjaannet (ISO 17633:2010), mis on tehniliselt tile vaadatud
ja sisaldab jargmisi muudatusi:

— mitme sulami tdhistuse keemilised koostised ja mehaanilised omadused on uuendatud;

— uued sulamite tdhistused on lisatud;

— lisatud on piirangud Bi-le tabelite 1B-1, 1B-2, 1B-3 ja 1B-4 allméarkustes.

— nouded nurkdmbluse katsetamiseks on eemaldatud, jargides sama muudatust standardis [SO 18276;

— keemilise analiilisi, limardamise protseduuri ja korduva katsetamise peatiikkide sonastust on
uuendatud;

— selgitused on sisse toodud, kui toode katab nii elektroode kui ka vardaid;
— lisatud on lisanaited tahistuse kohta.
Paringud selle dokumendi iikskdik millise aspekti ametlike tdlgenduste asjus tuleks oma rahvusliku

standardimisorganisatsiooni kaudu otse ISO/TC 44/SC 3 sekretariaadile suunata. Taielik loetelu nende
organisatsioonide kohta on leitav veebilehelt www.iso.org.
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SISSEJUHATUS

See dokument annab liigitamise slisteemi tdidistraatidele ja -varrastele roostevabade ja kuumuskindlate
teraste keevitamiseks. See tunnustab, et globaalsel turul on kasutuses kaks monevorra erinevat
ldhenemist roostevaba terase tdidiskeevitusmaterjali liigitamiseks ja lubab kasutada tikskoik kumba véi
mélemat, et sobituda konkreetse turu vajadusega. Ukskdik kumma liigitamise tdhistuse rakendamine (voi
molema, kus on sobiv) identifitseerib toote liigitatuks selle dokumendi jargi. Liigitamine siisteemi A
kohaselt pohineb peamiselt standardil EN 12073:1999. Liigitamine siisteemi B kohaselt pdhineb
peamiselt Atlandi ookeani timbritsevates riikides (Pacific Rim) kasutusel olevatel standarditel.
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1 KASITLUSALA

See dokument mdiiratleb nduded rdbu- ja metalltdidisega elektroodide ja varraste liigitamiseks,
pohinedes keevismetalli keemilisel koostisel, tdidise tiiiibil, kaitsegaasil, keevitusasendil ja keevismetalli
mehaanilistel omadustel, nii keevitatud kui ka termotéddeldud olekus, roostevabade ja kuumakindlate
teraste metallkaarkeevitamisel nii kaitsegaasis kui ka ilma kaitsegaasita.

See dokument on kombineeritud standard, mis pakub liigitamiseks nominaalkoostisel pdhineva stisteemi
kasutamist voi sulami tiilibil pdhineva siisteemi kasutamist.

a) Peatiikid, jaotised ja tabelid, mis kannavad eesliidet ,A“, on kohaldatavad ainult neile toodetele, mis
on liigitatud, kasutades nominaalkoostisel pohinevat siisteemi.

b) Peatlikid, jaotised ja tabelid, mis kannavad eesliidet ,B“, on kohaldatavad ainult neile toodetele, mis
on liigitatud, kasutades sulami tiilibil pdhinevat slisteemi.

c) Peatiikid, jaotised ja tabelid, millel ei ole kumbagi eesliidet ,A“ ega ,B“, on kohaldatavad kdikidele
toodetele, mis on liigitatud selle dokumendi kohaselt.

Selles dokumendis ei kasutata toote liigituse madratlemiseks impulssvoolu.

2 NORMIVIITED

Allpool nimetatud dokumentidele on tekstis viidatud selliselt, et nende sisu kujutab endast kas osaliselt voi
tervenisti selle dokumendi ndudeid. Dateeritud viidete korral kehtib iiksnes viidatud valjaanne.
Dateerimata viidete korral kehtib viidatud dokumendi uusim valjaanne koos voimalike muudatustega.

ISO 544. Welding consumables — Technical delivery conditions for filler materials and fluxes — Type of
product, dimensions, tolerances and markings

[SO 6847. Welding consumables — Deposition of a weld metal pad for chemical analysis
[SO 6947. Welding and allied processes — Welding positions

ISO 13916. Welding — Guidance on the measurement of preheating temperature, interpass temperature
and preheat maintenance temperature

ISO 14175. Welding consumables — Gases and gas mixtures for fusion welding and allied processes
[SO 14344. Welding consumables — Procurement of filler materials and fluxes

ISO 15792-1:2000. Welding consumables — Test methods — Part 1: Test methods for all-weld metal test
specimens in steel, nickel and nickel alloys. Muudetud dokumendiga ISO 15792-1:2000/Amd 1:2011

ISO 80000-1:2009. Quantities and wunits — Part 1: General. Parandatud dokumendiga
[SO 80000-1:2009/Cor 1:2011

3 TERMINID JA MAARATLUSED

Selles dokumendis puudub terminite ja maaratluste loetelu.

ISO ja IEC hoiavad alal standardimisel kasutamiseks olevaid terminoloogilisi andmebaase jargmistel
aadressidel:

— SO veebipohine lugemisplatvorm: kattesaadav veebilehelt http: //www.iso.org/obp;

— IEC Electropedia: kiattesaadav veebilehelt http: //www.electropedia.org/.
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