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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national standards bodies (ISO
member bodies). The work of preparing International Standards is normally carried out through ISO technical
committees. Each member body interested in a subject for which a technical committee has been established has
the right to be represefted on that committee. International organizations, governmental and non-governmental, in
liaison with 1SO, a ke part in the work. ISO collaborates closely with the International Electrotechnical
Commission (IEC) on tters of electrotechnical standardization.

International Standards are&/ﬂed in accordance with the rules given in the ISO/IEC Directives, Part 2.
{{tees is to prepare International Standards. Draft International Standards adopted

circulated to the member bodies for voting. Publication as an International
75 % of the member bodies casting a vote.

The main task of technical co
by the technical committees
Standard requires approval by at

Attention is drawn to the possibility thg3ome of the elements of this document may be the subject of patent rights.
ISO shall not be held responsible for idefﬁ(\‘/ing any or all such patent rights.

ISO 225 was prepared by Technical Comwe ISO/TC 2, Fasteners, Subcommittee SC 7, Reference standards
for fasteners (mainly covering terminology, ensioning, sizes and tolerancing).
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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de
normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée aux
comités techniques de I''SO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité
technique créé a cet :ff?\t. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouvernementales, en
liasison avec [I'ISO pafiigpent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec la Commission
électrotechnique interna@le (CEI) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les Normes internationales Sopi rédigées conformément aux régles données dans les Directives ISO/CEI, Partie 2.

La tache principale des comit
internationales adoptés par les c
comme Normes internationales requ

chniques est d'élaborer les Normes internationales. Les projets de Normes
&8s techniques sont soumis aux comités membres pour vote. Leur publication
'approbation de 75 % au moins des comités membres votants.

L'attention est appelée sur le fait que ce@ns des éléments du présent document peuvent faire I'objet de droits de
propriété intellectuelle ou de droits ana O%f L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable de ne pas avoir
identifié de tels droits de propriété et averti eyr existence.

L'1SO 225 a été élaborée par le comité techni&ge ISO/TC 2, Eléments de fixation, sous-comité SC 7, Normes de
référence pour éléments de fixation (essen@ement la terminologie, les dimensions générales et le
tolérancement). 0

Cette troisieme édition annule et remplace la deuxi@e édition (ISO 225:1983), qui fait I'objet d'une révision
technique. .

%
%
2O
O@
A
%
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MpepucnosBue

MexgyHapogHasa opraHmsaumst no crtaHgapTtusauum (MCO) npepcraeBnsieT cobon BceMupHoe oO0bepuHeHue
HaUMOHarbHbIX OpraHuM3auui no craHgaptTu3aumm (komuteTbl-unieHbl NCO). Paspabotka MexayHapoaHbIX
CTaHgapToB O0ObIMHO oOcywlecTBnAeTcsa TexHudeckummn komutetamm WCO. Kaxgbll KOMUTET-UNEH MOXeT
NPUHUMATb yqacmy\s pabote 1nOBOro TEXHUYECKOr0 KOMWUTETa MO WHTEpEecyllemMy ero BOMpOoCy.
[MpaBuTENBCTBEHHLIE N MENPaBUTENBCTBEHHbIE MEXAYHAPOAHbIE OpraHM3aunu, cotpygHudawwme ¢ NCO, Takke
NpUHMMatOT yqacmeé Ton pabote. MCO TecHOo coTpyaHmyaeT ¢ MexayHapoOHOW 3MeKTPOTEXHUYECKON
komuccuen (M3K) no Bﬁ?\eonpocam CcTaHgapTM3aumn B 3rEKTPOTEXHUKE.

MexayHapoaHble CTaH,D,apT%CTaBHHI-OTCﬂ no npasunam, yctaHosrneHHbIM B [npektusax MCO/MOK, vacTb 2.
OcHoBHOM 3afadvert TexHu4ecC KOMUTETOB sIBNAeTCcA paspaboTka MexayHapoaHbix cTaHgapToB. [1poekThbl
MexayHapoaHbIX CTaHOapToB, HATbIE TEXHWYECKMMW KOMUTETaMW, HanpaBnslOTCA Ha rofocoBaHune
komutetTam-dneHam. OnybnukoBaHu€)B kadecTBe MexayHapoaHoro craHgapTta TpebyeT ogobpeHuss He MeHee
75 % ronocoBasLUVX KOMUTETOB-Yre @

Ob6pallaeTcss BHUMaHMe Ha TO, YTO H Opble 3IEMEHTbl HACTOSILLEro AOKyMeHTa MOryT ObiTb npegmetramu
naTteHTHbIX npaB. ICO He moxeT chTaTba@deTCTBeHHon 3a HeoOHapyXeHue NobbIX UM BCEX CYLLIECTBYOLLMX
naTeHTHbIX NpaB.

NCO 225 ©bin nogrotoBneH TexHudecknm komyperom WNCO/TK 2, KpenexHbie uszdenus, nogkomutetom (K 7,
CcblnnoyHblie cmaHO@apmbi M0 KPEenexXHbiM U300 (8 ocHogHOM mepmMmuHonoausi, oripedesieHUe pasMepos U

doryckos). L

HacTosilee TpeTbe u3gaHue aHHynupyet u 3ameHﬂ®BTopoe nsgaHune (MCO 225:1983) u gaensietca ero
TEXHUYECKNM NepecMoTPOM. é
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ISO 225:2010(E/FIR)

Vorwort

Die ISO (Internationale Organisation fiir Normung) ist die weltweite Vereinigung nationaler Normungsinstitute (ISO-
Mitgliedskorperschaften). Die Erarbeitung Internationaler Normen obliegt den Technischen Komitees der 1ISO. Jede
Mitgliedskorperschaft, die sich fir ein Thema interessiert, fir das ein Technisches Komitee eingesetzt wurde, ist
berechtigt, in diesem Komgitee mitzuarbeiten. Internationale (staatliche und nichtstaatliche) Organisationen, die mit
der ISO in Verbindung €telaen, sind an den Arbeiten ebenfalls beteiligt. Die ISO arbeitet bei allen Angelegenheiten
der elektrotechnischen NQggeng eng mit der Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Internationale Normen werg; in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der ISO/IEC-Direktiven, Teil 2,
erarbeitet. bé

Die Hauptaufgabe von Technisch omitees ist die Erarbeitung Internationaler Normen. Die von den Technischen
Komitees verabschiedeten internat en Norm-Entwirfe werden den Mitgliedskérperschaften zur Abstimmung
vorgelegt. Die Verdffentlichung als ernationale Norm erfordert Zustimmung von mindestens 75 % der
abstimmenden Mitgliedskérperschaften: @

Es wird auf die Méglichkeit aufmerksam ger}é{:m, dass einige der Festlegungen in diesem Dokument Gegenstand
von Patentrechten sein konnen. Die ISO ist m&»{ dafir verantwortlich, einzelne oder alle solcher Patentrechte zu
kennzeichnen.

ISO 225 wurde von Technischen Komitee ISO% Mechanische Verbindungselemente, Unterkomitee SC 7,
Grundnormen fiir mechanische Verbindungselem (hauptséchlich Terminologie, Bemallung, Toleranzen),
entworfen. L

Diese dritte Ausgabe ersetzt die zweite Ausgabe (ISO 225:@3), die technisch Uberarbeitet wurde.
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INTERNATIONAL STANDARD
NORME INTERNATIONALE ISO 225:2010(E/F/R)
MEXAYHAPOOHbIVN CTAHOAPT

Fasteners — Bolts, screws, studs and nuts — Symbols and
descriptions of dimensions
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Eléments de fix%n — Vis, goujons et écrous — Symboles et
description des dl%nsions
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Mechanische Verbindungselemen{e,— Schrauben und Muttern —
Symbole und BemaRung %
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1 Scope

This International Standard defines the symbols and
gives descriptions of the dimensions of bolts, screws,
studs and nuts for use in the appropriate product
standards and drawings.

NOTE 1 The figures of the fasteners in this International
Standard are given only as examples.

NOTE 2 In addition toné%)qs used in the three official ISO
languages (English, Fre d Russian), this International
Standard gives the equiv terms in Chinese, German,
Italian, Japanese, Spanish a edish; these are published
under the responsibility of th ember bodies for China
(SAC), Germany (DIN), ltaly ( Japan (JISC), Spain
(AENOR) and Sweden (SIS), an given for information
only. Only the terms given in the off{f€ial languages can be
considered as ISO terms.

Successive order of languages: z@
en: English

fr.  French O/ .
ru: Russian {Sg
zh: Chinese

de: German
it:  Iltalian
ja: Japanese
es: Spanish
sv: Swedish

2 Normative reference

The following referenced documents are indispensable
for the application of this document. For dated
references, only the edition cited applies. For undated
references, the latest edition of the referenced
document (including any amendments) applies.

ISO 3508, Thread run-outs for fasteners with thread in
accordance with ISO 261 and ISO 262

ISO 4753, Fasteners — Ends of parts with external
ISO metric thread

ISO 4755, Fasteners — Thread undercuts for external
metric ISO threads

ISO 4757, Cross recesses for screws

"o
%

1 Domaine d'application

La présente Norme internationale définit les symboles
et donne la description des dimensions des Vvis,
goujons, tiges filetées et écrous, pour utilisation dans
les normes de produits approprices et les
spécifications sur plan.

NOTE 1 Les figures des éléments de fixation de la
présente Norme internationale ne sont données qu'a titre
d'exemples.

NOTE 2 En complément des termes utilisés dans les trois
langues officielles de I''SO (anglais, frangais et russe), le
présent document donne les termes équivalents en chinois,
allemand, italien, japonais, espagnol et suédois; ces termes
sont publiés sous la responsabilité des comités membres de
la Chine (SAC), de I'Allemagne (DIN), de I'ltalie (UNI), du
Japon (JISC), de I'Espagne (AENOR) et de la Suéde (SIS),
et sont donnés uniquement pour information. Seuls les
termes et définitions dans les langues officielles peuvent étre
considérés comme étant des termes et définitions de I'1SO.

Ordre successif des langues:

en: anglais
fr.  frangais
ru: russe
zh: chinois
de: allemand
i italien

e japonais

espagnol
SV: édois
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2 Référ normative

Les docume de référence suivants sont
indispensables po pplication du présent document.
Pour les références glatées, seule I'édition citée
s'applique. Pour les r%nces non datées, la derniére
édition du docume e .référence s'applique (y

compris les éventuels am@ments).

ISO 3508, Filets incomplets r les éléments de
fixation avec un filetage selon 261 et ISO 262

ISO 4753, Eléments de fixation — Extrémités des
éléments a filetage extérieur métrique 1SO

ISO 4755, Eléments de fixation — Gorges de
dégagement pour éléments a filetage extérieur
métrique ISO

ISO 4757, Empreintes cruciformes pour vis
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