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EESSONA

Dokumendi (EN 13445-4:2014) on koostanud tehniline komitee CEN/TC 54 ,Unfired pressure vessels®,
mille sekretariaati haldab BSI.

Euroopa standardile tuleb anda rahvusliku standardi staatus kas identse tolke avaldamisega voi
joustumisteatega hiljemalt 2014. a detsembriks ja sellega vastuolus olevad rahvuslikud standardid
peavad olema kehtetuks tunnistatud hiljemalt 2014. a detsembriks.

Tuleb poo6rata tahelepanu voimalusele, et standardi méni osa voib olla patendidiguse subjekt. CEN [ja/v6i
CENELEC] ei vastuta sellis(t)e patendidigus(t)e valjaselgitamise eest.

Standard on koostatud mandaadi alusel, mille on Euroopa Standardimiskomiteele (CEN) andnud Euroopa
Komisjon ja Euroopa Vabakaubanduse Assotsiatsioon, ja see toetab EL-i direktiivi(de) olulisi néudeid.

Teave EL-i direktiivi kohta on esitatud teatmelisas ZA, mis on selle dokumendi lahutamatu osa.

See Euroopa standard koosneb jargmistest osadest:
— Osa 1: Uldine

— Osa 2: Materjalid

— Osa 3: Kavandamine

— Osa 4: Valmistamine

— Osa 5: Kontroll ja katsetamine

— Osa 6: Nouded keragrafiitmalmist toodetud surveanumate ja survedetailide kavandamisele ja
valmistamisele

— CR 13445-7. Leekkuumutuseta surveanumad — Osa 7: Juhised vastavushindamise protseduuride
kasutamiseks

— Osa 8: Taiendavad nouded alumiiniumist voi alumiiniumsulamist surveanumatele

— CEN/TR 13445-9. Leekkuumutuseta surveanumad — Osa 9: EN 13445 seeria standarditele vastavus
ISO 16528 standardiga

— Osa 10: Taiendavad nouded niklist voi niklisulamist surveanumatele

Kuigi nimetatud osasid vdib omada eraldi, tuleks teadmiseks vétta nende omavahelist seotust, nditeks
leekkuumutusega surveanumate valmistamine vajab koikide oluliste osade rakendamist selleks, et
standardi kohased néuded oleksid rahuldavalt tiidetud.

Korrektsioone standardi voimalike mitmetitdlgendatavuste osas korraldab Migration Help Desk (MHD).
Teave Help Desk’i kohta asub aadressil http://www.unm.fr (en13445@unm.fr). Kiisimuste edastamise
vorm on allalaetav  MHD veebilehelt. Vastava valdkonna ekspertide poolt kokkulepitud vastus
kommunikeeritakse kiisimuse esitajale. CEN avaldab korrigeeritud lehekiiljed CEN-i reeglite kohaselt,
tahistades need eristava viljalaske numbriga. Télgenduslehed avaldatakse MHD veebilehel.

See dokument asendab standardit EN 13445-4:2009. See uus valjaanne sisaldab kuni versioonini 5 tehtud
muudatusi, mis on eelnevalt CEN-i lilkmete poolt heaks kiidetud ja parandatud lehekiilgi ilma iihegi
taiendava tehnilise muudatuseta. Lisa Y toob iiksikasjalikult vilja selle Euroopa standardi ja eelmise
valjaande olulised tehnilised muudatused.


http://www.unm.fr/
mailto:en13445@unm.fr
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Aeg-ajalt voidakse sellele uuele valjaandele vidljastada muudatusi ning neid viivitamatult kasutada kui
asendusi selles standardis sisalduvatele reeglitele. Konsolideerides need muudatused ja kaasates koik
tdheldatud parandused, on kavandatud valjastada igal aastal uus versioon standardile EN 13445:2014.
Versioon 5 (2018-07) sisaldab korrigeeritud lehti, mis on loetletud lisas Y.

CEN-i/CENELEC-i sisereeglite jiargi peavad Euroopa standardi kasutusele vdtma jargmiste riikide
rahvuslikud standardimisorganisatsioonid: Austria, Belgia, Bulgaaria, Eesti, endine Jugoslaavia
Makedoonia Vabariik, Hispaania, Holland, Horvaatia, lirimaa, Island, Itaalia, Kreeka, Kiipros, Leedu,
Luksemburg, Lati, Malta, Norra, Poola, Portugal, Prantsusmaa, Rootsi, Rumeenia, Saksamaa, Serbia,
Slovakkia, Sloveenia, Soome, Sveits, Taani, Téehhi Vabariik, Tirgi, Ungari ja Uhendkuningriik.

MUUDATUSE A1 EESSONA

Dokumendi (EN 13445-4:2014/A1:2016) on koostanud CEN/TC 54 ,Unfired pressure vessels“, mille
sekretariaati haldab BSI.

Euroopa standardile tuleb anda rahvusliku standardi staatus kas identse tdlke avaldamisega v&i
joustumisteatega hiljemalt 2017. a veebruariks ja sellega vastuolus olevad rahvuslikud standardid peavad
olema kehtetuks tunnistatud hiljemalt 2017. a veebruariks.

Tuleb poorata tahelepanu véimalusele, et standardi mdni osa voib olla patendidiguse subjekt. CEN [ja/voi
CENELEC] ei vastuta sellis(t)e patendidigus(t)e valjaselgitamise eest.

Standard on koostatud mandaadi alusel, mille on Euroopa Standardimiskomiteele (CEN) andnud Euroopa
Komisjon ja Euroopa Vabakaubanduse Assotsiatsioon, ja see toetab EL-i direktiivi 2014/68/EL olulisi
noudeid.

Teave EL-i direktiivi 2014 /68/EL kohta on esitatud teatmelisas ZA, mis on EN 13445-4:2014 lahutamatu
osa.

CEN-i/CENELEC-i sisereeglite jargi peavad Euroopa standardi kasutusele vdtma jargmiste riikide
rahvuslikud standardimisorganisatsioonid: Austria, Belgia, Bulgaaria, Eesti, endine Jugoslaavia
Makedoonia Vabariik, Hispaania, Holland, Horvaatia, lirimaa, Island, Itaalia, Kreeka, Kiipros, Leedu,
Luksemburg, Lati, Malta, Norra, Poola, Portugal, Prantsusmaa, Rootsi, Rumeenia, Saksamaa, Slovakkia,
Sloveenia, Soome, Sveits, Taani, Téehhi Vabariik, Tirgi, Ungari ja Uhendkuningriik.



EVS-EN 13445-4:2014+A1:2016

1 KASITLUSALA

See dokument sitestab nduded leekkuumutuseta terasest surveanumate ja nende osade, sealhulgas
survevabade Uhenduste valmistamisele. See tdpsustab ndudeid materjali jalgitavusele,
tootmistolerantsidele, keevitusnouetele, ndudeid teistele piisiliidetele peale keevituse ja tootmiskatsetele,
vormimise nduetele, termotddtlusele, parandamistele ning viimistlusoperatsioonidele.

2 NORMIVIITED

Alljargnevalt loetletud dokumendid, mille kohta on standardis esitatud normiviited, on kas tervenisti voi
osaliselt vajalikud selle standardi rakendamiseks. Dateeritud viidete korral kehtib iiksnes viidatud
valjaanne. Dateerimata viidete korral kehtib viidatud dokumendi uusim viljaanne koos vodimalike
muudatustega.

kustutatud tekst

EN 10028-2:2009. Flat products made of steels for pressure purposes — Part 2: Non-alloy and alloy steels
with specified elevated temperature properties

EN 10028-3:2009. Flat products made of steels for pressure purposes — Part 3: Weldable fine grain
steels, normalized

EN 10028-4:2009. Flat products made of steels for pressure purposes — Part 4: Nickel alloy steels with
specified low temperature properties

EN 10216-1:2013. Seamless steel tubes for pressure purposes — Technical delivery conditions — Part 1:
Non-alloy steel tubes with specified room temperature properties

EN 10216-2:2013. Seamless steel tubes for pressure purposes — Technical delivery conditions — Part 2:
Non-alloy and alloy steel tubes with specified elevated temperature properties

EN 10216-3:2013. Seamless steel tubes for pressure purposes — Technical delivery conditions — Part 3:
Alloy fine grain steel tubes

EN 10216-4:2013. Seamless steel tubes for pressure purposes — Technical delivery conditions — Part 4:
Non-alloy and alloy steel tubes with specified low temperature properties

EN 10217-1:2002. EN 10217-1:2002/A1:2005, Welded steel tubes for pressure purposes — Technical
delivery conditions — Part 1: Non-alloy steel tubes with specified room temperature properties

EN 10217-2:2002. EN 10217-2:2002/A1:2005, Welded steel tubes for pressure purposes — Technical
delivery conditions — Part 2: Electric welded non-alloy and alloy steel tubes with specified elevated
temperature properties

EN 10217-3:2002. EN 10217-3:2002/A1:2005, Welded steel tubes for pressure purposes — Technical
delivery conditions — Part 3: Alloy fine grain steel tubes

EN 10217-4:2002. EN 10217-4:2002/A1:2005. Welded steel tubes for pressure purposes — Technical
delivery conditions — Part4: Electric welded non-alloy and alloy steel tubes with specified low
temperature properties

EN 10217-5:2002. EN 10217-5:2002/A1:2005, Welded steel tubes for pressure purposes — Technical
delivery conditions — Part 5: Submerged arc welded non-alloy and alloy steel tubes with specified
elevated temperature properties
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EN 10217-6:2002. EN 10217-6:2002/A1:2005, Welded steel tubes for pressure purposes — Technical
delivery conditions — Part6: Submerged arc welded non-alloy steel tubes with specified low
temperature properties

EN 10222-2:1999. Steel forgings for pressure purposes — Part 2: Ferritic and martensitic steels with
specified elevated temperature properties

EN 10222-3:1998. Steel forgings for pressure purposes — Part3: Nickel steels with specified low
temperature properties

EN 10222-4:1998+A1:2002. Steel forgings for pressure purposes — Part4: Weldable fine grain steels
with high proof strength

EN 13134:2000. Brazing — Procedure approval

EN 13445-1:2014. Unfired pressure vessels — Part 1: General

EN 13445-2:2014. Unfired pressure vessels — Part 2: Materials

EN 13445-3:2014. Unfired pressure vessels — Part 3: Design

EN 13445-5:2014. Unfired pressure vessels — Part 5: Inspection and testing

EN 14276-1:2006+A1:2011. Pressure equipment for refrigerating systems and heat pumps — Part 1:
Vessels — General requirements

EN ISO 3834-2:2005, Quality requirements for fusion welding of metallic materials — Part2:
Comprehensive quality requirements (ISO 3834-2:2005)

EN ISO 3834-3:2005. Quality requirements for fusion welding of metallic materials — Part 3: Standard
quality requirements (ISO 3834-3:2005)

ENISO 4136:2012. Destructive tests on welds in metallic materials — Transverse tensile test
(ISO 4136:2012)

EN ISO 5173:2010. Destructive tests on welds in metallic materials — Bend tests (ISO 5173:2009)

EN ISO 5178:2011. Destructive tests on welds in metallic materials — Longitudinal tensile test on weld
metal in fusion welded joints (ISO 5178:2001)

EN ISO 9015-1:2011. Destructive tests on welds in metallic materials — Hardness testing — Part 1:
Hardness test on arc welded joints (ISO 9015-1:2001)

EN ISO 9016:2012. Destructive tests on welds in metallic materials — Impact tests — Test specimen
location, notch orientation and examination (ISO 9016:2012)

[*) EN ISO 9606-1:2013. Qualification testing of welders — Fusion welding— Part 1: Steels
(IS0 9606-1:2012 including Cor 1:2012)

EN ISO 13585:2012. Brazing — Qualification test of brazers and brazing operators (ISO 13585:2012)

EN ISO 14732:2013. Welding personnel — Qualification testing of welding operators and weld setters for
mechanized and automatic welding of metallic materials (ISO 14732:2013)
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EN ISO 15609-1:2004. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials —
Welding procedure specification — Part 1: Arc welding (ISO 15609-1:2004)

EN ISO 15611:2003. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials —
Qualification based on previous welding experience (ISO 15611:2003)

EN ISO 15612:2004. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials —
Qualification by adoption of a standard welding procedure (ISO 15612:2004)

EN ISO 15613:2004. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials —
Qualification based on pre-production welding test (ISO 15613:2004)

EN ISO 15614-1:2004. EN ISO 15614-1:2004/A1:2008, Specification and qualification of welding
procedures for metallic materials — Welding procedure test — Part 1: Arc and gas welding of steels and
arc welding of nickel and nickel alloys (ISO 15614-1:2004, ISO 15614-1:2004/A1:2008)

EN ISO 17639:2013. Destructive tests on welds in metallic materials — Macroscopic and microscopic
examination of welds (ISO 17639:2003)

3 NOUDED VALMISTAMISELE JA ALLTOOVOTULE
3.1 Valmistamine
Uldised surveanuma tootjale sitestatud kohustused on toodud standardis EN 13445-1:2014. Lisaks

nendele nouetele peab tootja kindlustama, et:

a) eriprotsesse holmavate tootmisoperatsioonide nagu keevitamise, vormimise ja kuumtootluse ohje
korraldamine oleks tootja poolt selgelt defineeritud;

b) tootmise protseduurid nagu keevitamine, vormimine ja kuumtdotlus on kasutuskohased ja
surveanum vastab selle standardi nduetele. Nendega tuleb ka arvestada juhul, kui materjalidest
tulenevad spetsiifilised nduded, nt EAM-id;

c¢) tootmisvahendid on valmistamiseks sobilikud;
d) personal on kompetentne maaratud iilesanneteks;

MARKUS Keevituse koordineerimise puhul vdéivad standardiga EN ISO 14731:2007 [1] kooskdlas olevad
kompetentsid, iilesanded ja kohustused olla méaratletud tootja poole ametikirjeldused.

e) on minimaalselt tdidetud standardis EN ISO 3834-3:2005 satestatud keevituse kvaliteedinéuded.

3.2 Alltoovott

Tootja vdib kasutada alltoovottu, kuid peab kindlustama, et alltoovotja teostab toid vastavalt selle
Euroopa standardi nduetele. Tootja on vastutav alltd6 tegevuse piisava kirjeldamise eest ja koikide
vajalike seonduvate protokollide eest.

Koikidel juhtudel, kui allt6o hélmab:

a) keevitust,

b) vormimist koos termotdotlusega,

c) keevitusjargset termotootlust,

d) Kkeeviste mittepurustavat kontrolli (vt EN 13445-5:2014),

peab tootja hankima alltéotegija ankeedi (vt lisa B).





