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EUROOPA EESSONA

Dokumendi (EN ISO 14555:2017) on koostanud tehniline komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied
processes” koostdos tehnilise komiteega CEN/TC 121 ,Welding and allied processes®, mille sekretariaati
haldab DIN.

Euroopa standardile tuleb anda rahvusliku standardi staatus kas identse tdlke avaldamisega vdi
joustumisteatega hiljemalt 2017. a novembriks ja sellega vastuolus olevad rahvuslikud standardid peavad
olema kehtetuks tunnistatud hiljemalt 2017. a novembriks.

Tuleb pddrata tahelepanu voimalusele, et standardi moni osa voib olla patendidiguse objekt. CEN ei vastuta
sellis(t)e patendidigus(t)e valjaselgitamise ega selgumise eest.

See dokument asendab standardit EN ISO 14555:2014.

CEN-i/CENELEC-i sisereeglite jargi peavad Euroopa standardi kasutusele votma jargmiste riikide
rahvuslikud standardimisorganisatsioonid: Austria, Belgia, Bulgaaria, Eesti, endine Jugoslaavia
Makedoonia Vabariik, Hispaania, Holland, Horvaatia, lirimaa, Island, Itaalia, Kreeka, Kiipros, Leedu,
Luksemburg, Lati, Malta, Norra, Poola, Portugal, Prantsusmaa, Rootsi, Rumeenia, Saksamaa, Serbia,
Slovakkia, Sloveenia, Soome, Sveits, Taani, T$ehhi Vabariik, Tirgi, Ungari ja Uhendkuningriik.

Joustumisteade

CEN on standardi ISO 14555:2017 teksti muutmata kujul iile votnud standardina EN ISO 14555:2017.
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EESSONA

ISO (International Organization for Standardization) on {ilemaailmne rahvuslike standardimis-
organisatsioonide (ISO rahvuslike liikmesorganisatsioonide) fdderatsioon. Tavaliselt tegelevad
rahvusvahelise standardi koostamisega ISO tehnilised komiteed. K&igil rahvuslikel liikmes-
organisatsioonidel, kes on mingi tehnilise komitee pddevusse kuuluvast valdkonnast huvitatud, on digus
selle komitee tegevusest osa votta. Selles t60s osalevad kisikdes 1SO-ga ka rahvusvahelised ja riiklikud
organisatsioonid ning vabaiihendused. Kdigis elektrotehnika standardimist puudutavates kiisimustes teeb
ISO tihedat koost66d Rahvusvahelise Elektrotehnikakomisjoniga (IEC).

Selle dokumendi valjatootamiseks kasutatud ja edasiseks haldamiseks moeldud protseduurid on
kirjeldatud ISO/IEC direktiivide 1. osas. Eriti tuleb silmas pidada eri heakskiidukriteeriumeid, mis on eri
liiki ISO dokumentide puhul vajalikud. See dokument on kavandatud ISO/IEC direktiivide 2. osas esitatud
toimetamisreeglite kohaselt (vt www.iso.org/directives).

Tuleb poorata tdhelepanu voimalusele, et standardi mdni osa vdib olla patendidiguse objekt. ISO ei vastuta
sellis(t)e patendidigus(t)e vdljaselgitamise ega selgumise eest. Dokumendi valjatédtamise jooksul
valjaselgitatud voéi selgunud patendidiguste iiksikasjad on esitatud peatiikis ,Sissejuhatus” ja/voi ISO-le
saadetud patentide deklaratsioonide loetelus (vt www.iso.org/patents).

Mis tahes selles dokumendis kasutatud driline kdibenimi on kasutajate abistamise eesmargil esitatud teave
ja ei kujuta endast toetusavaldust.

Selgitused standardite vabatahtliku kasutuse ja vastavushindamisega seotud ISO eriomaste terminite ja
vdljendite kohta ning teave selle kohta, kuidas ISO jargib WTO tehniliste kaubandustdkete lepingus
satestatud pohimotteid, on esitatud jargmisel aadressil: www.iso.org/iso /foreword.html.

Selle dokumendi on koostanud tehnilise komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied processes” alamkomitee
SC 10 ,,Quality management in the field of welding”.

Neljas viljaanne tiihistab ja asendab kolmandat valjaannet (ISO 14555:2014), mis kujutab endast viaheste
muudatustega uustdotlust ja sisaldab jargmisi muudatusi:

— dateerimata viited standarditele ISO 14732, 1SO 13918 ja ISO 15607;

— valjend ,keevitamise 1abimd6t“ on asendatud terminis 3.6 kui ,keevitatud ristldige*;

— sona ,deformeeritavus” on asendatud sdnaga ,deformatsioon” jaotise 12.3 viimases lauses;

— teine ja kolmas 16ik jaotises 12.4 on kombineeritud;

— vdljend ,keevitamise 1abimd6t"“ on muudetud jaotises 12.6 kui ,,ndhtav keevisdmbluse tsooni laius®;

— nahtus ,tsentri krae koos mitteaktsepteeritava sisseldikega“ on niiiid antud tabelis A.5 osa ,Visuaalne
uuring vdi makrolihv* all;

— puuduv tdhis ,<“lisas D on sisse toodud kasutusele < 100 °C.
Paringud selle rahvusvahelise standardi likskdik millise aspekti ametlike tdlgenduste asjus tuleks oma

rahvusliku standardimisorganisatsiooni kaudu otse ISO/TC 44/SC 10 sekretariaadile suunata. Taielik
loetelu nende organisatsioonide kohta on leitav veebilehelt www.iso.org.


http://www.iso.org/directives
http://www.iso.org/patents
http://www.iso.org/iso/foreword.html
http://www.iso.org/
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SISSEJUHATUS

Tihvtkaarkeevituse eesmark on valdavalt keevitada tihvti kujulisi metallist osasid metalltoorikute kiilge.
Selles dokumendis on lihtsustatult viidatud sellele kui tihvti keevituselel. Teiste seas kasutatakse
tihvtkeevitust sillaehituses (eriti komposiitstruktuurides), teraskonstruktsioonides, laevaehituses,
fassaadide valmistamisel, sodidukite tootmisel, aparaaditédstuses, aurukatelde konstruktsioonis ja
kodumasinate valmistamiseks.

Tihvtkeevisombluste kvaliteet ei olene mitte ainult rangest keevitusprotseduuri jargimisest, vaid samuti
kdivitavate mehhanismide laitmatust funktsioneerimisest (nt keevituspiistolid), komponentide,
abiseadmete ja toiteallika seisundist.

See standard ei muuda kehtetuks endisi spetsifikatsioone, satestades, et tehnilised nduded on vordvaarsed
ja taidetud.

1EE MARKUS Varasemates standardites, nt EVS-EN ISO 4063:2010, on tihvtkaarkeevitust ehk tihvti keevitust
nimetatud vastakkaarkeevituseks.
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1 KASITLUSALA

See dokument holmab metallmaterjalide tihvtkaarkeevitust, millele mojuvad staatilised ja
vasimuskoormused. See maaratleb nduded, mis on eriomased tihvtkeevitusele keevitusalaste teadmiste,
kvaliteedinduete, keevitusprotseduuri spetsifikaadi, keevitusprotseduuri kvalifitseerimise, operaatorite
kvalifitseerimise katsete ja tootmiskeeviste katsetamise asjus.

See dokument on kohane, kui on vaja demonstreerida tootja voimekust toota méaaratletud kvaliteediga
keeviskonstruktsioone.

MARKUS Uldised kvaliteedinduded metallmaterjalide sulakeevitusele on toodud standardites ISO 3834-1,
ISO 3834-2, 1S0O 3834-3, ISO 3834-4 ja ISO 3834-5.

See dokument on ette valmistatud laiahaardeliselt eesmargiga, et seda kasutada viitena lepingutes. Selles

sisalduvad nouded voivad olla omaks voetud tdielikult véi osaliselt, kui teatud nduded ei ole asjakohased
erikonstruktsioonidele (vaata lisa B). Tihvtkeevituse teostamiseks vaata lisa A.

2 NORMIVIITED

Allpool nimetatud dokumentidele on tekstis viidatud selliselt, et nende sisu kujutab endast kas osaliselt voi
tervenisti selle dokumendi ndudeid. Dateeritud viidete korral kehtib liksnes viidatud valjaanne. Dateerimata
viidete korral kehtib viidatud dokumendi uusim véljaanne koos véimalike muudatustega.

ISO 3834-1. Quality requirements for fusion welding of metallic materials — Part 1: Criteria for the
selection of the appropriate level of quality requirements

[SO 3834-2. Quality requirements for fusion welding of metallic materials — Part 2: Comprehensive quality
requirements

ISO 3834-3. Quality requirements for fusion welding of metallic materials — Part 3: Standard quality
requirements

[SO 3834-4. Quality requirements for fusion welding of metallic materials — Part 4: Elementary quality
requirements

ISO 4063. Welding and allied processes — Nomenclature of processes and reference numbers

ISO 6947. Welding and allied processes — Welding positions

IS0 9606-1. Qualification testing of welders — Fusion welding — Part 1: Steels

ISO 9606-2. Qualification test of welders — Fusion welding — Part 2: Aluminium and aluminium alloys
[SO 13918. Welding — Studs and ceramic ferrules for arc stud welding

ISO 14175. Welding consumables — Gases and gas mixtures for fusion welding and allied processes
ISO 14731. Welding coordination — Tasks and responsibilities

ISO 14732. Welding personnel — Qualification testing of welding operators and weld setters for
mechanized and automatic welding of metallic materials

[SO 15607. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — General rules

ISO/TR 15608. Welding — Guidelines for a metallic materials grouping system
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ISO 15611. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — Qualification
based on previous welding experience

ISO 15613. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — Qualification
based on pre-production welding test

[SO 17636 (kdoik osad). Non-destructive testing of welds — Radiographic testing

ISO/TR 25901-3. Welding and allied processes — Vocabulary — Part 3: Welding processes

3 TERMINID JA MAARATLUSED

Standardi rakendamisel kasutatakse dokumentides ISO 3834-1, ISO 4063, ISO 14731, ISO 14732, 1S0O 15607
jaISO/TR 25901-3 ning allpool esitatud termineid ja maaratlusi.

ISO ja IEC hoiavad alal standardimisel kasutamiseks olevaid terminoloogilisi andmebaase jargmistel
aadressidel:

— SO veebipdhine lugemisplatvorm: kattesaadav veebilehelt http://www.iso.org/obp/;

— IEC Electropedia: kidttesaadav veebilehelt http: //www.electropedia.org/.

3.1
tihvt (stud)
tihvtkaarkeevitusega lisatud kinnituselement

3.2
abimaterjalid (auxiliaries)
keraamilised kaitserongad ja kaitsegaasid

3.3
tihvtkeevituse operaator (stud-welding operator)
tihvtkeevitusseadmeid opereeriv personal

MARKUS Erijuhtudel (nt masstootmisel tootja tehases) vdib keevitamist labi viia sobiv abipersonal, kes on
asjakohaselt koolitatud ja juhendatud.

3.4

tihvti 1dbimoot (stud diameter)
d

tihvti (3.1) nimilabimo0ot

MARKUS  VaataISO 13918.

3.5

keevituslabimoot (welding diameter)
dw

labimo06t keevisdmbluse pohja juures

3.6
keevisombluse tsoon (weld zone)
keevitatud ristldikest allapoole jaav ala

3.7
voolu(tugevuse) intensiivsus (current intensity)
keevitusvoolu ruutkeskmine vaartus kaare pdlemise ajal stabiilses olekus


http://www.iso.org/obp/
http://www.electropedia.org/



