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Avant-propos

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale
d’organismes nationaux de normalisation (comités membres de I'lSO). L’élaboration
des Normes internationales est confiée aux comités techniques de I'ISO. Chaque

z comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité technique

correspondant. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouverne-
@ mentales, en liaison avec I'ISO, participent également aux travaux.

a mités membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter-

%ojets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis
nati aIES par le Conseil de I'lSO.

La Nor ternationale ISO 3529/3 a été élaborée par le comité technique
ISO/TC 1127 Fechnique du vide, et a été soumise aux comités membres en mai 1978.

Les comités m@és des pays suivants I'ont approuvée :

Afrique du SL&Bép. d’"  France Pologne

Allemagne, R.F. Inde Roumanie
Australie 0 Italie Royaume-Uni
Belgique ® Japon Tchécoslovaquie
Chil 7D Mexique USA
Espagne @Pays—Bas Yougoslavie
)
Aucun comité membre ne I'a désa vée.
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Scope and field of application

This part of ISO 3529 gives definitions of vacuum gauges. ltisa
continuation of ISO 3529/1, which defines general terms used
in vacuum technology, and of ISO 3529/2, which gives defini-
tions of vacuum pumps and related terms.

NOTES

1 In addition to terms used w three official 1SO languages
(English, French and Russian), this§ternational Standard gives the
equivalent terms in the German lang ¢ these have been included at
the request of Technical Committee TC 112, and are published
under the responsibility of the member dé for Germany F.R., (DIN).

However, only the terms given in the off languages can be con-
sidered as 1SO terms. O

2 The following abbreviations are used in con%\ with the French

and German terms in this document :
(m) masculine @
(f)  feminine @

(n) neuter o /
®

3 Vacuum gauges
3.1 General terms

3.1.1 pressure gauge : An instrument for measuring gas or
vapour pressures, greater, equal to or less than the prevailing
atmospheric pressure.

3.1.2 vacuum gauge : An instrument for measuring gas or
vapour pressures less than the prevailing atmospheric pressure.

NOTE — Some types of vacuum gauges commonly in use do not ac-
tually measure a pressure (as expressed in terms of a force acting on a
surface), but some other physical quantity related to pressure, under
specific conditions.

3.1.2.1 gauge head : Of certain types of gauge, the part of
the gauge which contains the pressure-sensitive element and
which is directly connected to the vacuum system.

3.1.2.1.1 nude gauge : A gauge head without envelope. In
this case, the sensitive element is inserted directly into the
vacuum system.

3.1.2.2 gauge control unit : Of certain types of gauge, the
part of the gauge containing the power supply and all electrical
circuitry necessary for the operation of the gauge.

3.1.2.2.1 gauge indicating unit : Of certain types of gauge,
the part of the gauge which indicates the output signal, usually
scaled in units of pressure.

S

’o/f\Termes généraux

Objet et domaine d’application

La présente partie de I'lSO 3529 donne les définitions des diffé-
rents manometres a vide. Elle fait suite a I'ISO 3529/1, qui défi-
nit les termes généraux utilisés en technique du vide, et &
I'1SO 3629/2, qui donne les définitions des pompes & vide et
termes associés.

NOTES

1 En supplément aux termes donnés dans les trois langues officielles
de I'ISO (anglais, francais et russe), la présente Norme internationale
donne les termes équivalents en allemand; ces termes ont été inclus a
la demande du comité technique ISO/TC 112 et sont publiés sous la
responsabilité du comité membre de I'Allemagne R.F. (DIN).
Toutefois, seuls les termes donnés dans les langues officielles peuvent
étre considérés comme termes 1SO.

2 Les abréviations suivantes sont utilisées pour les termes francais et
allemands :

(m) masculin
(f)  féminin
(n) neutre

3 Manomeétres a vide

)

%mmétre (m) : Instrument de mesure d’une pression de gaz
o @vapeur, qu’elle soit supérieure, égale ou inférieure a la
pre de l'atmosphére ambiante.

S

manomeétre (m) [terme impropre, a déconseiller : jauge
avide (f)] : Ma re pour la mesure des pressions de gaz ou
de vapeurs infériet@é la pression de I'atmosphére ambiante.

NOTE — Certains types anometres a vide habituellement utilisés
ne mesurent pas véritabl une pression (au sens d'une force
s’exercant sur une surface) mais a#en une autre grandeur physique qui,
dans certaines conditions part@fes, dépend de la pression.

capteur (m) {(synonymes a évit e, tube, jauge, cellule) :
Pour certains types de manometr artie de I'appareil qui est
raccordée directement a |'enceinte Wt qui contient |'élé-

ment sensible a la pression.

capteur inséré (m) : Capteur sans enveloppe propre. Dans ce
cas, I'élément sensible est inséré directement dans I'enceinte a
vide.

coffret d’alimentation et de mesure (m) : Pour certains
types de manometres, partie comprenant |'alimentation et les
circuits électriques qui permettent le fonctionnement du mano-
meétre.

dispositif indicateur (m) : Pour certains types de manome-
tres, partie comprenant le dispositif de lecture, habituellement
gradué en unités de pression.



