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EUROOPA EESSONA

Dokumendi (EN ISO 2553:2019) on koostanud tehniline komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied
processes” koostoos tehnilise komiteega CEN/TC 121 ,Welding and allied processes”, mille sekretariaati
haldab DIN.

Euroopa standardile tuleb anda rahvusliku standardi staatus kas identse tdlke avaldamisega voi
joustumisteatega hiljemalt 2019. a oktoobriks ja sellega vastuolus olevad rahvuslikud standardid peavad
olema kehtetuks tunnistatud hiljemalt 2019. a oktoobriks.

Tuleb péorata tahelepanu voimalusele, et standardi mdni osa voib olla patendidiguse objekt. CEN ei vastuta
sellis(t)e patendidigus(t)e valjaselgitamise ega selgumise eest.

See dokument asendab standardit EN ISO 2553:2013.

CEN-i/CENELEC-i sisereeglite jiargi peavad Euroopa standardi kasutusele vétma jargmiste riikide
rahvuslikud standardimisorganisatsioonid: Austria, Belgia, Bulgaaria, Eesti, endine Jugoslaavia
Makedoonia Vabariik, Hispaania, Holland, Horvaatia, lirimaa, Island, Itaalia, Kreeka, Kiipros, Leedu,
Luksemburg, Lati, Malta, Norra, Poola, Portugal, Prantsusmaa, Rootsi, Rumeenia, Saksamaa, Serbia,
Slovakkia, Sloveenia, Soome, Sveits, Taani, Téehhi Vabariik, Tirgi, Ungari ja Uhendkuningriik.

Joustumisteade

CEN on standardi ISO 2553:2019 korrigeeritud versiooni 2021-09 teksti muutmata kujul iile votnud
standardina EN ISO 2553:2019.
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EESSONA

ISO (International Organization for Standardization) on tilemaailmne rahvuslike
standardimisorganisatsioonide (ISO rahvuslike liikmesorganisatsioonide) fdderatsioon. Tavaliselt
tegelevad rahvusvahelise standardi koostamisega ISO tehnilised komiteed. K&igil rahvuslikel
liikmesorganisatsioonidel, kes on mingi tehnilise komitee padevusse kuuluvast valdkonnast huvitatud, on
0igus selle komitee tegevusest osa votta. Selles t66s osalevad kdsikdes [SO-ga ka rahvusvahelised, riiklikud
ja valitsusvalised organisatsioonid. Kdigis elektrotehnika standardimist puudutavates kiisimustes teeb ISO
tihedat koost66d Rahvusvahelise Elektrotehnikakomisjoniga (IEC).

Selle dokumendi viljatootamiseks kasutatud ja edasiseks haldamiseks moeldud protseduurid on
kirjeldatud ISO/IEC direktiivide 1. osas. Eriti tuleb silmas pidada eri heakskiidukriteeriumeid, mis on eri
liiki ISO dokumentide puhul vajalikud. See dokument on kavandatud ISO/IEC direktiivide 2. osas esitatud
toimetamisreeglite kohaselt (vt www.iso.org/directives).

Tuleb p6orata tahelepanu vdimalusele, et standardi mdni osa v&ib olla patendidiguse objekt. ISO ei vastuta
sellis(t)e patendidigus(t)e vdljaselgitamise ega selgumise eest. Dokumendi viljatootamise jooksul
valjaselgitatud véi selgunud patendidiguste iiksikasjad on esitatud peatiikis ,Sissejuhatus“ ja/voi ISO-le
saadetud patentide deklaratsioonide loetelus (vt www.iso.org/patents).

Mis tahes selles dokumendis kasutatud ariline kaibenimi on kasutajate abistamise eesmargil esitatud teave
ja ei kujuta endast toetusavaldust.

Selgitused standardite vabatahtliku kasutuse ja vastavushindamisega seotud ISO eriomaste terminite ja
vdljendite kohta ning teave selle kohta, kuidas ISO jargib WTO tehniliste kaubandustokete lepingus
satestatud pdhimotteid, on esitatud jairgmisel aadressil: www.iso.org/iso/foreword.html.

Dokumendi on koostanud tehnilise komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied processes“ alamkomitee SC 7
»Representation and terms"“.

Mis tahes tagasiside, kiisimused voi paringud selle dokumendi ikskdik millise aspekti ametlike tdlgenduste
asjus tuleks oma rahvusliku standardimisorganisatsiooni kaudu otse ISO/TC 44/SC 7 sekretariaadile
esitada. Taielik loetelu nende organisatsioonide kohta on leitav veebilehelt www.iso.org/members.html.
Ametlikud  tolgendused, kui need on olemas, on Kkittesaadavad sellelt veebilehelt:
https://committee.iso.org/sites /tc44 /home/interpretation.html.

Viies valjaanne tiihistab ja asendab neljandat valjaannet (ISO 2553:2013), mis on tehniliselt iile vaadatud.
Peamised muudatused vorreldes eelmise viljaandega on jargmised:

— toimetuslikud parandused, et joonduda eriti teiste tehnilise komitee ISO/TC 44 standardite ja
terminoloogia jargi;

— uuendatud joonised kajastavad tdpsemalt keevisdmblusi;

— korkdmblused timar- ja pikendatud avades (soontes) - selgitused, eriti kuna on seotud
soondmblustega;

— vana joonis 5 on selguse huvides ntitid ndidatud tabeli 5 kujul;

— peatiikk 6 on iile vaadatud, et kajastada Vaikse ookeani ranniku maade praktikat.

See standardi ISO 2553:2019 korrigeeritud versioon sisaldab jargmisi parandusi:
— terminites 3.1 ja 3.2 on lisatud ristviide (3.5) terminile hargsaba;

— tabeli 6 punktis 1.2 on parandatud illustratsiooni ja simboli asetust, viies vastavad joonised digetesse
lahtritesse;

— joonise 7 markuses on kustutatud lause ,B-siisteemi korral tuleb katkendjoon ara jatta“;


http://www.iso.org/directives
http://www.iso.org/patents
http://www.iso.org/iso/foreword.html
https://www.iso.org/members.html
https://committee.iso.org/sites/tc44/home/interpretation.html
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— tabeli A.2 joonised on parandatud standardi ISO 128-40 kohaselt.
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SISSEJUHATUS

Selles dokumendis toodud tingmérke vdib kasutada keevitatud komponentide tehnilistel joonistel.
Kavandiga seotud spetsifikatsioonid, nagu ombluse tiilip, paksus ja dmbluse pikkus, keevisdmbluse
kvaliteet, pinnatootlus, lisamaterjal ja katsetamise spetsifikatsioonid, voivad olla otse nididatud émblusel
selles standardis toodud tingmarkidega. Selle standardi pdohimétteid voib rakendada pehmejoodis- ja
kovajoodisliidetele.

Selgust voib parandada viidetega iihisele infole joonistel vo6i viidetega kavandiga seotud lisadokumentidele.

Tootmise ettevalmistamine v6ib nduda iihemotteliselt keevitamisega seotud plaanimist. Selles
dokumendis kirjeldatud tdhistamise tiilip voib olla kasutatud sellel eesmargil ja tdiendatud tootmisega
seotud lisainfoga (nt keevitusasend, keevitusprotsess, WPS, liite servade ettevalmistus, ettekuumutus). See
info on sageli toodud tootmisega seotud dokumentides, nagu todde ajagraafikutes véi keevitusprotseduuri
spetsifikaatides (WPS, welding procedure specification).

Tehnilised joonised peavad illustreerima selgelt ja arusaadavalt kavandiga seotud spetsifikatsioone.
Keevitamisega seotud joonised peab koostama ja ilile kontrollima selleks spetsiaalselt koolitatud personal
(vtISO 14731).

See dokument tunnustab, et maailmaturul on kaks erinevat kisitlusviisi, et tahistada joonistel noole poolt
ja teist poolt, mis lubab neid kasutada eraldi, et need sobiksid konkreetse turu vajadusega. Uhe vdi teise
kasitlusviisi kasutamine identifitseerib keevitamise tdhise vastavuses selle dokumendiga.
A-slisteemi-jargne kasitlusviis pohineb standardil ISO 2553:19921. B-slisteemi-jdrgne kasitlusviis pohineb
Vaikse ookeani ranniku maades kasutatud standarditel.

1 Kehtetu.
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1 KASITLUSALA

See dokument madaratleb reeglid, mida tuleb kasutada keevisliidete tdhistamiseks tehnilistel joonistel. See
voib veel sisaldada infot keevisdmbluste geomeetria, valmistamise, kvaliteedi ja katsetamise kohta. Selle
dokumendi péhimotteid voib rakendada pehmejoodis- ja kdvajoodisliidetele.

On tunnustatud, et globaalsetel turgudel kasutatakse joonistel noole poole ja teise poole tihistamiseks
kahte kasitlusviisi. Selles dokumendis on

— jaotised, tabelid ja joonised, millel on liide ,A“, rakendatavad ainult tingmarkidega tdhistamise
slisteemis, mis pohineb topeltviitejoone kasutamisel;

— jaotised, tabelid ja joonised, millel on liide ,B“ rakendatavad ainult tingmarkidega tdhistamise
slisteemis, mis pohineb iihe viitejoone kasutamisel;

— jaotised, tabelid ja joonised, millel ei ole liidet tdhega ,A“ vdi , B“, rakendatavad molemale siisteemile.

Selles dokumendis naidatud tingmargid voéivad olla kombineeritud teiste joonistel kasutatavate
tingmarkidega, naiteks selleks, et ndidata pinnaviimistluse noudeid.

Esitatud on alternatiivne tdhistamise meetod, mida véib kasutada, et tdhistada keevisliiteid joonistel,
madratledes olulist kavandamise infot, nagu dmbluse m6otmed, kvaliteeditasemed jne. Sel juhul maarab

tootmisiiksus liite servade ettevalmistuse ja keevitusprotsessi(d), et vastata maaratletud nouetele.

MARKUS Selles dokumendis toodud niited, sealhulgas mdodotmed, on ainult illustratiivsed ja moeldud
demonstreerima sobivat pdhimotete kasutamist.

2 NORMIVIITED

Allpool nimetatud dokumentidele on tekstis viidatud selliselt, et nende sisu kujutab endast kas osaliselt voi
tervenisti selle dokumendi noudeid. Dateeritud viidete korral kehtib iiksnes viidatud valjaanne.
Dateerimata viidete korral kehtib viidatud dokumendi uusim valjaanne koos voimalike muudatustega.

ISO 128 (koik osad). Technical drawings — General principles of presentation

IS0 129-1. Technical product documentation (TPD) — Presentation of dimensions and tolerances — Part 1:
General principles

ISO 3098-2. Technical product documentation — Lettering — Part 2: Latin alphabet, numerals and marks
ISO 4063. Welding and allied processes — Nomenclature of processes and reference numbers

ISO/TR 25901 (k&ik osad). Welding and related processes — Vocabulary

3 TERMINID JA MAARATLUSED

Standardi rakendamisel kasutatakse tehnilises aruandes ISO/TR 25901 (kdik osad) ning allpool esitatud
termineid ja maaratlusi.

ISO ja IEC hoiavad alal standardimisel kasutamiseks olevaid terminoloogilisi andmebaase jargmistel
aadressidel:

— ISO veebipdhine lugemisplatvorm: kéttesaadav veebilehelt http://www.iso.org/obp;

— IEC Electropedia: kdttesaadav veebilehelt http: //www.electropedia.org/.



http://www.iso.org/obp
http://www.electropedia.org/
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