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EN 10296-2:2005/AC:2007 (E/F/D)

English version

— Table 1, footnote b: The formula must be replaced with
" Nb (% by mass) = Zr (% by mass) = 7/4 Ti (% by mass)"
— Table 1, grade X2CrTiNb18 (1.4509)
The maximum Ti content must correctly read 0,60 (instead of 0,69).

6.2
The numbering 1) to n) shall be replaced by 1) to 14)

Version frangaise

— Tableau 1, note de bas de page b : Remplacer la formule par

« Nb (% en masse) = Zr (% en masse) = 7/4 Ti (% en masse) »
— Tableau 1, nuance X2CrTiNb18 (1.4509)

Corriger la teneur maximale en Ti qui est de 0,60 et non de 0,69.

6.2
La numérotation existante de a) a n) doit étre remplacée par celle de 1) a 14).

Deutsche Fassung

— Tabelle 1, Fulinote b: Die Gleichung ist zu ersetzen durch

»,Nb (% Massenanteil) = Zr (% Massenanteil) = 7/4 Ti (% Massenanteil)"
— Tabelle 1, Stahlsorte X2CrTiNb18 (1.4509)

Der Wert fir den maximalen Ti-Anteil muss korrekt lauten: 0,60 (an Stelle von 0,69).
- 8.7.3.2

Am Satzende muss es am korrekt lauten:

» ..., betragen £ 10 % oder + 0,2 mm, es gilt jeweils der grofiere Wert."



