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FOREWORD

1SO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national
Standards institutes (SO member bodies). The work of developing International Standards is
carried out through ISO technical committees, Every member body interested in a subject for
which a technical committee has been set up has the right to be represented on that committee.
International organizations, governmental and non-governmental, in liaison with 1SO, also take

part in the work.

Draft International Standards adopted by the technical committees are circulated to the
member bodies for approval before their acceptance as International Standards by the 1SO
Council.

International Standard 1SO 581 was developed by Technical Committee 1ISO/TC 44, Welding.
It was submitted directly to the ISO Council, in accordance with clause 5.10.1 of the Directives

for the technical work of 1SO. It cancels and replaces ISO Recommendation R 581-1967, which
had been approved by the member bodies of the following countries :

Australia Germany, F.R. Poland

Austria India Romania

Bulgaria Israel South Africa, Rep. of
Czechoslovakia Italy Spain

Denmark Japan Sweden

Finland Netherlands Switzerland

France Norway USSR

The member bodies of the following countries had expressed disapproval of the document on
technical grounds :

Belgium
Canada
United Kingdom

AVANT-PROPOS

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes
nationaux de normalisation (comités membres de I'1SO). L’élaboration des Normes interna-
tionales est confiée aux comités techniques de I’ISO. Chaque comité membre intéressé par une
étude a le droit de faire partie du comité technique correspondant. Les organisations inter-
nationales, gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec |'ISO, participent
également aux travaux.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux
comités membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes internationales par
le Conseil de 1'1SO.

La Norme internationale 1SO 581 a été élaborée par le comité technique 1SO/TC 44, Soudage et
techniques connexes.

Elle fut soumise directement au Conseil de I'lSO, conformément au paragraphe 5.10.1 des
Directives pour les travaux techniques de 1’1SO. Elle annule et remplace la Recommandation
ISO/R 581-1967, qui avait été approuvée par les comités membres des pays suivants :

Afrique du Sud, Rép. d’ Finlande Pays-Bas
Allemagne, R. F. France Pologne
Australie Inde Roumanie
Autriche Israél Suéde

Bulgarie Italie Suisse
Danemark Japon Tchécoslovaquie
Espagne Norvége URSS

Les comités membres des pays suivants I'avaient désapprouvée pour des raisons techniques :

Belgique
Canada
Royaume-Uni



BBEAEHUE

UCO (MexayHaponHan OpraHusauna no CTaHaapTU3auMM) ABNAETCA BCEMUPHON tenepaunen
HaUMOHaNbHLIX OPraHoB no craHaapTusauun (Komutetos-unedHos WCO). Paspa6oTka
MexayHapoaHbix CTaHaapToOB BeAeTCA TexHUYeckumMmn komutetamn MCO. Kaxabiii komuteT-
YreH, 3aMHTEPEcOBaHHbI B OGNAcT AEATENLHOCTM TEXHUYECKOrO KOMUTETa, ANA KOTOPOW OH
6b1n cO3aaH, MMeeT NPaBo GbiTb NPEACTaBNEHHLIM B 3TOM KOMUTeTe. MexxayHapoaHble opra-
HU3auUWUK, NPasBuUTeNnbLCTBEHHbIE W HeNPaBUTENbLCTBEHHbIE, cOTpyaHuyalowme ¢ UCO, Takke
NPUHUMaALOT y4acTue B paboTe.

MpoekTbl MexayHapoaHbix CTaHAapTOB, OAOBPEHHBLIX TEXHUYECKUMU KOMUTETaMMU, paccbi-
NalTCA 4YNeHaM-KOMWUTETaM Ha yTBEPKAEHUE A0 MX MPUHATUA B KayecTBe MexkayHapoaHbIX
Cranpaptos Coserom UCO.

MexayHapoaHeit Ctanaapt UCO 581 6bin paspabotan TexHuueckum Komutetom NCO/TK 44,
Ceapka.

OH 6bin HanpasneH HenocpeacreeHHo Cosety UCO B cooTeeTcTBUe ¢ NyHKTOM 5.10.1 Avpex-
T™B ANA  TexHuyecko#h pa6oTel MNCO. OH oOTMeHRET 1 3ameHAeT PexkoMeHaauwto
MUCO/P 581-1967, koTopan 6bina 0A06peHa KOMUTETAMU-4NEHAMI CRIEAYIOLUNX CTpaH :

AscTpanua WUcnanua UWseuapuna

AscTtpua Uranua Wseuunn

Bonrapua Huaepnawab! duHnAHauA

Fepmanunna, ®. P. Hopseruna ®paHuua

Aanua Monbwa 0xHo-Adpurkanckan Pecn.
NHaunr PyMbiHuA AnoHuna

WU3pauns CCCP Yexocnosakua

YneHbi-KOMUTETLI CREeAYIOWMUX CTPaH OTKAOHUNW AOKYMEHT NO TEeXHUYECKUM npuYnHam
Benerua
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Weldability —
Definition

1 SCOPE AND FIELD OF
APPLICATION

This International Standard gives a
general definition of weldability,
taking into consideration all the
welding processes and taking note of
all the different types of construction
whatever properties they may have.

NOTE — As it includes all possibilities
resulting from the combination of the
four variables : material, process, type of
construction and purpose, it should be
possible to deduce any particular defi-
nition.

2 DEFINITION OF WELDABILITY

A metallic substance is considered to
be weldable to a stated degree by a
given process and for a given purpose,
when metallic continuity can be
obtained by welding using a suitable
procedure, so that the joints comply
with the requirements specified in
regard to both their local properties
and their influence on the construc-
tion of which they form part.

NOTE — In this definition the English and
Russian versions are the equivalents in
sense, and not literal translations of the
French text.

Soudabilité —
Définition

1 OBJET ET DOMAINE D’APPLI-
CATION

La présente Norme internationale
donne une définition générale de la
soudabilité de tout matériau métal-
lique, en prenant en considération
tous les procédés de soudage en tenant
compte des divers types de construc-
tion, quelles que soient les propriétés
auxquelles ils doivent satisfaire.

NOTE — Englobant ainsi tous les cas possi-
bles résultant essentiellement de la combi-
naison des quatre variables matériau,
procédé, type de construction et destina-
tion, toute définition particuliére doit
pouvoir en étre déduite.

2 DEFINITION DE LA SOUDA-
BILITE

On considére qu’un matériau métal-
lique est soudable a un degré donné
par un procédé et pour un type d'ap-
plication donnés, lorsqu’il se préte,
moyennant les précautions correspon-
dant a ce degré, a la réalisation d’une
construction entre les éléments de
laquelle il est possible d’assurer la
continuité métallique par la constitu-
tion de joints soudés qui, par leurs
caractéristiques locales et les consé-
quences globales de leur présence,
satisfont aux propriétés requises et
choisies comme base de jugement.

NOTE — Dans cette définition, les versions
anglaise et russe sont des texte équivalents
et non des. traductions littérales du texte
frangais.

CsapuBaeMoCcTb —
OnpepeneHune

1 OBBLEKT U OBNACTb NPUME-
HEHUA

Hactoawuni MexayHapoaHbin CraHaapT
[laeT OCHOBHOe oOfnpejeneHwe csBapuBae-
MOCTU ANA BCeX MeTannuMyeckux mare-
puanoB C Yy4eTOM BcCeX NpoueccoB
CBapKu, pa3nuyHbiX TUNOB KOHCTPYKUUn
M Kakux 6bl TO HU BbINO CBONCTB, KOTO-
PbIM OHY AONKHbI YAOBNETBOPATH.

NMPUMEYAHUE — BknioyaA Bce BO3HOXHbIE
cnydan, KOTOpble BO3MOXHBLI B pesynbrate
KOMGUHaUMN ueTbipeX NEepemMeHHbIX :@ mare-
puwana, npouecca, Tuna KOHCTPyKuuUn U HasHa-
YeHUA, KaXKaoe OTAeNbHOe onpeaeneHne MoOXeT
6bITb HaAEHO.

2 ONPEAENEHUE CBAPUBAEMOCTMU

Metannuueckuin  matepuan cuutaeTcA
NOAJAOWMMCA CBapKe A0 YCTaHOBNEH-
HOW cTeneHW NpU AaHHbLIX Npoueccax w
ANA NAHHOW uenu, Korga CBapKoW Aoc-
TUraeTCcA MeTannuMyeckaA LUenocTHOCTb
NpM  COOTBETCTBYHOUWEM  TeXHoONoru-
YyecKoM npouecce, 4To6b! cBapvBaemMbie
AeTanu oTBevanu TexHuyeckum TpeboBa-
HUAM KaK B OTHOLUEHUU uX COBCTBEH-
HbIX KauyecTB, TaKk U B OTHOLWEHUU UX
BAMAHUA HAa KOHCTPYKUUIO, KOTOpYIO
OHW 06pa3yloT.

NMPUMEYAHUE — B cneaytowem onpene-
NeHUU aHrMUACKUA W  PYCCKUIA BapuaHTbl
ABNAIOTCR 3KBUBANEHTHBLIMW TEKCTaMM a He
[OCNOBHLIMK  NepesoaamMn  PaHLy3CKOro
TeKcra.



