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EUROOPA EESSÕNA 

Dokumendi (EN 10248-1:2023) on koostanud tehniline komitee CEN/TC 459/SC 3 „Structural steels other 
than reinforcements“, mille sekretariaati haldab DIN. 

Euroopa standardile tuleb anda rahvusliku standardi staatus kas identse tõlke avaldamisega või 
jõustumisteatega hiljemalt 2023. a septembriks ja sellega vastuolus olevad rahvuslikud standardid peavad 
olema kehtetuks tunnistatud hiljemalt 2023. a septembriks. 

Tuleb pöörata tähelepanu võimalusele, et dokumendi mõni osa võib olla patendiõiguse objekt. CEN ei 
vastuta sellis(t)e patendiõigus(t)e väljaselgitamise ega selgumise eest. 

See dokument asendab standardit EN 10248-1:1995. 

Võrreldes eelmise väljaandega on tehtud järgmised tehnilised muudatused: 

a) dokument on ümber struktureeritud; 

b) normiviiteid on täiendatud; 

c) on sisse toodud klassid S460 ja S500 GP kvaliteedis; 

d) muudatused, mis puudutavad keemilise koostise maksimaalseid väärtusi; 

e) lisatud on jaotis 7.4.3, mis on pühendatud kuumtsinkpinnakattele, ja jaotis 7.8, mis on pühendatud 
koormuse kandevõimele; 

f) peatükkides 8, 9 ja 10 on uus sõnastus, mis puudutab kontrolli ja katsetamist; 

g) lisatud on peatükk 12 kaebuste kohta; 

h) välja on jäetud endised lisad B ja C, mis käsitlesid euronorme ja vastavaid tähistusi; 

i) lisatud on lisad B, C, D ja E. 

Standard EN 10248 koosneb järgmistest osadest üldpealkirjaga „Hot-rolled steel sheet piles“: 

— Part 1: Technical delivery conditions; 

— Part 2: Tolerances on shape and dimensions. 

Ettevalmistamisel on tulevane standard prEN 10375 pealkirjaga „Hot-rolled steel sheet piles – General 
(Characteristics, evaluation of conformity and marking)“ ja seda võib pärast avaldamist kasutada koos 
standardiga EN 10248. 

Igasugune tagasiside ja küsimused selle dokumendi kohta tuleks suunata dokumendi kasutaja rahvuslikule 
standardimisorganisatsioonile. Täielik loetelu nende organisatsioonide kohta on leitav CEN-i veebilehelt. 

CEN-i/CENELEC-i sisereeglite järgi peavad Euroopa standardi kasutusele võtma järgmiste riikide 
rahvuslikud standardimisorganisatsioonid: Austria, Belgia, Bulgaaria, Eesti, Hispaania, Holland, Horvaatia, 
Iirimaa, Island, Itaalia, Kreeka, Küpros, Leedu, Luksemburg, Läti, Malta, Norra, Poola, Portugal, 
Prantsusmaa, Põhja-Makedoonia Vabariik, Rootsi, Rumeenia, Saksamaa, Serbia, Slovakkia, Sloveenia, 
Soome, Šveits, Taani, Tšehhi Vabariik, Türgi, Ungari ja Ühendkuningriik. 
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1 KÄSITLUSALA 

See dokument spetsifitseerib nõuded kuumvaltsitud sulundvaiadele nende keemilise koostise, 
mehaaniliste omaduste ja tarnetingimuste asjus. 

Siin spetsifitseeritud tooted on mõeldud üld-, konstruktsiooni- ja tsiviilehitustöödeks. Selles dokumendis 
käsitletud sulundvaiade tüübid on järgmised: Z-kujuline, U-kujuline, sirge vööga ja H-kujuline koos nende 
lukustusvarrastega. Lukustuste tüübid ja nõuded kuju ning mõõtmete tolerantside kohta on toodud selle 
dokumendi 2. osas. 

2 NORMIVIITED 

Allpool nimetatud dokumentidele on tekstis viidatud selliselt, et nende sisu kujutab endast kas osaliselt või 
tervenisti selle dokumendi nõudeid. Dateeritud viidete korral kehtib üksnes viidatud väljaanne. 
Dateerimata viidete korral kehtib viidatud dokumendi uusim väljaanne koos võimalike muudatustega. 

EN 1011-2. Welding - Recommendations for welding of metallic materials - Part 2: Arc welding of ferritic 
steels 

EN 1990:2002.1 Eurocode - Basis of structural design 

EN 1993-5:2007. Eurocode 3 - Design of steel structures - Part 5: Piling 

EN 10020:2000. Definition and classification of grades of steel 

EN 10021:2006. General technical delivery conditions for steel products 

EN 10027-1. Designation systems for steels - Part 1: Steel names 

EN 10027-2. Designation systems for steels - Part 2: Numerical system 

EN 10079:2007. Definition of steel products 

EN 10168. Steel products - Inspection documents - List of information and description 

EN 10204. Metallic products - Types of inspection documents 

EN 10248-2. Hot-rolled steel sheet piles - Part 2: Tolerances on shape and dimensions 

CEN/TR 10261. Iron and steel - European standards for the determination of chemical composition 

EN ISO 148-1. Metallic materials - Charpy pendulum impact test - Part 1: Test method (ISO 148-1) 

EN ISO 377. Steel and steel products - Location and preparation of samples and test pieces for mechanical 
testing (ISO 377) 

EN ISO 2566-1. Steel - Conversion of elongation values - Part 1: Carbon and low-alloy steels  
(ISO 2566-1:2021, Corrected version 2022-06) 

EN ISO 6892-1. Metallic materials - Tensile testing - Part 1: Method of test at room temperature  
(ISO 6892-1) 

EN ISO 14284. Steel and iron - Sampling and preparation of samples for the determination of chemical 
composition (ISO 14284) 

 

1 Muudetud muudatusega EN 1990:2002/A1:2005. 
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EN ISO 14713-2:2020. Zinc coatings - Guidelines and recommendations for the protection against 
corrosion of iron and steel in structures - Part 2: Hot dip galvanizing (ISO 14713-2:2019) 

3 TERMINID JA MÄÄRATLUSED 

Dokumendi rakendamisel kasutatakse standardites EN 10020:2000, EN 10021:2006 ja EN 10079:2007 
esitatud termineid ja määratlusi. 

ISO ja IEC hoiavad alal standardimisel kasutamiseks olevaid terminoloogilisi andmebaase järgmistel 
aadressidel: 

— IEC Electropedia: kättesaadav veebilehelt https://www.electropedia.org/; 

— ISO veebipõhine lugemisplatvorm: kättesaadav veebilehelt https://www.iso.org/obp/. 

4 KLASSIFIKATSIOON JA TÄHISTAMINE 

4.1 Klassifikatsioon 

4.1.1 Peamised kvaliteediklassid 

Selles dokumendis spetsifitseeritud teraseklassid klassifitseeritakse kui legeerimata kvaliteetterased 
standardi EN 10020 kohaselt. 

4.1.2 Klassid ja kvaliteedid 

See dokument spetsifitseerib kaheksa teraseklassi S240, S270, S320, S355, S390, S430, S460 ja S500 
ruumitemperatuuril, minimaalse kindlaksmääratud voolavuspiiri alusel. 

Kaheksa teraseklassi tarnitakse GP kvaliteedis. 

4.2 Tähistamine 

4.2.1 Selle dokumendi tabelis 1 hõlmatud teraseklasside jaoks määratakse terase nimetused standardi 
EN 10027-1 kohaselt, terasenumbrid määratakse standardi EN 10027-2 kohaselt. 

Teraseklassi tähistus koosneb 

— selle dokumendi numbrist (EN 10248-1); 

— terase nimetusest või terase numbrist. 

NÄIDE Terasest sulundvaiad vastavuses standardiga EN 10248-1, tehtud konstruktsiooniterastest (S) 
minimaalse voolavuspiiriga toatemperatuuril 430 MPa, millele järgneb GP terasest sulundvaiade jaoks: 

EN 10248-1 – S430GP 

või 

EN 10248-1 – 1.0523 

5 OSTJA ESITATAV TEAVE 

5.1 Kohustuslik teave 

Ostja peab esitama järgmise teabe päringu ja tellimuse ajal: 
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