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EUROOPA EESSONA

Dokumendi (EN ISO 3834-6:2024) on koostanud tehniline komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied
processes” koostdds tehnilise komiteega CEN/TC 121 ,Welding and allied processes”, mille sekretariaati
haldab AFNOR.

Euroopa standardile tuleb anda rahvusliku standardi staatus kas identse tdlke avaldamisega vdi
joustumisteatega hiljemalt 2024. a septembriks ja sellega vastuolus olevad rahvuslikud standardid peavad
olema kehtetuks tunnistatud hiljemalt 2024. a septembriks.

Tuleb p6dorata tdhelepanu véimalusele, et dokumendi moéni osa vdib olla patendidiguse objekt. CEN ei
vastuta sellis(t)e patendidigus(t)e valjaselgitamise ega selgumise eest.

See dokument asendab tehnilist aruannet CEN ISO/TR 3834-6:2007.

[gasugune tagasiside ja kiisimused selle dokumendi kohta tuleks suunata dokumendi kasutaja rahvuslikule
standardimisorganisatsioonile / rahvuslikule komiteele. Taielik loetelu nende organisatsioonide kohta on
leitav CEN-i veebilehelt.

CEN-i/CENELEC-i sisereeglite jargi peavad Euroopa standardi kasutusele vétma jargmiste riikide
rahvuslikud standardimisorganisatsioonid: Austria, Belgia, Bulgaaria, Eesti, Hispaania, Holland, Horvaatia,
lirimaa, Island, Itaalia, Kreeka, Kiipros, Leedu, Luksemburg, Lati, Malta, Norra, Poola, Portugal,
Prantsusmaa, Pohja-Makedoonia Vabariik, Rootsi, Rumeenia, Saksamaa, Serbia, Slovakkia, Sloveenia,
Soome, Sveits, Taani, Téehhi Vabariik, Tiirgi, Ungari ja Uhendkuningriik.

Joustumisteade

CEN on dokumendi ISO 3834-6:2024 teksti muutmata kujul iile votnud kui EN ISO 3834-6:2024.
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EESSONA

ISO (International Organization for  Standardization) on tilemaailmne rahvuslike
standardimisorganisatsioonide (ISO rahvuslike liikmesorganisatsioonide) f6deratsioon. Tavaliselt
tegelevad rahvusvahelise standardi koostamisega ISO tehnilised komiteed. Koigil rahvuslikel
liikmesorganisatsioonidel, kes on mingi tehnilise komitee padevusse kuuluvast valdkonnast huvitatud, on
oigus selle komitee tegevusest osa votta. Selles t60s osalevad ka ISO-ga seotud rahvusvahelised riiklikud
organisatsioonid ning vabaiihendused. Kdigis elektrotehnika standardimist puudutavates kiisimustes teeb
ISO tihedat koostdod Rahvusvahelise Elektrotehnikakomisjoniga (IEC).

Selle dokumendi valjatootamiseks kasutatud ja edasiseks haldamiseks moeldud protseduurid on
kirjeldatud ISO/IEC direktiivide 1. osas. Eriti tuleb silmas pidada eri heakskiidukriteeriumeid, mis on eri
liiki ISO dokumentide puhul vajalikud. See dokument on kavandatud ISO/IEC direktiivide 2. osas esitatud
toimetamisreeglite kohaselt (vt www.iso.org/directives).

ISO poorab tihelepanu véimalusele, et selle dokumendi rakendamine voib olla seotud patendi (patentide)
kasutamisega. ISO ei vota seisukohta mis tahes esitatud patendidiguste tdendamise, kehtivuse ega
rakendatavuse eest. Selle dokumendi avaldamise kuupdeva seisuga ei ole ISO saanud teateid patendi
(patentide) kohta, mida v6ib vaja minna selle dokumendi rakendamiseks. Dokumendi kasutajaid on siiski
hoiatatud, et siin esitatu ei pruugi olla uusim teave, mis voib olla saadud patendiandmebaasist (kidttesaadav
veebilehelt www.iso.org/patents). ISO ei vastuta sellis(t)e patendidigus(t)e valjaselgitamise ega selgumise
eest.

Mis tahes selles dokumendis kasutatud ariline kdibenimi on kasutajate abistamise eesmargil esitatud teave
ja ei kujuta endast toetusavaldust.

Selgitused standardite vabatahtliku kasutuse ja vastavushindamisega seotud ISO eriomaste terminite ja
valjendite kohta ning teave selle kohta, kuidas ISO jargib WTO tehniliste kaubandustdkete lepingus
satestatud pohimotteid, on esitatud jargmisel aadressil: www.iso.org/iso /foreword.html.

Dokumendi on koostanud tehnilise komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied processes“ alamkomitee SC 10
»,Quality management in the field of welding“ koosté6s Eurocopa Standardimiskomitee (CEN) tehnilise
komiteega CEN/TC 121 ,Welding and allied processes” ISO ja CEN-i vahelise tehnilise koostt6 lepingu
kohaselt (Viini leping).

See dokument tiihistab ja asendab tehnilist aruannet ISO/TR 3834-6:2007, mis on tehniliselt iile vaadatud.

Peamised muudatused on jargmised:

— dokument muudeti tehnilisest aruandest rahvusvaheliseks standardiks;

— viited IIW-le ja IAB-le on eemaldatud;

— peatikki 11 on ajakohastatud, et kasitleda keevisombluste visuaalset kontrolli;

— tekst on iihtlustatud standardiga ISO 14731.
Koikide standardisarja ISO 3834 osade loetelu on leitav ISO veebilehelt.

Igasugune tagasiside vo0i kiisimused selle dokumendi kohta tuleks suunata dokumendi kasutaja
rahvuslikule standardimisorganisatsioonile. Tdielik loetelu nende organisatsioonide kohta on leitav
veebilehelt www.iso.org/members.html. ISO/TC 44 dokumentide ametlikud tdlgendused, kui need on
olemas, on kattesaadavad sellelt veebilehelt:
https://committee.iso.org/sites/tc44 /home/interpretation.html.
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SISSEJUHATUS

Keevitamine on eriprotsess, mille lopptulemust ei ole alati vdimalik katsetamisega kontrollida.
Keevisdombluse kvaliteet tuleb valmistada tootesse ja mitte 1abi kontrollimise. See tdhendab, et keevitamine
nouab reeglina pidevat kontrollimist véi konkreetsete protseduuride jalgimist vdi mélemat. Standardisari
ISO 3834 Kkisitleb keevitamise kvaliteedindudeid ja on koostatud tuvastamaks neid kontrolle ja
protseduure.

ISO 3834 sari ei ole kvaliteedisiisteemi standard, mis on moéeldud asendamaks standardit ISO 9001, vaid
on kasulik lisatéoriist tootjatele ISO 9001 rakendamisel, mille puhul tuleb selle néuete tditmine fikseerida
sertifikaatides vdi dokumentatsioonis. Siiski voib ISO 3834 sarja kasutada standardist ISO 9001
soltumatult.

ISO 3834 sari on mdeldud metalsete materjalide sulakeevituseks ja selle rakendamine ei s6ltu valmistatud
toodetest. Siiski on selle pohimétted ja paljud tiksikasjalikud nduded asjakohased ka muude keevitamise ja
keevitamisega seotud protsesside korral.

ISO 3834 sarja liks eesmarke on tapsustada ndudeid keevitamise valdkonnas, et lepingulised osapooled voi
regulaatorid ei peaks seda ise tegema. Viide ISO 3834 sarja konkreetsele osale peaks olema piisav, et
naidata tootja suutlikkust kontrollida tehtava to6tiiiibi keevitustegevusi. See sama pdhimdte kohaldub ka
tootestandardite koostamise eest vastutavate komiteedele.

ISO 3834 sari iseenesest ei vaja valist hindamist ega sertifitseerimist. Siiski on klientide hindamised ja
sOltumatute asutuste sertifitseerimised arisuhetes kasvav trend ning sari voib olla aluseks nii nendel
eesmarkidel kui ka standardit rakendavate tootjate toimimisvoimekuse naitamiseks.

Teised rahvusvahelised standardid, mis Kkasitlevad takistuskeevitust ja termilisi pihustuspindeid, on
vastavalt ISO 14554 sari ja ISO 14922.
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1 KASITLUSALA

See dokument annab juhised standardi ISO 3834 sarja teistes osades esitatud nouete rakendamiseks. Selle
eesmark on aidata kasutajatel valida sobiv osa ISO 3834 sarjast. Eeldatakse, et kasutajad tunnevad
eelnevalt juba ISO 3834 sarja tervikuna.

See dokument ei esita lisanoudeid standardite ISO 3834-1 kuni ISO 3834-5 nduetele.

2 NORMIVIITED

Selles dokumendis ei ole normiviiteid.

3 TERMINID JA MAARATLUSED

Selles dokumendis ei ole terminite ja maaratluste loetelu.

ISO ja IEC hoiavad alal standardimisel kasutamiseks olevaid terminoloogiaandmebaase jargmistel
aadressidel:

— ISO veebipdhine lugemisplatvorm: kittesaadav veebilehelt https: //www.iso.org/obp/;

— IEC Electropedia: kittesaadav veebilehelt https://www.electropedia.org/.

4 LUHENDATUD TERMINID

Dokumendi rakendamisel kasutatakse allpool esitatud lithendatud termineid.
NDT  mittepurustav katsetamine

PWHT keevitusjargne termotdotlus

pWPS keevitusprotseduuri eelspetsifikatsioon

WI to6juhend

WPQR keevitusprotseduuri kvalifitseerimise aruanne

WPS  keevitusprotseduuri spetsifikatsioon
5 1SO 3834 SARJA KASUTAMINE
5.1 Uldist

ISO 3834-1 annab kriteeriumid ISO 3834 sarja valikuks ja kasutamiseks. Jdrgmistes jaotistes on
madratletud eri viisid, kuidas tootja saab valida vdi tootjalt on néutud ISO 3834 osa rakendamist.

5.2 Tootestandardid

Kui tootestandardid noduavad sulakeevituse ohjet, tuleks nende keevitustegevuste korraldamiseks
kasutada ISO 3834 sarja.

5.3 Ostjad ja kasutajad

Keevistoodete ostjad ja kasutajad vdivad lepingudokumentides méaratleda ndude tootjale tdendada oma
suutlikkust vastavusega standardi ISO 3834 osale.
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