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EESTI STANDARDI EESSONA
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— joustunud Eesti standardina inglise keeles martsis 2017;

— eesti keeles avaldatud sellekohase teate ilmumisega EVS Teataja 2024. aasta novembrikuu numbris.
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standardi tolkimist on korraldanud Eesti Standardikeskus.
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standardi EN ISO 9013:2017 rahvuslikele liikmetele

kattesaadavaks 15.02.2017, muudatuse A1 25.09.2024.

See standard on Euroopa standardi EN ISO 9013:2017 ja
selle muudatuse A1:2024 eestikeelne [et] konsolideeritud
versioon. Teksti tdlke on avaldanud Eesti Standardimis- ja

Availability of Amendment A1 is 25.09.2024.

This standard is the Estonian [et] consolidated version of
the European Standard EN ISO 9013:2017 and its
Amendment A1:2024. It was translated by the Estonian

Centre for Standardisation and Accreditation. It has the
same status as the official versions.

AKkrediteerimiskeskus ning sellel on sama staatus
ametlike keelte versioonidega.
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EVS-EN ISO 9013:2017+A1:2024

EUROOPA EESSONA

Dokumendi (EN ISO 9013:2017) on koostanud tehniline komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied
processes” koostdds tehnilise komiteega CEN/TC 121 ,Welding and allied processes“, mille sekretariaati
haldab DIN.

Euroopa standardile tuleb anda rahvusliku standardi staatus kas identse tdlke avaldamisega vdi
joustumisteatega hiljemalt 2017. a augustiks ja sellega vastuolus olevad rahvuslikud standardid peavad
olema kehtetuks tunnistatud hiljemalt 2017. a augustiks.

Tuleb pododrata tdhelepanu véimalusele, et standardi moni osa vdib olla patendidiguse objekt. CEN [ja/vdi
CENELEC] ei vastuta sellis(t)e patendidigus(t)e valjaselgitamise ega selgumise eest.

See dokument asendab standardit EN ISO 9013:2002.

CEN-i/CENELEC-i sisereeglite jargi peavad Euroopa standardi kasutusele vétma jargmiste riikide
rahvuslikud standardimisorganisatsioonid: Austria, Belgia, Bulgaaria, Eesti, endine Jugoslaavia
Makedoonia Vabariik, Hispaania, Holland, Horvaatia, lirimaa, Island, Itaalia, Kreeka, Kiipros, Leedu,
Luksemburg, Lati, Malta, Norra, Poola, Portugal, Prantsusmaa, Rootsi, Rumeenia, Saksamaa, Serbia,
Slovakkia, Sloveenia, Soome, Sveits, Taani, T$ehhi Vabariik, Tiirgi, Ungari ja Uhendkuningriik.

Joustumisteade

CEN on rahvusvahelise standardi ISO 9013:2017 teksti muutmata kujul iile votnud Euroopa standardina
EN IS0 9013:2017.

MUUDATUSE A1 EUROOPA EESSONA

Dokumendi (EN ISO 9013:2017/A1:2024) on koostanud tehniline komitee ISO/TC 44 ,,Welding and allied
processes” koost6os tehnilise komiteega CEN/TC 121 ,Welding and allied processes”, mille sekretariaati
haldab AFNOR.

Euroopa standardi EN ISO 9013:2017 muudatusele tuleb anda rahvusliku standardi staatus kas identse
tolke avaldamisega voi joustumisteatega hiljemalt 2025. a martsiks ja sellega vastuolus olevad
rahvuslikud standardid peavad olema kehtetuks tunnistatud hiljemalt 2025. a martsiks.

Tuleb pdodrata tdhelepanu vdimalusele, et standardi moéni osa vdib olla patendidiguse objekt. CEN ei
vastuta sellis(t)e patendidigus(t)e valjaselgitamise ega selgumise eest.

[gasugune tagasiside ja kiisimused selle dokumendi kohta tuleks suunata dokumendi kasutaja
rahvuslikule standardimisorganisatsioonile / rahvuslikule komiteele. Taielik loetelu nende
organisatsioonide kohta on leitav CEN-i veebilehelt.

CEN-i/CENELEC-i sisereeglite jargi peavad Euroopa standardi kasutusele vétma jargmiste riikide
rahvuslikud standardimisorganisatsioonid: Austria, Belgia, Bulgaaria, Eesti, Hispaania, Holland,
Horvaatia, lirimaa, Island, Itaalia, Kreeka, Kiipros, Leedu, Luksemburg, Lati, Malta, Norra, Poola, Portugal,
Prantsusmaa, Pohja Makedoonia Vabariik, Rootsi, Rumeenia, Saksamaa, Serbia, Slovakkia, Sloveenia,
Soome, Sveits, Taani, Tehhi Vabariik, Tiirgi, Ungari ja Uhendkuningriik.
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Joustumisteade

CEN on dokumendi ISO 9013:2017/Amd 1:2024 teksti muutmata kujul iile votnud Kkui
EN IS0 9013:2017/A1:2024. (1



EVS-EN ISO 9013:2017+A1:2024

EESSONA

ISO (International Organization for Standardization) on tilemaailmne rahvuslike
standardimisorganisatsioonide (ISO rahvuslike liikmesorganisatsioonide) fdderatsioon. Tavaliselt
tegelevad rahvusvahelise standardi koostamisega ISO tehnilised komiteed. K&igil rahvuslikel
liikmesorganisatsioonidel, kes on mingi tehnilise komitee padevusse kuuluvast valdkonnast huvitatud, on
oigus selle komitee tegevusest osa votta. Selles to0s osalevad ka I1SO-ga seotud rahvusvahelised riiklikud
organisatsioonid ning vabalihendused. Kdigis elektrotehnika standardimist puudutavates kiisimustes
teeb ISO tihedat koost66d Rahvusvahelise Elektrotehnikakomisjoniga (IEC).

Selle dokumendi véljatootamiseks kasutatud ja edasiseks haldamiseks moeldud protseduurid on
kirjeldatud ISO/IEC direktiivide 1. osas. Eriti tuleb silmas pidada eri heakskiidukriteeriumeid, mis on eri
liiki ISO dokumentide puhul vajalikud. See dokument on kavandatud ISO/IEC direktiivide 2. osas esitatud
toimetamisreeglite kohaselt (vt www.iso.org/directives).

Tuleb poorata tdhelepanu vdimalusele, et dokumendi méni osa vdib olla patendidiguse objekt. ISO ei
vastuta sellis(t)e patendidigus(t)e valjaselgitamise ega selgumise eest. Dokumendi valjatédtamise jooksul
valjaselgitatud véi selgunud patendidiguste iiksikasjad on esitatud peatiikis ,Sissejuhatus“ ja/voi I1SO-le
saadetud patentide deklaratsioonide loetelus (vt www.iso.org/patents).

Mis tahes selles dokumendis kasutatud ariline kdibenimi on kasutajate abistamise eesmargil esitatud
teave ja ei kujuta endast toetusavaldust.

Selgitused vastavushindamisega seotud ISO eriomaste terminite ja valjendite kohta ning teave selle kohta,
kuidas ISO jargib WTO tehniliste kaubandustdkete lepingus satestatud pohimdtteid, on esitatud jargmisel
aadressil: www.iso.org/iso/foreword.html.

Selle dokumendi eest vastustab tehnilise komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied processes” alamkomitee
SC 8 ,Equipment for gas welding, cutting and allied processes®.

Kolmas valjaanne tiihistab ja asendab teist valjaannet (ISO 9013:2002), mis on tehniliselt iile vaadatud.
Paringud selle rahvusvahelise standardi iikskdik millise aspekti ametlike tdlgenduste asjus tuleks oma

rahvusliku standardimisorganisatsiooni kaudu otse ISO/TC 44/SC 8 sekretariaadile suunata. Taielik
loetelu nende organisatsioonide kohta on leitav veebilehelt www.iso.org.
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MUUDATUSE A1 EESSONA

ISO (International Organization for  Standardization) on tilemaailmne rahvuslike
standardimisorganisatsioonide (ISO rahvuslike liikmesorganisatsioonide) f6deratsioon. Tavaliselt
tegelevad rahvusvahelise standardi koostamisega ISO tehnilised komiteed. Koigil rahvuslikel
liikmesorganisatsioonidel, kes on mingi tehnilise komitee pddevusse kuuluvast valdkonnast huvitatud, on
oigus selle komitee tegevusest osa votta. Selles t60s osalevad ka ISO-ga seotud rahvusvahelised riiklikud
organisatsioonid ning vabalihendused. Koéigis elektrotehnika standardimist puudutavates kiisimustes
teeb ISO tihedat koostodd Rahvusvahelise Elektrotehnikakomisjoniga (IEC).

Selle dokumendi valjatéotamiseks kasutatud ja edasiseks haldamiseks moeldud protseduurid on
kirjeldatud ISO/IEC direktiivide 1. osas. Eriti tuleb silmas pidada eri heakskiidukriteeriumeid, mis on eri
liiki ISO dokumentide puhul vajalikud. See dokument on kavandatud ISO/IEC direktiivide 2. osas esitatud
toimetamisreeglite kohaselt (vt www.iso.org/directives).

ISO poorab tihelepanu véimalusele, et selle dokumendi rakendamine voib olla seotud patendi (patentide)
kasutamisega. ISO ei vota seisukohta mis tahes esitatud patendidiguste tdendamise, kehtivuse ega
rakendatavuse eest. Selle dokumendi avaldamise kuupdeva seisuga ei ole ISO saanud teateid patendi
(patentide) kohta, mida v6ib vaja minna selle dokumendi rakendamiseks. Dokumendi kasutajaid on siiski
hoiatatud, et siin esitatu ei pruugi olla uusim teave, mis voib olla saadud patendiandmebaasist
(kattesaadav veebilehelt www.iso.org/patents). ISO ei vastuta sellis(t)e patendidigus(t)e valjaselgitamise
ega selgumise eest.

Mis tahes selles dokumendis kasutatud é&riline kdibenimi on kasutajate abistamise eesmargil esitatud
teave ja ei kujuta endast toetusavaldust.

Selgitused standardite vabatahtliku kasutuse ja vastavushindamisega seotud ISO eriomaste terminite ja
vdljendite kohta ning teave selle kohta, kuidas ISO jargib WTO tehniliste kaubandustokete lepingus
sdtestatud pdhimotteid, on esitatud jargmisel aadressil: www.iso.org/iso/foreword.html.

Dokumendi on koostanud tehnilise komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied processes” alamkomitee SC 8
»+Equipment for gas welding, cutting and allied processes” koostods Euroopa Standardimiskomitee (CEN)
tehnilise komiteega CEN/TC 121 ,Welding and allied processes“ ISO ja CEN-i vahelise tehnilise koost66
lepingu kohaselt (Viini leping).

[gasugune tagasiside voi kiisimused selle dokumendi kohta tuleks suunata dokumendi kasutaja
rahvuslikule standardimisorganisatsioonile. Taielik loetelu nende organisatsioonide kohta on leitav
veebilehelt www.iso.org/members.html. ISO/TC 44 dokumentide ametlikud tdlgendused, kui need on
olemas, on kattesaadavad sellelt veebilehelt:
https://committee.iso.org/sites/tc44 /home/interpretation.html.
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1 KASITLUSALA

See rahvusvaheline standard esitab toote spetsifikatsioonid ja kvaliteedi tolerantsid termoldigete
klassifitseerimiseks hapnikldikamiseks, plasmaldikamiseks ja laserldikamiseks sobivatele materjalidele.
See on rakendatav gaasldikamiseks materjali paksustel 3 mm kuni 300 mm, plasmaldikamiseks paksustel
0,5 mm kuni 150 mm ja laserléikamises paksustel 0,5 mm kuni 32 mm.

Toote geomeetrilised spetsifikatsioonid on rakendatavad, kui viide sellele rahvusvahelisele standardile
on tehtud joonistel vdi vastavates dokumentides, nt tarnetingimustes. Kui seda rahvusvahelist standardit
saab samuti rakendada kui erandit osadele, mis on valmistatud teiste ldikeprotsessidega, siis see peab
olema eraldi kokku lepitud.

Tasapindsuse defektid kui sellised ei ole selles standardis kasitletud. Viidatud on kasutatud materjalide
kehtivatele standarditele.

2 NORMIVIITED

Alljargnevalt nimetatud dokumentidele on tekstis viidatud selliselt, et nende sisu kujutab endast kas
osaliselt voi tervenisti selle dokumendi ndéudeid. Dateeritud viidete korral kehtib iliksnes viidatud
valjaanne. Dateerimata viidete korral kehtib viidatud dokumendi uusim véljaanne koos vodimalike
muudatustega.

kustutatud tekst

[SO 3274. Geometrical Product Specifications (GPS) — Surface texture: Profile method — Nominal
characteristics of contact (stylus) instruments

IS0 21920-3. Geometrical product specifications (GPS) - Surface texture: Profile - Part 3: Specification
operators

ISO 8015. Geometrical product specifications (GPS) — Fundamentals — Concepts, principles and rules

3 TERMINID JA MAARATLUSED

Standardi rakendamisel kasutatakse alljargnevalt esitatud termineid ja mdaratlusi.

ISO ja IEC hoiavad standardiseerimises kasutamiseks moéeldud terminoloogilisi andmebaase jargmistel
aadressidel:

— IEC Electropedia: http://www.electropedia.org/

— IS0 Online browsing platform: http://www.iso.org/obp

3.1 Uldist

3.1.1
16ikamine (cutting)
tooriku 16ikamise operatsioon

3.1.2
16ige (cut)
loikamise operatsiooni tulemus


http://www.electropedia.org/
http://www.iso.org/obp

	EESTI STANDARDI EESSÕNA
	Euroopa eessõna
	!MUUDATUSE A1 EUROOPA EESSÕNA
	EESSÕNA
	!MUUDATUSE A1 EESSÕNA
	1  KÄSITLUSALA
	2 NORMIVIITED
	3 TERMINID JA MÄÄRATLUSED
	3.1 Üldist
	3.2 Joonistega selgitatud terminid ja määratlused
	3.2.1 Lõikeprotsessiga seotud terminid
	3.2.2  Tooriku lõikega seotud terminid
	3.2.3 Lõigete tüübid


	4  SÜMBOLID
	5  KUJU JA ASUKOHA TOLERANTSID
	6 LÕIKETASAPINDADE KVALITEEDI MÄÄRAMINE
	6.1 Üldist
	6.2 Mõõtmine
	6.2.1 Mõõtmistingimused
	6.2.2 Mõõtepunkt
	6.2.2.1 Üldist
	6.2.2.2 Mõõtepunktide arv
	6.2.2.3 Mõõtepunktide asukoht

	6.2.3 Protseduur


	7 LÕIKETASAPINNA KVALITEET
	7.1 Karakteristikute väärtused
	7.2 Mõõtepiirkonnad
	7.2.1 Üldist
	7.2.2 Ristseisu või nurksuse tolerants u
	7.2.3 Profiili keskmine kõrgus Rz5


	8  MÕÕTMETE TOLERANTSID
	8.1 Üldist

	Tabel 6 — Tolerantsiklassi 1 nimimõõtmete piirhälbed
	8.2 Ilma viimistluseta osade mõõtmete tolerantsid
	8.3 Viimistletud osade mõõtmete tolerantsid
	8.3.1 Üldist
	8.3.2 Lõiketöötluse töötlusvaru


	9 TÄHISTAMINE
	10 Info tehnilises dokumentatsioonis
	10.1 Suuruse näitamised
	10.2 Lõike tasapinna kvaliteedi ja tolerantsi klassi näitamine
	10.2.1 Tehnilistel joonistel
	10.2.2 Tähise plokk tehnilises dokumentatsioonis


	Lisa A  (teatmelisa) Eri lõikeprotsessidega saavutatav lõikamise kvaliteet
	Lisa B  (teatmelisa) Termolõikamine – Protsessi põhimõtted
	B.1 Üldist
	B.2 Klassifikatsioon vastavuses lõikeprotsessi füüsikaliste alustega
	B.2.1 Hapniklõikamine
	B.2.2 Sulalõikamine
	B.2.3 Sublimatsioonlõikamine

	B.3 Protsessid
	B.3.1 Hapniklõikamine
	B.3.2 Plasmalõikamine
	B.3.3 Laserlõikamine

	B.4 Materjalid
	B.4.1 Hapniklõikamine
	B.4.2 Plasmalõikamine
	B.4.3 Laserlõikamine





