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EUROOPA EESSÕNA 

Dokumendi (EN 12697-16:2024) on koostanud tehniline komitee CEN/TC 227 „Road materials“, mille 
sekretariaati haldab BSI. 

Euroopa standardile tuleb anda rahvusliku standardi staatus kas identse tõlke avaldamisega või 
jõustumisteatega hiljemalt 2025. a juuniks ja sellega vastuolus olevad rahvuslikud standardid peavad 
olema kehtetuks tunnistatud hiljemalt 2025. a juuniks. 

Tuleb pöörata tähelepanu võimalusele, et dokumendi mõni osa võib olla patendiõiguse objekt. CEN ei 
vastuta sellis(t)e patendiõigus(t)e väljaselgitamise ega selgumise eest. 

See dokument asendab standardit EN 12697-16:2016. 

Võrreldes standardiga EN 12697-16:2016 on standardis EN 12697-16:2024 tehtud järgmised olulised 
muudatused: 

— [2] standardisarja EN 12697 katsemeetodite pealkirjadest on eemaldatud „for hot mix asphalt“; 

— [4.2.1] kustutatud MÄRKUS; 

— [4.2.4] selguse huvides täiendatud jaotist „Rockwelli kõvaduse C-skaalaga“; 

— [4.2.9] nõude kirjeldus on muudetud. „Täpsus“ muudetud „maksimaalselt lubatavaks mõõteveaks“; 

— [4.3.2] jaotis 4.3.2 on kustutatud. Järgnevad jaotised on ümber nummerdatud; 

— [4.3.3] jaotist on täpsustatud. Kustutatud MÄRKUS. (Eelmise väljaande jaotis 4.3.4.); 

— [4.7] ajakohastatud katseprotokolli sisu; 

— [5.2.5] lisatud selgitused „A“ ja „X“ joonisele 3; 

— [5.2.6], [5.2.7], [5.2.9] „täpsus“ muudetud „maksimaalselt lubatavaks mõõteveaks“; 

— [5.3.2] jaotis 5.3.2 on kustutatud. Järgnevad jaotised on ümber nummerdatud; 

— [5.7] ajakohastatud katseprotokolli sisu; 

— [B.2.1.1] muudetud jaotise pealkiri kui „vedrukaal“. Jaotist on muudetud selgitamaks, et mõõteulatus 
viitab kaalule. Lisatud viide uuele jaotisele B.2.1.2; 

— [B.2.1.2] lisatud uus jaotis „Dünamomeeter“; 

— [B.2.1.3] jaotis „Mõõtelaud“ on ümber nummerdatud. Varem B.2.1.2; 

— [B.2.2.4] MÄRKUS on kustutatud, kuna pole jaotise B.2.1.2 lisamise tõttu enam asjakohane; 

— [B.2.2.4, joonis B.1] lisatud selgitus „F“ joonisele B.1; 

— [Kirjandus] kustutatud viide standardile EN 12697-29. Test method for hot mix asphalt — Part 29: 
Determination of the dimensions of a bituminous specimen. 

Kõigi standardisarja osade loetelu on leitav CEN-i veebilehelt: www.cencenelec.eu. 

Igasugune tagasiside ja küsimused selle dokumendi kohta tuleks suunata dokumendi kasutaja rahvuslikule 
standardimisorganisatsioonile. Täielik loetelu nende organisatsioonide kohta on leitav CEN-i veebilehelt.  

CEN-i/CENELEC-i sisereeglite järgi peavad Euroopa standardi kasutusele võtma järgmiste riikide 
rahvuslikud standardimisorganisatsioonid: Austria, Belgia, Bulgaaria, Eesti, Hispaania, Holland, Horvaatia, 
Iirimaa, Island, Itaalia, Kreeka, Küpros, Leedu, Luksemburg, Läti, Malta, Norra, Poola, Portugal, 
Prantsusmaa, Põhja-Makedoonia Vabariik, Rootsi, Rumeenia, Saksamaa, Serbia, Slovakkia, Sloveenia, 
Soome, Šveits, Taani, Tšehhi Vabariik, Türgi, Ungari ja Ühendkuningriik. 
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1 KÄSITLUSALA 

See dokument täpsustab kaht katsemeetodit (meetod A ja meetod B) naastrehvide tekitatava kulumise 
määramiseks, katsetades silindrilisi asfaltsegude proovikehasid. Katsemeetodid on rakendatavad 
asfaltsegudele, mille ülemine teramõõde ei ületa 22 mm. 

Katsed on rakendatavad laboratoorselt valmistatud proovikehadele või katendist või plaadist puuritud 
puurproovidele. 

MÄRKUS 1 Meetod A pärineb „Prall“-meetodist, mida on laiaulatusliku Põhjamaades teostatud uurimustöö alusel 
täiustatud. Teebituumeni kasutamise korral korreleerub meetod teel kulumisega. Põhjamaade kogemustele 
tuginedes ei ole meetodi A laboratoorse kulumise ja teel toimuva kulumise seoseid polümeermodifitseeritud 
bituumeni või kummiga modifitseeritud bituumeni vms kasutamise korral kindlaks tehtud. 

MÄRKUS 2 Meetod B põhineb Soome kogemustel ja on sobilik ka siis, kui kasutatakse polümeermodifitseeritud 
bituumenit. Kummi kasutamise korral ei ole laboratoorse kulumise ja teel toimuva kulumise seoseid kindlaks tehtud. 

2 NORMIVIITED 

Allpool nimetatud dokumentidele on tekstis viidatud selliselt, et nende sisu kujutab endast kas osaliselt või 
tervenisti selle dokumendi nõudeid. Dateeritud viidete korral kehtib üksnes viidatud väljaanne. 
Dateerimata viidete korral kehtib viidatud dokumendi uusim väljaanne koos võimalike muudatustega. 

EN 12697-6. Bituminous mixtures — Test methods — Part 6: Determination of bulk density of bituminous 
specimens 

EN 12697-27. Bituminous mixtures — Test methods — Part 27: Sampling 

EN 12697-30. Bituminous mixtures — Test methods — Part 30: Specimen preparation by impact 
compactor 

EN 12697-31. Bituminous mixtures — Test methods — Part 31: Specimen preparation by gyratory 
compactor 

EN 12697-32. Bituminous mixtures — Test methods — Part 32: Specimen preparation by vibratory 
compactor 

EN 12697-33. Bituminous mixtures — Test methods — Part 33: Specimen prepared by roller compactor  

ISO 3290-1. Rolling bearings — Balls — Part 1: Steel balls 

3 TERMINID JA MÄÄRATLUSED 

Dokumendi rakendamisel kasutatakse allpool esitatud termineid ja määratlusi. 

ISO ja IEC hoiavad alal standardimisel kasutamiseks olevaid terminoloogiaandmebaase järgmistel 
aadressidel: 

— ISO veebipõhine lugemisplatvorm: kättesaadav veebilehelt https://www.iso.org/obp/ 

— IEC Electropedia: kättesaadav veebilehelt https://www.electropedia.org/ 

3.1.1 
kulumine (abrasion) 
massikadu kulumise käigus 
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