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EUROOPA EESSÕNA 

Dokumendi (EN 12272-1:2025) on koostanud tehniline komitee CEN/TC 227 „Road materials“, mille 
sekretariaati haldab BSI. 

Euroopa standardile tuleb anda rahvusliku standardi staatus kas identse tõlke avaldamisega või 
jõustumisteatega hiljemalt 2026. a mais ja sellega vastuolus olevad rahvuslikud standardid peavad olema 
kehtetuks tunnistatud hiljemalt 2026. a mais. 

Tuleb pöörata tähelepanu võimalusele, et dokumendi mõni osa võib olla patendiõiguse objekt. CEN ei 
vastuta sellis(t)e patendiõigus(t)e väljaselgitamise ega selgumise eest. 

See dokument asendab standardit EN 12272-1:2002. 

EN 12272-1:2025 sisaldab standardiga EN 12272-1:2002 võrreldes järgmisi olulisi tehnilisi muudatusi: 

— suurem tolerants „vaiba“ pindadel sideaine doseerimise kontrollimiseks; 

— täitematerjalide puhul täitematerjalide kaalumise (inglise meetod) kasutuselevõtt lisaks 
„mahulisele“ doseerimiskasti meetodile. 

See dokument on üks allpool loetletud standardite sarjast: 

EN 12272-1. Surface dressing – Test methods – Part 1: Rate of spread and accuracy of spread of binder and 
chippings. 

EN 12272-2. Surface dressing – Test methods – Part 2: Visual assessment of defects. 

EN 12272-3. Surface dressing – Test methods – Part 3: Determination of binder aggregate adhesivity by the 
Vialit plate shock test method. 

Selle dokumendi lisad A, B, C ja D on teatmelisad. 

Igasugune tagasiside ja küsimused selle dokumendi kohta tuleks suunata dokumendi kasutaja rahvuslikule 
standardimisorganisatsioonile. Täielik loetelu nende organisatsioonide kohta on leitav CEN-i veebilehelt. 

CEN-i/CENELEC-i sisereeglite järgi peavad Euroopa standardi kasutusele võtma järgmiste riikide 
rahvuslikud standardimisorganisatsioonid: Austria, Belgia, Bulgaaria, Eesti, Hispaania, Holland, Horvaatia, 
Iirimaa, Island, Itaalia, Kreeka, Küpros, Leedu, Luksemburg, Läti, Malta, Norra, Poola, Portugal, 
Prantsusmaa, Põhja-Makedoonia Vabariik, Rootsi, Rumeenia, Saksamaa, Serbia, Slovakkia, Sloveenia, 
Soome, Šveits, Taani, Tšehhi Vabariik, Türgi, Ungari ja Ühendkuningriik. 
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1 KÄSITLUSALA 

See dokument määrab kindlaks katsemeetodid sideaine ja killustiku erikulu ja laotustäpsuse määramiseks 
teelõigul antud ajahetkel. 

Seda katsemeetodit saab kasutada ka pihustatud bituumenemulsioonide erikulu ja laotustäpsuse 
määramiseks, nt kui neid kasutatakse sideainekihtidena või asfaldi säilitamise süsteemidena. Standardis 
EN 12271 esitatud sideaine erikulu ja laotustäpsuse toimivuskategooriad ei kehti sideainekihtide ja 
sidumiskihtide kohta. 

Katsemeetodeid kasutatakse kohapeal, et kontrollida sideainepihustite ja killustiku laotajate võimet täita 
ettenähtud erikulu, tolerantse ja variatsioonikordajate näitajaid. 

Katsemeetodeid saab kasutada standardis EN 12271 „Pindamised – Nõuded“ välja toodud tehase 
tootmisohje nõuete täitmiseks. 

— seadmete ja seadmete kalibreerimine; 

— minimaalne kontrolli- ja katsesagedus tootmise ajal. 

Nende meetodite kasutamine tootmise ajal tehtavateks kontrollideks (FPC) võimaldab neis meetodites 
teatud muudatusi teha, mis tulenevad teatud asukohtade ja kasutatavate materjalide (nt kombineeritud 
puiste-sideaine laoturid) eripärast. Sellisel juhul dokumenteeritakse muudatused tehase tootmisohjes 
(FPC) ja märgitakse katsearuannetes. 

Teisi katsemeetodeid, mida kasutatakse sideaine erikulu ja laotustäpsuse kontrollimiseks, näiteks pihustite 
staatiline pihustuslati katse stendil, see dokument ei hõlma. 

HOIATUS — Selle dokumendi kasutamine võib hõlmata ohtlikke toiminguid. See dokument ei ole mõeldud 
kõigi selle kasutamisega seotud ohutusprobleemide käsitlemiseks. Dokumendi kasutaja kohustus on 
kehtestada sobivad ohutustavad ja enne kasutamist kindlaks teha regulatiivsete piirangute kohaldatavus. 

2 NORMIVIITED 

Selles dokumendis ei ole normiviiteid. 

3 TERMINID JA MÄÄRATLUSED 

Dokumendi rakendamisel kasutatakse allpool esitatud termineid ja määratlusi. 

ISO ja IEC hoiavad alal standardimisel kasutamiseks olevaid terminoloogiaandmebaase järgmistel 
aadressidel: 

— ISO veebipõhine lugemisplatvorm: kättesaadav veebilehelt https://www.iso.org/obp 

— IEC Electropedia: kättesaadav veebilehelt https://www.electropedia.org/ 

3.1 
pindamine (surface dressing) 
vähemalt ühest sideaine kihist ja vähemalt ühest puistekihist koosnev järjestikku paigaldatud pinnatöötlus 

3.2 
puiste (chipping) 
praktiliselt peenosisteta jäme kitsafraktsiooniline killustik 

See dokum
ent on EVS-i poolt loodud eelvaade

https://www.iso.org/obp
https://www.electropedia.org/

	EUROOPA EESSÕNA
	1 KÄSITLUSALA
	2 NORMIVIITED
	3 TERMINID JA MÄÄRATLUSED
	4 SIDEAINE ERIKULU MÄÄRAMINE
	4.1 Põhimõte
	4.2 Seadmed
	4.2.1 Karbid
	4.2.2 Kaasaskantav kaal
	4.2.3 Kilekotid
	4.2.4 Kleeplint

	4.3 Protseduur
	4.3.1 Karpide ettevalmistus
	4.3.2 Karpide asukoht ja paigutus
	4.3.3 Karpide eemaldamine ja kaalumine

	4.4 Tulemuste arvutus
	4.5 Katseprotokoll

	5 Sideaine laotustäpsuse määramine
	5.1 Põhimõte
	5.2 Seadmed
	5.2.1 Proovivõtuvahendid
	5.2.2 Kaasaskantav kaal

	5.3 Protseduur
	5.3.1 Katseseadmete ettevalmistus
	5.3.2 Proovivõtuvahendi asukoht ja paiknemine
	5.3.3 Proovivõtuvahendite eemaldamine ja kaalumine

	5.4 Tulemuste arvutus
	5.5 Katseprotokoll

	6 Puiste erikulu määramine
	6.1 Põhimõte
	6.2 Seadmed
	6.2.1 Puiste erikulu kast
	6.2.2 Kaasaskantav kaal
	6.2.3 Kandik
	6.2.4 Vedrukaal koos kalibreeritud kontrollmassidega

	6.3 Katse käik
	6.3.1 Erikulu määramine kastiga (vt 6.2.1)
	6.3.1.1 Erikulu määramine mahu järgi
	6.3.1.2 Erikulu määramine massi järgi

	6.3.2 Erikulu määramine kandikuga (vt 6.2.3)

	6.4 Tulemuste arvutus
	6.4.1 Tulemuste arvutus kasti korral ( vt 6.2.1)
	6.4.1.1 Tulemuste arvutus mahu järgi
	6.4.1.2 Tulemuste arvutus masside järgi

	6.4.2 Tulemuste arvutus kandikutega (vt 6.2.3) masside järgi

	6.5 Variatsiooniulatuse arvutus
	6.5.1 Variatsiooniulatuse arvutus kastide kasutamisel ( vt 6.2.1 )
	6.5.2 Variatsiooniulatuse arvutus kandikute kasutamisel  (vt 6.2.3)

	6.6 Katseprotokoll

	7 puiste Laotustäpsuse määramine
	7.1 Põhimõte
	7.2 Seadmed
	7.2.1 Kogumisraam (vt lisa D)
	7.2.2 Kaasaskantav kaal
	7.2.3 Proovivõtukotid

	7.3 Katse käik
	7.4 Tulemuste arvutus
	7.5 Katseprotokoll

	Lisa A  (teatmelisa) “Tera-tera-kõrval” puiste erikulu määramine
	A.1  Seadmed
	A.2  Protseduur
	A.3  Tulemuste arvutus
	A.4  Katseprotokoll

	Lisa B  (teatmelisa) Sideaine laotustäpsuse määramiseks soovitatavad seadmed
	B.1  Karpide meetodi
	B.1.1 Seadmed
	B.1.2 Karpide paigaldamine
	B.1.3 Seadmete paigaldamine
	B.1.4 Sideaine pihustamise järel

	B.2  Vahtmaterjalist ribade meetod
	B.2.1 Seadmed
	B.2.2 Imavate ribade ettevalmistamine (laboris või töökojas)
	B.2.3 Protseduur


	Lisa C  (teatmelisa) Sideaine laotustäpsuse määramine
	Lisa D  (teatmelisa) Puiste laotustäpsuse määramisel kasutatav kogumisraam



