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EESSÕNA 

Dokumendi (EN 10343:2009) on koostanud tehniline komitee ECISS/TC 23 „Steels for heat treatment, 
alloy steels and free-cutting steels – Qualities and dimensions“, mille sekretariaati haldab DIN. 

Euroopa standardile tuleb anda rahvusliku standardi staatus kas identse tõlke avaldamisega või 
jõustumisteatega hiljemalt 2009. a septembriks ja sellega vastuolus olevad rahvuslikud standardid 
peavad olema kehtetuks tunnistatud hiljemalt 2010. a detsembriks. 

Tuleb pöörata tähelepanu võimalusele, et standardi mõni osa võib olla patendiõiguse subjekt. CEN [ja/või 
CENELEC] ei vastuta sellis(t)e patendiõigus(t)e väljaselgitamise eest. 

Standard on koostatud mandaadi alusel, mille on Euroopa Standardimiskomiteele (CEN) andnud Euroopa 
Komisjon ja Euroopa Vabakaubanduse Assotsiatsioon, ja see toetab EL-i direktiivi(de) olulisi nõudeid. 

Teave EL-i direktiivi kohta on esitatud teatmelisas ZA, mis on selle dokumendi lahutamatu osa. 

CEN-i/CENELEC-i sisereeglite järgi peavad euroopa standardi kasutusele võtma järgmiste riikide 
rahvuslikud standardimisorganisatsioonid: Austria, Belgia, Bulgaaria, Eesti, Hispaania, Holland, Iirimaa, 
Island, Itaalia, Kreeka, Küpros, Leedu, Luksemburg, Läti, Malta, Norra, Poola, Portugal, Prantsusmaa, 
Rootsi, Rumeenia, Saksamaa, Slovakkia, Sloveenia, Soome, Šveits, Taani, Tšehhi Vabariik, Ungari ja 
Ühendkuningriik. 
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1 KÄSITLUSALA 

See dokument spetsifitseerib tarnetingimused järgmistele ehitustööstuses kasutatavatele teras-toodetele: 

— vardad (kaasa arvatud sepisvardad); 

— lai ribateras; 

— kuumvaltsitud riba- ja plekk-/lehtteras; 

— sepised. 

Need tooted valmistatakse parendatavast mittelegeer- ja legeerterastest, mida tarnitakse eri tootetüüpide 
puhul tabelis 1 esitatud kuumtöötlusseisundis. 

Need terased on üldiselt ette nähtud parendatud ehituselementide valmistamiseks, kuid neid võib 
kasutada ka normaliseeritud seisundis. 

Mehaanilistele omadustele esitatavad nõuded on piiratud tabelites 4 ja 5 antud elementide suurusega. 

MÄRKUS 1 Standardi EN 10020 kohaselt on selle standardiga hõlmatud terased kvaliteet- ja eriterased. Kvaliteet- 
ja eriteraste erinevust iseloomustavad järgmised, ainult eriterastele esitatavad nõuded:  

— minimaalne purustustööväärtus parendatud seisundis (ainult mittelegeeritud eriterastel, mille 
keskmine massipõhine süsinikusisaldus on < 0,50 %); 

— piiratud oksiidsete lisandite sisaldus; 

— fosfori ja väävli madalam maksimaalne sisaldus. 

MÄRKUS 2 See standard ei rakendu haljasterastoodetele. 

MÄRKUS 3 See standard rakendub ainult nendele toodetele, mis on valmistatud ilma järgneva külm- või 
kuumvormimiseta ja täiendava termotöötluseta, st nende omadused vastavad tarneseisundile +N või +QT. 

Lisaks selle Euroopa standardi spetsifikatsioonidele on rakendatavad ka standardis EN 10021 antud 
üldised tarnetingimused, kui ei ole spetsifitseeritud teisiti. 

2 NORMIVIITED 

Alljärgnevalt nimetatud dokumendid on vajalikud selle standardi rakendamiseks. Dateeritud viidete korral 
kehtib üksnes viidatud väljaanne. Dateerimata viidete korral kehtib viidatud dokumendi uusim väljaanne 
koos võimalike muudatustega. 

EN 10002-1. Metallic materials - Tensile testing - Part 1: Method of test at ambient temperature  

EN 10020:2000. Definition and classification of grades of steel 

EN 10021. General technical delivery conditions for steel products 

EN 10027-1. Designation systems for steel - Part 1: Steel names 

EN 10027-2. Designation systems for steel - Part 2: Numerical system 

EN 10045-1. Metallic materials - Charpy impact test - Part 1: Test method 

EN 10052:1993. Vocabulary of heat treatment terms for ferrous products 

EN 10079:2007. Definition of steel products 
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EN 10083-1:2006. Steels for quenching and tempering - Part 1: General technical delivery conditions 

EN 10083-2:2006. Steels for quenching and tempering - Part 2: Technical delivery conditions for non-
alloy steels 

EN 10083-3:2006. Steels for quenching and tempering - Part 3: Technical delivery conditions for alloy 
steels 

EN 10160. Ultrasonic testing of steel flat product of thickness equal to or greater than 6 mm (reflection 
method) 

EN 10163-2. Delivery requirements for surface condition of hot-rolled steel plates, wide flats and sections 
- Part 2: Plates and wide flats 

EN 10204. Metallic products - Types of inspection documents 

EN 10221. Surface quality classes for hot-rolled bars and rods - Technical delivery conditions 

EN 10308. Non destructive testing – Ultrasonic testing of steel bars 

EN ISO 377:1997. Steel and steel products - Location and preparation of samples and test pieces for 
mechanical testing (ISO 377:1997) 

EN ISO 643. Steels – Micrographic determination of the apparent grain size (ISO 643:2003) 

EN ISO 3887. Steels – Determination of depth of decarburization (ISO 3887:2003) 

EN ISO 9001:2008. Quality management systems - Requirements (ISO 9001:2008) 

EN ISO 14284:2002. Steel and iron - Sampling and preparation of samples for the determination of 
chemical composition (ISO 14284:1996) 

CEN/TR 10261. Iron and steel - Review of available methods of chemical analysis 

3 TERMINID JA MÄÄRATLUSED 

Standardi rakendamisel kasutatakse standardites EN 10020:2000, EN 10052:1993, EN 10079:2007,  
EN ISO 377:1997 ja EN ISO 14284:2002 ning alljärgnevalt esitatud termineid ja määratlusi. 

3.1 
parendatavad terased1 (steels for quenching and tempering) 
tehnilised terased, mis oma keemilise koostise tõttu on karastatavad ja millel on parendatud seisundis 
antud tõmbetugevusel hea sitkus 

3.2 
määrav ristlõige (ruling section) 
ristlõige, mille kohta kehtivad spetsifitseeritud mehaanilised omadused (vt lisa A) 

MÄRKUS Olenemata toote ristlõike kujust ja mõõtmetest, esitatakse määrava ristlõike suurus alati läbimõõduna. 
See vastab „ekvivalentse ümarvarda“ läbimõõdule. Selle all mõeldakse ümarvarrast, millel on katsekehade 
võtmiseks ettenähtud kohas jahutamisel austenitiseerimise temperatuurilt sama jahtumiskiirus kui määrava 
ristlõikega tootel selles katsekehade võtmiseks ettenähtud kohas. 

                                                      

1 EE MÄRKUS Quenching and tempering – eesti k karastamine ja noolutamine. 
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