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EESSONA

Dokumendi (EN ISO 15614-12:2014) on koostanud tehniline komitee ISO/TC 44 ,Keevitus ja kiilgnevad
protsessid“ koostdds tehnilise komiteega CEN/TC 121 ,Keevitamine“, mille sekretariaati haldab DIN.

Euroopa standardile tuleb anda rahvusliku standardi staatus kas identse tdlke avaldamisega voi
joustumisteatega hiljemalt 2015. a jaanuariks ja sellega vastuolus olevad rahvuslikud standardid peavad
olema kehtetuks tunnistatud hiljemalt 2015. a jaanuariks.

Tahelepanu tuleb péorata voimalusele, et standardi méni osa voib olla patendidiguse subjekt. CEN [ja/vi
CENELEC] ei vastuta sellis(t)e patendidigus(t)e viljaselgitamise eest.

See dokument asendab standardit EN ISO 15614-12:2004.

CEN-i/CENELEC-i sisereeglite jargi peavad Euroopa standardi kasutusele vdtma jargmiste riikide
rahvuslikud standardimisorganisatsioonid: Austria, Belgia, Bulgaaria, Eesti, endine Jugoslaavia
Makedoonia Vabariik, Hispaania, Holland, Horvaatia, lirimaa, Island, I[taalia, Kreeka, Kiipros, Leedu,
Luksemburg, Laiti, Malta, Norra, Poola, Portugal, Prantsusmaa, Rootsi, Rumeenia, Saksamaa, Slovakkia,
Sloveenia, Soome, Sveits, Taani, T$ehhi Vabariik, Tiirgi, Ungari ja Uhendkuningriik.

Joustumisteade

CEN on standardi ISO 15614-12:2014 teksti muutmata kujul iile vo6tnud standardina
ENISO 15614-12:2014.
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SISSEJUHATUS

On kavandatud, et kodik uued keevitusprotseduuride kvalifitseerimised viiakse 1dbi vastavuses ISO 15614
standardisarja selle osaga alates selle vdljalaske kuupaevast.

Siiski ei muuda see ISO 15614 osa kehtetuks eelnevaid keevitusprotseduuride kvalifitseerimisi, mis
teostatud muude standardite voéi spetsifikatsioonide alusel, eeldusel et nende kavatsetud tehnilised
tingimused on tdidetud ja eelnevad Kkeevitusprotseduuride kvalifitseerimised on asjakohased
rakendamisel ja tootmistoodel, kus neid kasutatakse.

Kui kvalifikatsiooni viimiseks samale tehnilisele tasemele peavad olema teostatud lisakatsetused, siis on
vajalik teostada lisakatsetused ainult katsettikil, mis on vastavuses selle ISO 15614 osaga.

Eri ISO 15614 osad holmavad omakorda mitmeid rahvusvahelisi standardeid keevitamise kohta, mille
tiksikasjad on toodud standardi ISO 15607 lisas A.
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1 KASITLUSALA

See ISO 15614 osa madiratleb katsetused, mida v&ib kasutada keevitusprotseduuri spetsifikaatide
kvalifitseerimisel punkt-, joon- ja projektsioonkeevituseprotsesside korral.

See rahvusvaheline standard on osa ISO 15614 sarjast. See sari on detailselt toodud ISO 15607 lisas A.

See ISO 15614 osa defineerib tingimused katsete teostamiseks ja keevitusprotseduuride kehtivuse
ulatuse maaratlemiseks koigile praktilistele operatsioonidele, mida katab ISO 15614 see osa.

Protseduuri kvalifitseerimiseks vajalikud katsed, mis s6ltuvad spetsiifilise komponendi/koostu toimivuse
ja kvaliteedi nduetest, peavad olema maaratud kindlaks enne kvalifitseerimise toimumist.

Katsetused peavad olema ldbi viidud vastavuses ISO 15614 selle osaga, kui kohalduva
rakendusstandardiga voi rakenduva lepinguga ei ole maaratud rangemaid katseid.

Heakskiit, rakendamaks ISO 15614 selle osa pdhimdtteid teiste takistuskeevituse protsesside korral,
peaks olema satestatud enne igat kvalifitseerimise toimumist.

MARKUS Eriline todala, materjal v6i tootmistingimused vdéivad nduda laiahaardelisemat katsetamist kui
ISO 15614 selles osas.

Sellised katsed vdivad sisaldada:

— vasimuskatse meetod punktkeevisliitele;

— keha m6otmed ja protseduurid 166k-, 16ike- ja risti-tdombekatseteks punkt- ja projektsioonkeevistele;

— paindekatse;

— pinnapragude maaramine;

— ultraheli- ja rontgenkatse;

— keemilise koostise ja korrosiooni analiiiisid;

— mikroanaliiiis, sisaldades kuumpragude hindamist;

— keevitatud komponentide voi koostude katsetused.

See ISO 15614 osa kasitleb jargmisi takistuskeevituse protsesse, nagu maaratletud standardis ISO 4063:

— 21 - punktkontaktkeevitus;
— 211 - kaudne punktkeevitus;
— 212 - otsene punktkeevitus;

— 22 - joonkontaktkeevitus;
— 221 - katte joonkeevitus;
— 222 -servade joonkeevitus;
— 225 - foolium pokk-joonkeevitus;
— 226 - joonkeevitus ribaga;
— 23 - projektsioonkeevitus;

— 231 - kaudne projektsioonkeevitus;
— 232 - otsene projektsioonkeevitus.
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2 NORMIVIITED

Alljargnevalt loetletud dokumendid, mille kohta on standardis esitatud normiviited, on kas tervenisti voi
osaliselt vajalikud selle standardi rakendamiseks. Dateeritud viidete korral kehtib iiksnes viidatud
valjaanne. Dateerimata viidete korral kehtib viidatud dokumendi uusim véiljaanne koos vdimalike
muudatustega.

ISO 669. Resistance welding — Resistance welding equipment — Mechanical and electrical requirements

ISO 10447. Resistance welding — Peel and chisel testing of resistance spot and projection welds

ISO 14270. Specimen dimensions and procedure for mechanized peel testing resistance spot, seam and
embossed projection welds

ISO 14271. Resistance welding — Vickers hardness testing (low-force and microhardness) of resistance
spot, projection, and seam welds

ISO 14272. Specimen dimensions and procedure for cross tension testing resistance spot and embossed
projection welds

[SO 14273. Specimen dimensions and procedure for shear testing resistance spot, seam and embossed
projection welds

ISO 15607. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — General rules

ISO 15609-5. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — Welding
procedure specification — Part 5: Resistance welding

ISO 17653. Resistance welding — Destructive tests on welds in metallic materials — Torsion test of
resistance spot welds

ISO 17677-1. Resistance welding — Vocabulary — Part 1: Spot, projection and seam welding
3 TERMINID JA MAARATLUSED

Standardi rakendamisel kasutatakse standardites ISO 669, ISO 15607 ja ISO 17677-1 esitatud termineid
ja madratlusi.

4 ESIALGNE KEEVITUSPROTSEDUURI SPETSIFIKAAT (preliminary welding
procedure specification, PWPS)

Esialgne keevitusprotseduuri spetsifikaat peab olema ette valmistatud vastavuses standardiga
ISO 15609-5.

5 KEEVITUSPROTSEDUURI KATSE

Katsetlikkide ettevalmistamine ja katsetamine peavad olema vastavuses ISO 15614 selle osa
peatiikkidega 6 ja 7.





