EESTI STANDARD VS-EN 10217-6:2019

Avaldatud eesti keeles: veebruar 2020
Joustunud Eesti standardina: mai 2019

TERASEST KEEVITATUD SURVETORUD

Tehnilised tarnetingimused

Osa 6: Ribustikaarkeevitatud madalal temperatuuril
kasutamiseks spetsifitseeritud omadustega legeerimata
terasest torud

Welded steel tubes for pressure purposes

Technical delivery conditions

Part 6: Submerged arc welded non-alloy steel tubes with
specified low temperature properties

EESTI STANDARDIKESKUS E W&

ESTONIAN CENTRE FOR STANDARDISATION



EVS-EN 10217-6:2019

EESTI STANDARDI EESSONA

See Eesti standard on

— Euroopa standardi EN 10217-6:2019 ingliskeelse teksti sisu poolest identne tdlge eesti keelde ja sellel
on sama staatus mis joustumisteate meetodil vastu voetud originaalversioonil. Télgenduserimeelsuste
korral tuleb lahtuda ametlikes keeltes avaldatud tekstidest;

— joustunud Eesti standardina inglise keeles mais 2019;

— eesti keeles avaldatud sellekohase teate ilmumisega EVS Teataja 2020. aasta veebruarikuu numbris.

Standardi tdlke koostamise ettepaneku on esitanud tehniline komitee EVS/TK 21 ,Ehituslikud
metalltooted”, standardi tolkimist on korraldanud Eesti Standardikeskus.

Standardi on tolkinud ja eestikeelse kavandi ekspertiisi on teinud Eesti Ehitusmaterjalide Tootjate Liit,

standardi on heaks kiitnud EVS/TK 21.

Euroopa standardimisorganisatsioonid on teinud Euroopa
standardi EN 10217-6:2019 rahvuslikele liikmetele
kittesaadavaks 17.04.2019.

See standard on Euroopa standardi EN 10217-6:2019
eestikeelne [et] versioon. Teksti tolke on avaldanud Eesti
Standardikeskus ja sellel on sama staatus ametlike keelte
versioonidega.

Date of Availability of the
EN 10217-6:2019 is 17.04.2019.

European Standard

This standard is the Estonian [et] version of the European
Standard EN 10217-6:2019. It was translated by the
Estonian Centre for Standardisation. It has the same
status as the official versions.

Tagasisidet standardi sisu kohta on voimalik edastada, kasutades EVS-i veebilehel asuvat tagasiside vormi
vOi saates e-kirja meiliaadressile standardiosakond@evs.ee.

ICS 23.040.10; 77.140.75

Koduleht www.evs.ee; telefon 605 5050; e-post info@evs.ee

Standardite reprodutseerimise ja levitamise digus kuulub Eesti Standardikeskusele

Andmete paljundamine, taastekitamine, kopeerimine, salvestamine elektroonsesse siisteemi vdi edastamine iikskdik millises
vormis voi millisel teel ilma Eesti Standardikeskuse kirjaliku loata on keelatud.

Kui Teil on kiisimusi standardite autorikaitse kohta, votke palun iithendust Eesti Standardikeskusega:

I1



mailto:standardiosakond@evs.ee
http://www.evs.ee/
http://www.evs.ee/
mailto:info@evs.ee

EUROOPA STANDARD

EUROPEAN STANDARD EN 10217-6
NORME EUROPEENNE

EUROPAISCHE NORM April 2019

ICS 23.040.10; 77.140.75 Supersedes EN 10217-6:2002

English Version

Welded steel tubes for pressure purposes - Technical
delivery conditions - Part 6: Submerged arc welded non-
alloy steel tubes with specified low temperature

properties
Tubes soudés en acier pour service sous pression- Geschweifdte Stahlrohre fiir Druckbeanspruchungen -
Conditions techniques de livraison - Partie 6: Tubes Technische Lieferbedingungen - Teil 6:
soudés a l'arc sous flux en aciers non allié avec Unterpulvergeschweifdte Rohre aus unlegierten
caractéristiques spécifiées a basse température Stahlen mit festgelegten Eigenschaften bei tiefen

Temperaturen

This European Standard was approved by CEN on 25 February 2019.

CEN members are bound to comply with the CEN/CENELEC Internal Regulations which stipulate the conditions for giving this
European Standard the status of a national standard without any alteration. Up-to-date lists and bibliographical references
concerning such national standards may be obtained on application to the CEN-CENELEC Management Centre or to any CEN
member.

This European Standard exists in three official versions (English, French, German). A version in any other language made by
translation under the responsibility of a CEN member into its own language and notified to the CEN-CENELEC Management Centre
has the same status as the official versions.

CEN members are the national standards bodies of Austria, Belgium, Bulgaria, Croatia, Cyprus, Czech Republic, Denmark, Estonia,
Finland, Former Yugoslav Republic of Macedonia, France, Germany, Greece, Hungary, Iceland, Ireland, Italy, Latvia, Lithuania,
Luxembourg, Malta, Netherlands, Norway, Poland, Portugal, Romania, Serbia, Slovakia, Slovenia, Spain, Sweden, Switzerland,
Turkey and United Kingdom.

. — |

EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION
EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG

CEN-CENELEC Management Centre: Rue de la Science 23, B-1040 Brussels

© 2019 CEN  All rights of exploitation in any form and by any means reserved Ref. No. EN 10217-6:2019 E
worldwide for CEN national Members.



EVS-EN 10217-6:2019

SISUKORD

EUROOPA EESSONA .....ooooeveeresssessseeseessssssssssssesssssssssssssssesssssssssssesssssssssssessssssssss 155511558558 01158 8858010015885 4
1 KASITLUSALA . .....oocvessseesseesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssassssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnns s 5
2 INORMIVIITED...cosseusstretreessesssessessessssssssssesssssssssssssssssessssssssssssssssssssssssssssessessssssessssasessssssessnsssssasesssssessnsssssasessnsssssanessns snsssanes 5
3 TERMINID JA MAARATLUSED . ..c.ivvcettueessscssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssans 6
4 TAHISED .v.vvtteesseeeseeeesssssssssssessssssssesssssessssssssssssssssssssssse 2584454115888 8 5100158888580 R RS R R 7
5 KLASSIFIKATSIOON JA TAHISTUS...oooootuisseesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnessssssssssssasssssssssssssnssssssssss 7
5.1 RT3 3052 13 (e o) o PP 7
5.2 T ANESTUS s turetsi st sss s es s SR R AR AR AR AR 7
6 OSTJA ESITATAVAD ANDMED ..ot ssssssssssssssssss s ssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnses 7
6.1 KONUStUSIIKUA QNANIEM.....cucceeieicirsisissesessissisesesesesse s st s ssss e s s s ssssessesssssessssssssssssassssssssssessssssssssansans 7
6.2 Y5103« L 8
6.3 TEllIMUSE NATAC. ci.urirrersicireriiisrees s e R S AR R ARt 8
7 VALMISTUSPROTSESS ... e esetectreesesssesssssesssssssssssssssssssssssessssssssssssssssssssssssssssessssssssasesssssssesssssssssssnssssesessssssssnsssssanes 8
7.1 TEIASESUIATUSVIIS 1uvureureueureuresresssssiss e ressss s s sssssssse s s s s s s s s st e 8
7.2 Torude valmistamine ja tarneSeiSUNAid......ui s ——————————————-————-———.;. 9
7.3 Personalinduded mittepurustaval KatSetamiSel......uimini s ————— 10
8 INOUDED...vovttre11211eseeeeeees2s28555s5800001588855 8800021288855 10
8.1 ULAEST coorrvveevveesseeesesssssssssesssssssssssessssssssssssssesesssssssssssssessssssssssssssssssssssssssssesssssssssssesesssssssssssssssssssssssssasessssssssssssssssssssssssnsssssssess 10
8.2 KEEMIIINE KOOSTIS. cutiiuriiierrienesssessses s ssssse s es st snssss st ssssss s s ssss s ses s s ssss s s s sessss s sssssssssss st snsane 10
B.2.1  VaAlUANALTTS vvueerrssersesssesesssssessssssessessssssessssssssssssss sssesssssasssssssessssssessnssss sesssssssssssessssassssssssssanssasssssassssessssanessssssssnsssssaness 10
S 0 W0 Y0 YT o= L L C PP 11
8.3 Mehaanilised 0MAAUSEd ... bbbt 11
8.4 Valimus ja SiSemMine NOMOZEENSUS ... eeeeeeseereesieeeessesssesssesssessssssssessses s sssss s e sssss s sssssssessssssssssssseess 12
8.4 1  KEEVISOIMDIUS wvuevieuersesssessessssssssssssssss st sessss s ssssssssss s s ssss s sessss s s s s s sss s e s s sssss sessns 12
84,2 TOTU PN eieuieieurieeiuseesrteseess s e sesessse s sesssessesseesse s sesse s s s e e s R £ s R RS SeE R R R A R st bbbt b nn b 12
8.4.3  SISEIMINE NOMOZEEINSUS ...ccuueurreureereeuriieesserssessesssessesssessstssesssessesees e ssse et s s AR R s seE R b s R s e b ane bt 13
8.5 SHTGUS cerreereeeseeseesseesseesssesssessseesseesseeesseesss s s e s E s E SR8 E SRR 281 R LR R E AR RS R e E AR R ARt R s 13
8.6 Toru otste etteVaAlMISTAININE ..ot s s s et s s nes 13
8.7 MOOtmed, MASSId ja tOLETANTSIA.....cccuierieeeuiearee e ses e ses e e s s ess s sse bbb s s b s st 14
8.7.1 LADIMOOL ja SEINA PAKSUS...cuuererrieerirsnessesseissssss s ssssss s ssssss s sssssssssssssssssssassss s sssssss sesssssssssssessss st ssssssssssssssnes 14
B.7.2  MASS cirstsereusesessessss s ssse s AR AR AR R AR AR SRR R AR 14
Lo 0 T o 4 1Y o PO 14
S 7 T 0 =) ¢ 1 o U] [ oo 14
9 JARELEVALVE oouovvvovvveseessssssssssssssssssssssssssssssssssssssassssssssssssssesssssssssssssssssssssssssssesssssssss s ssssissssssssnessssssssssssnssssssssssssanns 17
9.1 JATELEVALVE TP cvvueversrssernesrssssessesesssssssssssssesssssssesssssssssssssssssessesssssssssssssssssasssssssessessssanessibsnessessssssssssessssssssssssssssnsssssssess o 17
9.2 J EEV Q2 (27221 ATZ=T6 1) < 0 =) o U b U OO 17
9.2.1 JarelevalvedoKumentide tHUDIA ..o ssessesesese e ssssssssssessessessessessessssssssssssssssessessessesssssnsens 17
9.2.2 JarelevalvedOKUMENTIAE SISU ..ttt ssessssssssssesessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsssssssssessssssessnsans 18
9.3 Jarelevalve ja verifitseerimisKatSete KOKKUVOTE ......uimmemrnesnssssssssssssss s sssessssssesssssssssssssssssssssesssssnns 18
10 PROOVIDE VOTMINE ...ooouuuiisseneessssessessssssssssssssnssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssessnnssssssssssssess 20
10.1  KatSEtAMISSAZEAUS ..euuieueerreueesieseeusesseseessesssessssssesssss s s s sas bbb s s R b s bbb bbb s 20
10.1.1 KAtSELUSTRIK w.cuuvvureiisieciessscssssessssssesssssssss s sssssssssssssssss st sessss s ssssssss s s ses s e sssss s s ssss s s sasssnessssanss nsssns 20
10.1.2 Proovitorude arv katsetustihiku KONta......ccovcreirercrcrccse sttt sss s ssessssenssssasens 20
10.2  Proovide ja katsekehade ettevValmMiStamMiNe .......cocourereenreereeneineensesseseessesse s ssss st ssesses 20
10.2.1 Proovide valik ja ettevalmistamine tooteanalliliiSiKS ... ssssssssssssssssseses 20
10.2.2 Proovide ja katsekehade asukoht, orientatsioon ja ettevalmistamine mehaanilisteks katseteks... 20
11 KATSEMEETODITE VERIFITSEERIMINE ...t essetssesss s ssessessssssssssesssssssssssssssssssnsssssasesssssssaneans 22



EVS-EN 10217-6:2019

11,1 KEEMIIINE ANAITTS wreeeueeaeereeuretseeseessesseesessse s sesssesssessssssessessse s e st s s R R s bbbt st
B o) D 0] 001 01 £ 1t TP
11.3  KeeViSe IiSTEOMBDEKATSE ...covieureeeeeereesreerseeeseessesse et ssessss s es s sess s s bbb s s bR b
114  KEEVISE PAINAEKALSE ...oruueerieureereeuseeectseesseseesseessessesssessesssessse s sss s s st s s bR £ R seEa e R s R bbbt
T1.5 OO @IKATSE eueeuieureuseesreeseesseeureeseeeessesssesseesseseessessses b s s Ea e s s E R s ER £ AR R AR AR e AR bR
11.6  Lekkekindluse hiidroStaatiling KatSe .......ceeeeeeesermeesseeesssesssesseessesssssssssssesssesssssssssssssssssssssssssesssssssessssssssees
11.7  MOOGEMELE KONTIOI] oottt eeeseesecs e sess s s s ssees s e es s s s bR bR
T1.8  VISUQAINE UUTIINE coeueerieureenreuseeuseeseessesssesseessesssesssessessasssesssessasssesssessssssesaessesusessasssesase e esses e s e s b et s s b ebssebnebsesusebasssasas
11.9  MittepPUIUSTAV KATSETAIMIIIE ...ouceieuieeeusiessee e ssesseessesseess et sessse s s e s bbb s e s s bbb s e
11.9.1 Keevisdmbluse mittepurustav katsetamine

11.9.2 Mittepurustavad katsed 2. katsekategooria torude kihistumise avastamiseks.........ccouerevseenneereeneenns 24
11.9.3 Riba otsakeevistega SAWH-tOTUAE tarNiMINE ......coooveereereereeereeneeseeseessesse s sessssssse st sssssssssssssans 25
11.10 Korduskatsed, sortimine ja UmbertOOtamine ... 25
12 MARGISTAMINE ...ooocccrrtueeresesesesesseesseseeesssssessssesesssssesessessssessessssssses s s sssssssss s s s sssssseses 25
12.1  KONUSTUSIK MIATZISTUS couveeureereeaeeecsreesseseesseessessesssessesssesssesssssssssssssesssesssss s s essessse s s ssss et s s s ase s s sasesss s s sensas 25
12.2  LISAIMATZISTUS wouureuiireeiiiueeeeesseseesseessessesssesssessssssessesssessessessse s s seessessne s s s saE s E s aER s e R AL 4eE R bR s bR b e e seEares 25
13 PINNAKAITSE. ... cttttsesiiersiismssssesssssssssssssssssss s s sssse s RSR bR snp b 25
Lisa A (normlisa) Keevitusprotseduuri KvalifitSEerimine.....oissess s 26
Lisa B (teatmelisa) Tehnilised muudatused vorreldes eelmise VErsiooniga....... o eneneeseeseensesseesesseessessesseens 34

Lisa ZA (teatmelisa) Selle Euroopa standardi ja direktiivi 2014 /68/EL oluliste nduete vahelised seosed.36
KITJANAUS. covuivueeresesssssssses s ssssssse s ssss s s ssss s ss s s s s s  aS ER S SRR AR ARt bR 37



EVS-EN 10217-6:2019

EUROOPA EESSONA

Dokumendi (EN 10217-6:2019) on koostanud tehniline komitee CEN/TC 459 ,ECISS - European
Committee for Iron and Steel Standardization“?, mille sekretariaati haldab AFNOR.

Euroopa standardile tuleb anda rahvusliku standardi staatus kas identse tdlke avaldamisega voi
joustumisteatega hiljemalt 2019. a oktoobriks ja sellega vastuolus olevad rahvuslikud standardid peavad
olema kehtetuks tunnistatud hiljemalt 2019. a oktoobriks.

Tuleb péorata tahelepanu voimalusele, et standardi mdni osa vodib olla patendidiguse objekt. CEN ei vastuta
sellis(t)e patendidigus(t)e valjaselgitamise ega selgumise eest.

See dokument asendab standardit EN 10217-6:2002.

Standard on koostatud mandaadi alusel, mille on Euroopa Standardimiskomiteele (CEN) andnud Euroopa
Komisjon ja Euroopa Vabakaubanduse Assotsiatsioon, ja see toetab EL-i direktiivi 2014/68/EL olulisi
noudeid.

Teave EL-i direktiivi 2014/68/EL (varem 97/23/EU) kohta on esitatud teatmelisas ZA, mis on selle
dokumendi lahutamatu osa.

See Euroopa standard koosneb tildpealkirja, Welded steel tubes for pressure purposes - Technical delivery
conditions” all jargmistest osadest:

Part 1: Electric welded and submerged arc welded non-alloy steel tubes with specified room temperature
properties;

Part 2: Electric welded non-alloy and alloy steel tubes with specified elevated temperature properties;

Part 3: Electric welded and submerged arc welded alloy fine grain steel tubes with specified room,
elevated and low temperature properties;

Part 4: Electric welded non-alloy steel tubes with specified low temperature properties;

Part5: Submerged arc welded non-alloy and alloy steel tubes with specified elevated temperature
properties;

Part 6: Submerged arc welded non-alloy steel tubes with specified low temperature properties;

Part 7: Stainless steel tubes.

Teine Euroopa standardisari, mis hdlmab rohu all té6tavaid torusid, on

EN 10216. Seamless steel tubes for pressure purposes.

CEN-i/CENELEC-i sisereeglite jargi peavad Euroopa standardi kasutusele vétma jargmiste riikide
rahvuslikud standardimisorganisatsioonid: Austria, Belgia, Bulgaaria, Eesti, endine Jugoslaavia
Makedoonia Vabariik, Hispaania, Holland, Horvaatia, lirimaa, Island, Itaalia, Kreeka, Kiipros, Leedu,
Luksemburg, Lati, Malta, Norra, Poola, Portugal, Prantsusmaa, Rootsi, Rumeenia, Saksamaa, Serbia,
Slovakkia, Sloveenia, Soome, Sveits, Taani, T$ehhi Vabariik, Tirgi, Ungari ja Uhendkuningriik.

1 Selle komitee alamkomitee SC 10 ,Steel tubes, and iron and steel fittings“ kaudu (sekretariaat: UNI).
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1 KASITLUSALA

See dokument spetsifitseerib tehnilised tarnetingimused pikisuunas (SAWL) ja spiraalselt (SAWH)
rabustikaarkeevitatud ringikujulise ristldikega torude kahele katsekategooriale, mille omadused on
spetsifitseeritud kasutamiseks madalal temperatuuril ja mis on valmistatud legeerimata kvaliteetterasest.

MARKUS 1  Need toruklassid on kavandatud EL-i direktiivi 2014/68/EL surveseadmetele esitatavate oluliste nduete
kohaselt, mille omadused on spetsifitseeritud kasutamiseks madalal temperatuuril (vt tabel 5), mis hdlmavad koiki
asjakohaseid, kdnealuse direktiivi artiklis 13 satestatud kategooriaid.

MARKUS 2 Pirast selle standardi avaldamist Euroopa Liidu Teatajas (Official Journal of the European Union, OJEU)
piirdub selle vastavus direktiivi 2014 /68/EL olulistele ohutusnduetele (Essential Safety Requirements, ESR) selles
standardis kisitletud materjalide tehniliste andmetega ja see ei tdhenda, et need materjalid sobiksid konkreetsele
surveseadmele. Sellest tulenevalt tuleb surveseadmete direktiivi (Pressure Equipment Directive) oluliste
ohutusnoduete tiitmise verifitseerimisel hinnata selles materjalistandardis esitatud tehniliste andmete vastavust

konkreetse surveseadme projekteerimisnduetele ja seda peab tegema surveseadme projekteerija voi tootja, vottes
arvesse ka koiki jargnevaid valmistusprotsesse, mis voivad mdjutada alusmaterjalide omadusi.

2 NORMIVIITED

Allpool nimetatud dokumentidele on tekstis viidatud selliselt, et nende sisu kujutab endast kas osaliselt voi
tervenisti selle dokumendi ndudeid. Dateeritud viidete korral kehtib iiksnes viidatud véljaanne. Dateerimata
viidete korral kehtib viidatud dokumendi uusim valjaanne koos voimalike muudatustega.

EN 10020. Definition and classification of grades of steel

EN 10021:2006. General technical delivery conditions for steel products

EN 10027-1. Designation systems for steels — Part 1: Steel names

EN 10027-2. Designation systems for steels — Part 2: Numerical system

EN 10168:2004. Steel products — Inspection documents — List of information and description

EN 10204:2004. Metallic products — Types of inspection documents

EN 10220. Seamless and welded steel tubes — Dimensions and masses per unit length

CEN/TR 10261. Iron and steel — European standards for the determination of chemical composition

EN 10266. Steel tubes, fittings and structural hollow sections — Symbols and definitions of terms for use in
product standards

EN ISO 148-1:2016. Metallic materials — Charpy pendulum impact test — Part 1: Test method
(ISO 148-1:2016)

EN ISO 377:2017. Steel and steel products — Location and preparation of samples and test pieces for
mechanical testing (ISO 377:2017)

EN ISO 2566-1:1999. Steel — Conversion of elongation values — Part 1: Carbon and low alloy steels
(ISO 2566-1:1984)

EN ISO 4885. Ferrous materials — Heat treatments — Vocabulary (ISO 4885)

EN ISO 5173:2010. Destructive tests on welds in metallic materials — Bend tests (ISO 5173:2009)
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EN ISO 6892-1:2016. Metallic materials — Tensile testing — Part 1: Method of test at room temperature
(ISO 6892-1:2016)

ENISO 10893-6:2011. Non-destructive testing of steel tubes — Part 6: Radiographic testing of the weld seam
of welded steel tubes for the detection of imperfections (ISO 10893-6:2011)

ENISO 10893-7:2011. Non-destructive testing of steel tubes — Part 7: Digital radiographic testing of the weld
seam of welded steel tubes for the detection of imperfections (ISO 10893-7:2011)

EN ISO 10893-8:2011. Non-destructive testing of steel tubes — Part 8: Automated ultrasonic testing of
seamless and welded steel tubes for the detection of laminar imperfections (ISO 10893-8:2011)

EN ISO 10893-9:2011. Non-destructive testing of steel tubes — Part 9: Automated ultrasonic testing for the

detection of laminar imperfections in strip/plate used for the manufacture of welded steel tubes
(IS0 10893-9:2011)

ENISO 10893-11:2011. Non-destructive testing of steel tubes — Part 11: Automated ultrasonic testing of the

weld seam of welded steel tubes for the detection of longitudinal and/or transverse imperfections
(IS0 10893-11:2011)

EN ISO 14174:2012. Welding consumables — Fluxes for submerged arc welding and electroslag welding —
Classification (ISO 14174:2012)

EN ISO 14284. Steel and iron — Sampling and preparation of samples for the determination of chemical
composition (ISO 14284)

EN ISO 17639:2013. Destructive tests on welds in metallic materials — Macroscopic and microscopic
examination of welds (ISO 17639:2003)

ISO 11484:2009. Steel products — Employer’s qualification system for non-destructive testing (NDT)
personnel

3 TERMINID JA MAARATLUSED

Standardi rakendamisel kasutatakse standardites EN 10020, EN 10021, EN 10266, EN ISO 4885 ning allpool
esitatud termineid ja maaratlusi.

ISO ja IEC hoiavad alal standardimisel kasutamiseks olevaid terminoloogilisi andmebaase jargmistel
aadressidel:

— IEC Electropedia: kdttesaadav veebilehelt http: //www.electropedia.org/;

— SO veebipohine lugemisplatvorm: kattesaadav veebilehelt http://www.iso.org/obp.

3.1
katsekategooria (test category)
Kklassifikatsioon, mis naitab jarelevalve ja katsetamise ulatust ja taset

3.2
too6andja (employer)
organisatsioon, kelle heaks isik regulaarselt tootab

MARKUS To6andja voib olla kas torude tootja voi teenuseid, nagu nditeks mittepurustavat katsetamist (MPK),
(Non-Destructive Testing, NDT), osutav kolmas pool.
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