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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national
standards institutes (ISO member bodies). The work of developing International Standards is car-
ried out through SO technical committees. Every member body interested in a subject for which
a technical committee has been set up has the right to be represented on that committee. Inter-
national organizations, governmental and non-governmental, in liaison with ISO, also take part in
the work.

Draft International Standards adopted by the technical committees are circulated to the member
bodies for approval before their acceptance as International Standards by the ISO Council.

International Standard 1SO 5250 was developed by Technical Committee ISO/TC 72, Textile
midchinery and allied machinery and accessories, and was circulated to the member bodies in
January 1978.

It has been approved by the member bodies of the following countries :

Belgium Ireland South Africa, Rep. of
Bulgaria Italy Spain

Czechoslovakia Japan Switzerland

Egypt, Arab Rep. of Mexico Turkey

France Netherlands United Kingdom
Germany, F.R. Poland USSR

India Romania Yugoslavia

No member body expressed disapproval of the document.

Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d’organismes
nationaux de normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationa-
les est confiée aux comités techniques de I'lSO. Chaque comité membre intéressé par une étude
a le droit de faire partie du comité technique correspondant. Les organisations internationales,
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'ISO, participent également aux tra-
vaux.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comi-
tés membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes internationales par le
Conseil de I'ISO.

La Norme internationale 1SO 5250 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 72, Matériel
pour l'industrie textile et matériel connexe, et a été soumise aux comités membres en janvier
1978.

Les comités membres des pays suivants |'ont approuvée :

Afrique du Sud, Rép. d’ Inde Roumanie
Allemagne, R.F. Irlande Royaume-Uni
Belgique Italie Suisse

Bulgarie Japon Tchécoslovaquie
Egypte, Rép. arabe d’ Mexique Turquie
Espagne Pays-Bas URSS

France Pologne Yougoslavie

Aucun comité membre ne I'a désapprouvée.




BsepgeHue

UCO (MexpyHapoagHan OpraHusauua no CtaHaapTusauuuv) ABNAETCA BCEMUPHOMU dbefepaynen
HaUMOHaNbLHbLIX OpraHu3auui No cTaHpapTusaummn (komutetos-uneHos UCO). [leATenbHOCTb NO
paspa6oTke Me)kayHapoAHbix CTaHRapTOB NPOBOAUTCA TEXHUYECKUMU KOMUTETaMU UCO. Kax-
AblA KOMUTET-YNeH, 3auHTepecoBaHHbIN B [EATENbHOCTWU, ANA KOTOpPOW 6biN CO3faH TeXHU-
4ecKU KOMUTET, UMeeT NPaso 6bITb NPEeACTaBNEHHbIM B 3TOM KOMUTETe. MexayHapofHble npa-
BUTENbCTBEHHbIE W HENPaBUTENbCTBEHHbIE OpraHusauum, umeowue cesasm ¢ NCO, Takxe npu-

HUMAIOT yyacTue B pa6oTax.

MpoekTbl MexayHapoaHbix CTaH[apTOB, NPUHATbIE TEXHUYECKUMU KOMUTETaMU, paccbinaioTcA
KOMUTETaM-4neHaMm Ha ofobpeHue nepeqd ux yreepxxgeHnem Cosetom UCO B kadecTse Mexgy-

HapofHbix CTaHaapToB.

MexxayHapoaHbiin CtaHgapT MCO 5248 6bin paspa6oTaH TexHudeckum komutetom UCOMK 72,
TeKkcmunbHble MawuHbl U BCnoMozamenbHoe o60pydoBaHue, U pa3ocnaH KoMuTeTam-yneHam B

AHBape 1978 ropa.

OH 6bIn 0j06PEH KOMUTETAMU-4YNEHAMU CNEAYIOWUX CTPaH :
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Bonrapuu PymbiHUK
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Wpnangun CCCP

Wcnaxuun Typuum
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Textile machinery and
accessories — Dyeing
and finishing
machinery —
Vocabulary for
stenters

Scope and field of
application

This International Standard gives an
illustrated nomenclature of machines
known as stenters, used in the textile
finishing industry (bleaching, dyeing,
printing and finishing), for the thermal
treatment of fabric with maintenance of
the width and adjustment of the latter,
if necessary.

The terms used are placed under the
following headings :

1 Types of stenter
2 Machine features

3 Designation of side and
indication of dimensions

4 Elements of construction

NOTE — In addition to terms given in the
three official ISO languages (English, French
and Russian), this International Standard
gives in annexes the equivalent terms in Ger-
man and ltalian; these have been included
at the request of Technical Committee
1SO/TC 72, and are published under the
responsibility of the member bodies for
Germany F.R. (DIN), Switzerland (SNV) and
ltaly (UNI). However, only the terms and
definitions given in the official languages can
be considered as ISO terms and definitions.

References

1ISO 1036, Textile machinery and ac-
cessories — Dyeing and finishing
machines — Definition of left and right
sides.

Matériel pour I'industrie
textile — Machines de
teinture et d'apprét —
Vocabulaire relatif aux
rames

Objet et domaine
d’application

La présente Norme internationale donne
une nomenclature illustrée des machines,
dites rames, utilisées dans l'industrie de
I'ennoblissement des textiles (blanchiment,
teinture, impression et apprét), pour le trai-
tement thermique des étoffes avec main-
tien de la laize et I'égalisation de celle-ci, si
nécessaire.

Les termes retenus sont répartis dans les
rubriques suivantes :

1 Types de rames
2 Caractéristiques des rames

Désignation du coté et indication
des dimensions

4 Eléments de construction

NOTE — En supplément aux termes donnés
dans les trois langues officielles de [I'lSO
(anglais, francais, russe), la présente Norme
internationale donne, en annexes, les termes
équivalents en allemand et italien; ces termes
ont été inclus & la demande du comité technique
ISO/TC 72, et sont publiés sous la responsabili-
tés des comités membres de I’Allemagne, R.F.
(DIN), de la Suisse (SNV) et de I'ltalie (UNI).
Toutefois, seuls les termes et définitions donnés
dans les langues officielles peuvent étre considé-
rés comme termes et définitions ISO.

Références

ISO 1036, Matériel pour l'industrie textile
— Machines de teinture et d’apprét —
Définition des cotés droit et gauche.

TekCTUNbHbIE MaAlWMUHbI
M BCNoOMorarenbHoe
obopypoBaHue —
KpacunbHbie #
OTAeNnouYHble MallMHbl —
Cnosapb no
CYWUNbHO-WUPUNbHbIM
MaluHam

O671bvekT u obnacrtb
NpUMEHEHUsA

HacTtoAawnn MexpgyHapofHbin CraHpapTt
yCTaHaBNMBAET WNNIOCTPUPOBAHHYIO HO-
MEHKNaTypy B 06n1acTn CyWUNnbHO-WUPUNb-
HbIX MalKH, NPUMEHAEMbIX B TEKCTUNBHON
NpoMbIWNEHHOCTU (6eneHne, KpaleHue,
neyaTb U OTAENKA) ANA NONYYEHUA TKaHen
3ajaHHOW WKUPUHbBI U, B Cny4yae Heobxoau-
MOCTW, ee perynupoBaHMA B npoueccax
TEennoBon 06paboTKMU.

Acnonb3yemble TEpMUHbI PaCMONOXEeHbl
nog cnefgyowmMm 3aronoBkamu

1 Tunbl CyWMNbHO-WWPUNbHbIX
MawmH

2 XapakTepHafa 0CO6€HHOCTb
YCTPOWCTB CYWWUN bHO-WNPUNbHbIX
MauwmH

3 OnpepeneHue CTOPOH U yYKaszaHue
pasmepoB

4 3neMeHTbl KOHCTPYKLUK

NPUMEYAHUE — B gononHeHue K TepMMHaM Ha
Tpex oduuyuanbHbix A3bikax NCO (aHrNMMCKOM,
PpaHLly3CKOM U PyCCKOM), HacToAwmMn MexayHa-
poiHbin CTaHfapT faeT B NPUNOXKEHUU SKBUBA-
NEeHTHbIE TEPMUHbBI HA HEMELIKOM U UTanbAHCKOM
A3blKax; OHW 6bINKU BKNIOYEHbl NO npocbbe Tex-
Huuyeckoro Komuteta UCO/TK 72 n ny6nukyioTca
noj OTBETCTBEHHOCTb KOMUTETOB-4neHoB defe-
patusHon Pecny6nuku Mepmanun (QUH), Wsen-
yapuu (CHB) n Utanuu (YHWN). OgHako, Tonbko
TEPMUHBbI U OripefieneHunn, faHHble Ha ouum-
anbHbIX A3bIKaX, MOryT paccMaTpuBaTbCA Kak
TepMuHbl 1 onpegenenuns UCO.

Ccbinku
NUCO 1036, TekcmunbHble MawuHbl U
BcnoMmozamenbHoe ob6opydoBaHue —

Kpacuanble U omoenoYHble MaWuHbl —
OnpedeneHun nesol u npasol cmopoH.")

1) Ony6nukoBaH TONbLKO Ha aHrMUACKOM

v (bpaHLy3CKOM A3blKax.
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ISO 1505, Textile machinery and ac-
cessories — Dyeing and finishing equip-
ment — Working widths and nominal
widths.

1SO 1506, Textile machinery — Dyeing,
finishing and allied machinery — Clas-
sification and nomenclature.

ISO 5248, Textile machinery and ac-
cessories — Dyeing and finishing
machinery — Vocabulary for ancillary
devices.

1 Types of stenter

1.1 stretching stenter: Chamber-
less machine used to stretch fabrics
presented in open width. The chains
constituting the tension device can be
in a horizontal plane (see 2.1.1) or ver-
tical plane (see 2.1.2).

The figure represents a stretching
stenter (clip stretcher) with a horizontal
return chain tension device (see 2.1.1).

ISO 1505, Matériel pour l'industrie textile et
matériel connexe — Matériels de teinture et
d’apprét — Largeurs de travail et largeurs
nominales.

ISO 1506, Matériel pour l'industrie textile
— Matériel de teinture, de finissage et
matériel connexe — Classification et
nomenclature.

1SO 5248, Matériel pour l'industrie textile
— Matériel de teinture et d’apprét — Voca-
bulaire relatif aux dispositifs annexes.

Types de rames

rame a égaliser: Machine a simple par-
cours sans tunnel servant a tendre les étof-
fes, présentées au large. Les chaines, cons-
tituant le dispositif de tension, peuvent se
mouvoir dans un plan horizontal (voir
2.1.1) ou vertical (voir 2.1.2).

La figure représente une rame a égaliser
avec dispositif horizontal de tension a chai-
nes (voir 2.1.1).

NUCO 1505, TekcmunbHble MaWwuHbl U
BcnomozamenbHoe ob6opydoBaHue — Kpa-
cunbHoe u omaoeno4yHoe obopyooBaHue —
Pabo4ue wWupuHbl U HOMUHanNbHbIe Wupu-
Hb1 1)

NCO 1506, TekcmunbHble MawuHbl. —
KpacunbHoe u omdeno4yHoe obopydosa-
Hue — KnaccuguKauua u HomeHknamypa,

NUCO 5248, TekcmunbHble MaWuUHbl U

‘BCNOMO2amenbHoe o6opydoBaHue — Kpa-

cunbHbie u omoenoyYyHble MawuHbl — Cro-
Bapb -No BcnomozamenbHbIM ycmpoU-
cmsam.

Tunbl CyWNNbHO-WUPUNBH bIX
MauluH

ofHononbHaa WWpMNbHaA MawuHa: Ma-
wuHa 6e3 KaMepbl, NpUMEHAEMan ANA WK-
peHua TKaHen Bpacnpasky. Llenn, o6pa-
sylowme HaTAXKHOE YCTPOMCTBO, MOryT
6bITb pacnono)XXeHbl B rOPU3OHTaNbHOW
(cm. 2.1.1) unn BepTuKanbHou (cM. 2.1.2)
NNOCKOCTHU.

Ha pucyHke nokasaHa ogHOMONbHaA Wu-
punbLHaA MaluHa C ropu3oHTanbHbLIM pac-
nonoXxeHuem uenen (cm. 2.1.1).

Entry Deli\{ery
Entrée I —— P L — Sortie
Bxoa ! I Boixog

1.2 other single-pass stenters: autres rames a simple parcours: Machi- opHononbHas CywMnbHO-WMPUNbLHaA Ma-

Machines with chambers used to
stretch and to treat the fabric presented
in open width. The direction of the inci-
dent air is either parallel (see 2.2.1) or
perpendicular (see 2.2.2) to the fabric.
The chains constituting the tension
device can be in a horizontal plane (see
2.1.1) or vertical plane (see 2.1.2).

The figure shows a single-pass horizon-
tal return stenter (see 2.1.1).

nes avec tunnel servant a tendre et a traiter
les étoffes présentées au large. La direction
de l'air insufflé est, soit parallele (voir
2.2.1), soit perpendiculaire (voir 2.2.2) a
I'étoffe. Les chaines constituant le disposi-
tif de tension, peuvent se mouvoir dans un
plan horizontal (voir 2.1.1) ou vertical (voir
2.1.2).

La figure représente une rame a simple par-
cours plan de I'étoffe, avec dispositif hori-
zontal de tension a chaines (voir 2.1.1).

wuHa : MawuHa ¢ kKamepow, NnpegHasHayYeH-
HOW ANA WMpeHnA n 06paboTKN TKaHU Bpa-
cnpaBKy. HanpasneHne uupkynupytowero
BO34yxa nu60 napanenbHo (cM. 2.2.1), nnéo
nepneHgnKyNnApHoO (CM. 2.2.2) TkaHu. Lienn,
obpasyoumne HaTAXHOe YCTPOMCTBO, MO-
ryT 6biTb pPacnofioXeHbl B FOPU3OHTaNb-
HoW (cM.2.1.1) unu BepTUkanbHom (cM.2.1.2)
NAOCKOCTHU.

Ha pucyHke nokasaHa CywunbHO-WUPUNb-
HaA MaluHa C rOPM3OHTaNbHbIM pacnono-
XKeHueM uenen (cm. 2.1.1).

Entry Delivery
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1) Onyé6nukoBaH TOMbKO Ha aHrMUMCKOM M
ppaHLy3CKOM A3blIKaXx.



