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EUROOPA EESSONA

Dokumendi (EN ISO 6947:2019) on koostanud tehniline komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied
processes” koostdds tehnilise komiteega CEN/TC 121 ,Welding and allied processes”, mille sekretariaati
haldab DIN.

Euroopa standardile tuleb anda rahvusliku standardi staatus kas identse tdlke avaldamisega vdi
joustumisteatega hiljemalt 2020. a aprilliks ja sellega vastuolus olevad rahvuslikud standardid peavad
olema kehtetuks tunnistatud hiljemalt 2020. a aprilliks.

Tuleb pédrata tahelepanu voimalusele, et standardi moni osa voib olla patendidiguse objekt. CEN ei vastuta
sellis(t)e patendidigus(t)e valjaselgitamise ega selgumise eest.

See dokument asendab standardit EN ISO 6947:2011.

CEN-i/CENELEC-i sisereeglite jargi peavad Euroopa standardi kasutusele vétma jargmiste riikide
rahvuslikud standardimisorganisatsioonid: Austria, Belgia, Bulgaaria, Eesti, Hispaania, Holland, Horvaatia,
lirimaa, Island, Itaalia, Kreeka, Kiipros, Leedu, Laiti, Luksemburg, Malta, Norra, Poola, Portugal,
Prantsusmaa, Pdhja-Makedoonia Vabariik, Rootsi, Rumeenia, Saksamaa, Serbia, Slovakkia, Sloveenia,
Soome, Sveits, Taani, Tirgi, TSehhi Vabariik, Ungari ja Uhendkuningriik.

Joustumisteade

CEN on standardi ISO 6947:2019 teksti muutmata kujul iile vétnud standardina EN ISO 6947:2019.



EVS-EN ISO 6947:2019

EESSONA

ISO (International Organization for  Standardization) on iilemaailmne rahvuslike
standardimisorganisatsioonide (ISO rahvuslike liikmesorganisatsioonide) féderatsioon. Tavaliselt
tegelevad rahvusvahelise standardi koostamisega ISO tehnilised komiteed. Koigil rahvuslikel
liikmesorganisatsioonidel, kes on mingi tehnilise komitee padevusse kuuluvast valdkonnast huvitatud, on
Oigus selle komitee tegevusest osa votta. Selles to6s osalevad kasikédes ISO-ga ka rahvusvahelised, riiklikud
javalitsusvalised organisatsioonid. Kdigis elektrotehnika standardimist puudutavates kiisimustes teeb ISO
tihedat koost66d Rahvusvahelise Elektrotehnikakomisjoniga (IEC).

Selle dokumendi valjatootamiseks kasutatud ja edasiseks haldamiseks moeldud protseduurid on
kirjeldatud ISO/IEC direktiivide 1. osas. Eriti tuleb silmas pidada eri heakskiidukriteeriumeid, mis on eri
liiki ISO dokumentide puhul vajalikud. See dokument on kavandatud ISO/IEC direktiivide 2. osas esitatud
toimetamisreeglite kohaselt (vt www.iso.org/directives).

Tuleb poorata tdhelepanu voimalusele, et standardi mdni osa vdib olla patendidiguse objekt. ISO ei vastuta
sellis(t)e patendidigus(t)e vdljaselgitamise ega selgumise eest. Dokumendi valjatédtamise jooksul
valjaselgitatud voéi selgunud patendidiguste iiksikasjad on esitatud peatiikis ,Sissejuhatus” ja/voi ISO-le
saadetud patentide deklaratsioonide loetelus (vt www.iso.org/patents).

Mis tahes selles dokumendis kasutatud driline kdibenimi on kasutajate abistamise eesmargil esitatud teave
ja ei kujuta endast toetusavaldust.

Selgitused standardite vabatahtliku kasutuse ja vastavushindamisega seotud ISO eriomaste terminite ja
valjendite kohta ning teave selle kohta, kuidas ISO jargib WTO tehniliste kaubandustokete lepingus
satestatud pohimotteid, on esitatud jargmisel aadressil: www.iso.org/iso /foreword.html.

Dokumendi on koostanud tehnilise komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied processes” alamkomitee SC 7
»Representation and terms*.

Neljas valjaanne tiihistab ja asendab kolmandat viljaannet (ISO 6947:2011), mis on tehniliselt iile
vaadatud. Peamised muudatused vorreldes eelmise véljaandega on jargmised:

— joonised 1 ja 2 on muudetud;

— tutvustatud on erikeevitusasendi moistet, mis ei ole h6lmatud miaratletud katseasenditega;

— tehtud on toimetuslikke parandusi/parendusi.

[gasugune tagasiside voi kiisimused selle dokumendi kohta tuleks saata dokumendi kasutaja rahvuslikule
standardimisorganisatsioonile. Taielik loetelu nende organisatsioonide kohta on leitav veebilehelt
www.iso.org/members.html. Tehnilise komitee TC 44 dokumentide ametlikud télgendused, kui need on

olemas, on kittesaadavad sellelt veebilehelt:
https://committee.iso.org/sites/tc44 /home/interpretation.html.
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SISSEJUHATUS

See dokument maaratleb asendid standardsete eraldiseisvate katsekehade orientatsioonile, nt PA, PB,
H-L045, mis sisalduvad selles dokumendis alates kolmandast valjaandest (ISO 6947:2011).

Alates kolmanda viljaande avaldamisest on samuti maaratletud tootmiskeevituse asendid. Need asendid
on allasend (flat), horisontaalasend (horizontal), vertikaalasend (vertical) jalaeasend (overhead). Erinevalt

eraldiseisvatest katsetamise asenditest on need asendid on omavahel ithendatud.

Keevitusasend ei soltu liite geomeetria asetusest, nt kas on pdkk- véi nurkliide vdi see on pooltoode.
Kasitletud on koiki keevisdmbluse tiilipe ja kdikides keevitamise suundades.

Keevitamise suund (st iiles- vGi allapoole) voib kaasa aidata keevitusasendite maaratlemisel.

Podhiasenditele on antud siimbolid, milliseid v&ib lihtsalt kasutada tdhistamise eesmargil; need siimbolid ei
ole tuletatud iihestki konkreetsest keelest.

Erikeevitusasendite mdiste, mis ei ole kaetud olemasolevate ja tapselt maaratletud asenditega, on lisatud
selliselt, et katsetamine on vdimalik teha asendites, mis ei tdida standardi ndudeid.

Katsetamise asendite ja tootmiskeevituse asendite vaheline seos on madaratletud kuskil mujal, nt
standardisarjas ISO 9606 vdi standardisarjas ISO 15614.
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1 KASITLUSALA

See dokument maaratleb keevitusasendid katsetamiseks ja tootmiseks pokk- ja nurkdomblustele koikides
toote kujudes.

Lisas A tuuakse naiteid tootmiskeevisdmbluste keevitusasendite keevisdmbluse telje kaldenurga piiridele
ja keevisombluse pealispinna p6drdenurga piiridele keevisdmbluse telje suhtes.

Lisas B vorreldakse selle dokumendi ja USA keevitusasendite tdhistamise silisteemi.
2 NORMIVIITED
Sellel dokumendil puuduvad normiviited.

3 TERMINID JA MAARATLUSED

Standardi rakendamisel kasutatakse allpool esitatud termineid ja maaratlusi.

ISO ja IEC hoiavad alal standardimisel kasutamiseks olevaid terminoloogilisi andmebaase jargmistel
aadressidel:

— IS0 veebipdhine lugemisplatvorm: kattesaadav veebilehelt https://www.iso.org/obp/;

— IEC Electropedia: kiattesaadav veebilehelt http: //www.electropedia.org/.

3.1

keevitusasend (welding position)

keevisdmbluse asend, mis on maaratletud keevisombluse telje kaldenurgaga ja keevisdmbluse pealispinna
poordenurgaga horisontaalse tasandi suhtes

3.2
pohikeevitusasend (main welding position)
keevitusasend (3.1), mis on tdhistatud kui PA, PB, PC, PD, PE, PF, PG, PH, P] v6i PK

MARKUS Asendite tdhistuste kohta vt joonis 1 ja joonis 2.

3.3

erikeevitusasend (special test position)

SP

iga keevitusasend (3.1), mis ei ole holmatud lihegi péhikeevitusasendiga (3.2) (vt 4.3)

3.4

kalle (kaldenurk) (slope)

S

<keevitusasendid> keevisdmbluse telje ja pohikeevitusasendi (3.2) vaheline nurk

3.5

pooérdenurk (rotation)

R

<keevitusasendid> keevisdmbluse tasapinna ja péhikeevitusasendi (3.2) vaheline nurk

3.6

toru kaldenurk (inclined angle)

L

<keevitusasendid> toru telje kaldenurk
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